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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

С е р и д  1.420 -1 3
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МНОГОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

с  с е т к а м и  к о л о н н 6 «  6 м  (3~5 Эт а ж е й ) и  9>6м (3 -4 э т а ж а )
под н а г р у з к и  с о о тветствен н о  3000 и 2000 кгс/м2 а  т а к ж е  Зданий  

п овы ш ен н ой  Эт а ж н о с т и  С Се т к а м и  колонн  6 х 6 ж (6-10 Эт а ж е й ] 
и 9 хблс(5-6 Этажей] под нагрузки  соответственно 3000-1000 и 2000-500 кгС/к2

В ыпуСк 3
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РИ ГЕ Л И  ПРОЛЕТОМ б М  ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ  

ПОД Н А Г Р У З К У  3000 К Г С / М 2
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1 Пояснит ель на я 3 описка 3-9
2. Ригели Р7-П7. Опал у do чныи чертеже, 10 1

3, Ригели Р8-25Т, Ополу&очныи черт с ус, 11 г

+. Ригели Р 3-/67. Опалуд'очныи церте&е. /2 3
s Ригели Р 7-117, Р8-257, РЭ-/6Т. Армирование. /3 4
в. арматурные чертецси. 9зль/. /, 2. 14 S
г /7ространстЗеннь/е кар/гасы /7К/-г- /793 15+17 6,7,8
в. Про стране таенные каркасы. У  ЗЛЫ. /В 9
8 /Таркосы /ГР /  г- /гРб. /9,20 ю,н
/0. Составные позиции 0/71,0/72, СПЗ. 21 /2
/1. Закладные детали Mi, М2, М3. 22 /3
/г. Спецификация позиции арматурных изделии 

и закладных деталей на альдам. 23 19
/з> ЗыРопка стала на одно уселезодетоиное 

из дел и е 24 /9
/9 Пример одр  аз а Зиния простр а нетленно 2 и 

каркаса при атсутстдии улектросРарии- 
низе /слеац. е й . 25 /6

/&. Р и ге л и  Р2 9 -/С  Р29-37. Плалудойный 
чертеже. J/зел  арм ировани я  . 26 / 7

/е Закладная деталь Af//a. Спецификация 
стали на одно арматурное изделие и 
одну закладную дет аль. Зб/лерка. стали 
на один ригель 27 /э

1
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Пояснительная записка
I .  Общая часть

Альбом содержит рабочие чертежи ригелей прямоугольного 

сечения для зданий с сеткой колонн 6*6 м под нормативную вре­

менную длительную нагрузку но каркас родную ЪОООкгс/м*.

Состаб серии прибеден А быпуске 0-1 „ Материалы для проектирования. 

Общие положения*

Ригели разработаны с немапрягаемой арматурой. Изготовление ригелей 

предусматривается S опалубочных (рормах ригелей серии Ш123-3/70 с 

устройством (клодьш а 6 зоне расположения ВыпускоВ арматуры.

Ригели предназначены для использования t  зданиях с 

неагрессивной и слабоагрессибной средой. Марки, краткая характерис­

тика и область применения ригелей прибедены б таблице, I .
Пербая часть марки состоит из буквенного обозначения ригеля *Р и циф­

ре бог о обозначения номера типоразмера, бтороя часть марки, отделенная от 

пербой через тиреt состоит из цшрробого обозначения номера несущей 

способности и буквенного обозначения тяжелого бетона „Т .

Например, P7 -U T.

Рипли рассчитаны как элементы рам с жесткими узлами 

сопряжения элемент об. Параметры рам: число и бы соты этажей, 

количество п рсш оВ , а также нагрузки приняты б соо тоете г Вии 

с материалами, прцбеденными б Выпуске 0-3.

си.*:

Расчет и конструирование ригелей произведены б соотбет 

стбии с требовании ми ОНиП ih lM S  с учетом Й Ру коВпдатВа

Е

по расчету статически неопределимых железобетонных конструк­

ций* (ни их В 1915), положений смиП 11-28-13. Ригели запроекти­

рованы как конструкции У  ей категории трещи ноет ой кости.

Предел огнестойкости ригелей б соотбегстбии со СНиП IJ-A. 

5~10*рабен 2 часам.

Ригели изготобляются из бетона марки 300.

Рабочая арматура принята из горячекатаной арматурной 

стали периодического профиля класса А§ по ГОСТ $ .i4S9-i£c  

расчетным сопрогиблением Kq -3600 кгс/сн2* Д ля  изготовления 

закладных деталей применяется со pro бой прокат из стали 

класса С38/23 по гост 380- V х . Парки стали арматуры и 

закладных деталей должны устанаВлибаться В проекте конкрет­

ного объекта д зависимости от температурных услоВий эксплуа­

тации конструкций и характера нагрузок В соотбегстбии с 

требованиями действующих нормативных документов.

при применении ригелей В услоВиях Воздействия слабо- 

агрессиВной газобой среды В проекте конкретного объекта 

должны быть указаны специальные услобия по изготовлению ри­

гелей, Вытекающие из характера агрессибной среды и требо- 

бании СНиП 11-28-73.

т к
1978

Л 420 - /5
Пояснительная во писка

Выпуск 3
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Таблица 1

Марка
ригеля

Алина
ригеля

мм

Норматив • 
ная вре­
мен. дли­
тельная

Степень агрес­
сивного воз' 
дейстбия газо­

вой среды
Местоположение 
ригеля в рамс

нагрузка 
на перек­
рытие 
кгс/мг

неагрес­
сивная

слабо-
агрес­
сивная

каркаса

i 2 3 4 5 6

P7-IIT 4980 3000 + + Крайний ригель 
междуэтажного 
перекрытия в ря­
довой рамеугорцоВокиутж.

P8-2SТ

"

5280 3000 + + Крайний и средний 
ригель междуэтаж­
ного перекрытия S 
рядовой раме торцоВой

и у ти/.

Р9-16Т 5480 3000 + + Средний ригель 
междуэтажного 
перекрытия 8 ря­
довой paMOj торцоВой

и у  гш.

__ Р29-П 5480 500+3000
4 4- P ll2Р/1  и оВмс/?ро/грт- 

ареальны х

Р29-ЗТ
\

4- 4-
рам.

Ц. Технические требования к изготовлению, 
приемке ригелей

При изготовлении ригелей необходимо выполнять требования 

следующих нормативных и инструктивных документов:

а) глабы СНиП

/7-/7- 77 }) бетоны на неорганических вяжущих и 

заполнителях!1 

5) ГОСТов:

РОСТ 10921-15 я Арматурные изделия и закладные детали 

сборные для железобетонных конструкций. 

Технические требования и методы испытании!’

ТОСТ 10180-74 „бетон тяжелый Методы испытания прочности*

ТОСТ 13015-75 t изделия железобетонные и бетонные. Общие 

технические требования1!

Тост8829- 77 пКонструкции и изделия железобетонные сборные.

Методы испытаний и оценки прочности, жесткости 

и трещиностойкости?

т к

1978
П ояснительная записка

1420-
Ьыпус

Лист
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Si „Ш стр ухуа я  no сборке соединений арматуры и заклад­

ных деталей железобетонных ко н стр ук ц и й ” (С Н 393-78).

Стальные закладные детали изготовляются 8 соотбетстбии с 

главой СНиП Щ-18-75 иМеталлические конструкции. Пробила произ­

водства и приемки4 и с „ Инструкцией по те хно ло ги и  изготов­

ления и ус та новке  стольных о а кла дны х деталей S сбор* 
ных железобетонных и бетонных изделиях (СИ 313-65*).

Плоские каркасы и сетки долж ны  изготовляться при помощи 

контактной точечной электросварки.

Применение дугобой электросбарки бместо предусмотренной 

контактной точечной не допускается.

Дуговая сборка протяженными швами арматуpntjx стержней 

из стали класса At) между содой и с сортобым прокатом должна 

производиться электродами типа Э50Л-, В76А и ЭЧ2А) дугобая 

сборка эленентоб из сортобого проката друг с другом долм- 

на производиться электродами типа ЭЧ6 или ЭЧ2.

Выбор типа электрода, ил числа прибеденных выше, для каждого 

класса и моркиЩолжеИ производиться но основании указаний 

СН 393-7б.

Сталь для иэготабления ригелей должна приниматься морок, 
заданных б проекте конкретного объекта.

При изготоблении ригелей для здании со слабоагрессибной 

средой обязательно быполненис требований, указанных б проекте 

конкретного здания

Ригели армируются оространстбенными каркасами.

5

Просгранстбенные каркасы собираются из плоских каркасов, 
отдельных стержней и закладных деталей с применением 

контактной точечной и дугобой сборки, а также бязки Вязальной 

проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские кар­

касы б пространственный, следует прибарибать к продольным 

стержням плоских каркасоб с помощью электросварочных клещей. 

Применение дугобой сборки бместо контактной точечной не до­

пускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространстбенмых 

каркасоб б соотбетстбии с допусками, простабленными на черте­

жахсборка их должно произбодигься б кондукторе.

Рекомендуемый порядок сборки основных эленентоб прост- 
ранстбенных каркасоб:

(J устанавливаются опорные закладные детали H I,

2) устанавливаются плоские каркасы HP;

3) нижние продольные стержни плоских каркасоб соединяются 

с опорным закладными деталями с помощью дугобой сварки.

4) нижние поперечные соединительные стержни поз. 34 привариваются 

электросбарочными клещами к нижним продольным стержням 

плоских каркасов)

6) между плоскими каркасами заводятся безсриксации проектно­

го положения стержни верхней продольной (опорной)арматуры СЩ'-СПЗ-

т к

1978
П о я с н и  тел ь н а  я  а  а  п и  с  - г  а

!.Ч 2 0 -!3  
Выпуск 3

Лист
i
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6) i t охние поперечные соединительные стержни пол. ЗУ приВариВаются 

жктроеВаоочныни ш ироки к Верхним продольным стержням крайних 

плоских каркасоВ, средние каркасы закрепляются Вязальной про Вело кои;

i )  уаан а ЬлиЫ тся  Верхняя продольная (опорная) арматура 

(сш -спфмксирунщ ие палы кондуктора; устанаВлиВаются поддер­

живающие екобы пол. 35.

В) положение стержней Верхней продольной (опорной) 

арматуры относительно друг друга (риксируется после ВыВерки 

9 0  счет приВарки к Верхним продольным стержням плоских кар- 

насоВ с помощью прерыВистых шВоВ длиной 50 мм с шагом 500 мн;

9) устанавливается о ариВялыВается Вязальной проВалокод 

В трех точках пересечения с поперечными и продольными стержнями крайних 

плоских каркасоВ пол. 55( у  концоВ и В средней частф

Ори сборке арматурных каркасоВ необходимо самым тщатель­

ным образом соблюдать допуски на усганеВку ВыпускоВ Верхней

опорной арматуры,
Верхняя продольная (опорная} арматура может гриксиробаться 

и но стальной опалубке, В этом случае опорная арматура у с та ­

навливается на поддержаВающие скобы пол. 3S и приВялыВается, 

после истаноВки Верхних поперечных соединительных стержней 

пол. 34, к Верхним продольным егержням плоских каркасоВ и пол. ЗУ;- 
- приборка стержней прерыВистым шВом к Верхним продольным 

стержням плоских каркасоВ В этом случае не производится.

в

При илготоВлении пррстранстВснмых каркасоВ должны Выть 

учтены срактические допуски на размеры стальных срорм по 

длине. Они не должны преВьшать те допуски, которые указаны 

В ГОСТ 13015-75.

Отклонение разнероВ ригелей от проектных, отклонения 

от проектного положения стальных закладных деталей и откло­

нения от Величин защитного слоя бетона не должны превышать 

Величину поставленных на рабочих чертежах и указанных В 

гост 13015-15. При этом толщина защитного слоя до поперечной 

арматуры должны быть не менее 20 мм с учетом нормированных 

допусков (при учете осадки стержней при контактной сВарке).

Для обеспечения требуемой Величины защитного слоя при 

изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пласт. 
масс или цементно-песчаного расгВора; применение металли­

ческих (риксотороВ, Входящих на поверхность бетона, не до­

пускается.

Цлр случая отсутстбия электросВарочных клещей необхо­

димой мощности приведены В альбоме примеры образования Щтост- 

ранстВенных каркасоВ путем замены соединительных поперечных 

стержней на скобы, прибарибаемые дугобой сВаркой к плоским  

каркасам, и на шпильки, закрепляемые Вязальной проВолокой.

fleped устаноВкой В опалубку производится проВерка соот- 

ВетстВия арматурных изделий и закладных деталей проекту.

Внешний Вид и качестВо поверхностей ригелей должны  удовлет­

ворять требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкций производственных

т к П ояснительная за п и ск а
1.420 -  /Л 
Выпуск о

Аист
IST8
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зданий, предназначаемых под окраску. Ригели, изготов­

ляемые для применения 6 условиях Воздействия агрессивной 

среды, не должны иметь раковин, дыбойн и околоб. исправление 

десрсктоВ последующей штукатуркой не допускается.

Допуски на положение ВыпускоВ арматуры не должны пре- 

дышать деличин, оговоренных В чертежах.

4ля предохранения лицевых поверхностей закладных дета­

лей от ржаВления при транспортироВании и хранении Все эти  

подерхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой 

слоем 0,5 мм, кроме тех деталей, установленных В ригелях, пред­

назначенных для эксплуатации В услоВиях агрессибной среды) 

которые В соотВетстВии с требованиями СНиП i t  18-75 должны 

быть защищены цинкоВым или другим (раВнозначнын) покрытием.

На бокодой грани ригеля (н а  расстоянии не более f  м от 

торц^ долж ны  быть обозначены несмыВаемой краской марка ри­

геля, штамп ОТ К, дата изготовления, масса ригеля В к г.}  

марка предприятия-изготовителя, броме того В случаях, пре­

дусмотренных рабочими чертежами, с одной стороны ригеля на­

носится несмываемой красной бунда j " ,  обозначающая ориен­

тировку ригеля В каркасе здания.

До начала производства ригелей завод-изготовитель дол­

жен разработать технические условия и технологические пра­

вилаопределяю щ ие основные способы производства и контроля 

ксчеетВс изготовления изделий.

При изготовлении ригелей необходимо обеспечить поопе­

рационный технологи jec;:uu контроль на Всех стадиях произ­

водства, а также систематический контроль прочности бе­

тона и арматуры и регистрацию  всех отклонений от проекта,

7

согласованных с проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается В 

соответствии с пунктом /,50 ГОСТа 15015-75.

ш. Указания по применению ригелей

Назначение марок ригелей производится S проекте конкрет­
ного объекта в соответствии с маркировочными схемами; приве­

денными в Выпуске О’З данной серии.

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок ригелей должно производиться на 
основе расчета с соблюдением требований СНиП ltll-7 5  и 
пинструкции по проектированию и расчету несущих конструкции 

промышленных зданий и сооружений на динамические нагрузки 

( издание 1910 г).

Ори применении ригелей В условиях постоянного Воздей­
ствия гемпературЫ выше +50°С назначение марок ригелей должно 
производиться на основе расчета, с соблюдением требований 
СИ № -7 6 .

Вслучае полезных (временных длительных) нагрузок, отли­
чающихся по величине и характеру приложения от равномерно 
распределенных, принятых при расчете ригелей, -  назначение 

марок ригелей следует производить на основе расчета, руко­

водствуясь указаниями, приведенными В Выпуске 0-1; используя 
типовые ригели необходимей несущей способности.

т к

1978

7ои применении ригелей 8 условиях воздействия слабо

П ояснительная за п и с к а
1.4ZQ-13 л 
Выпуск 3
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агрессивной газовой среды в соответствии с конкретными 

условиями эксплуатации и требованиями СНиП И-28-75 должны 

быть дополнительно указаны,

а) требования по плотности, бетона с указанием марки 

по водонепроницаемости и водоцементного от­

ношения ;

б) вид и расходы цемента, состав заполнителей;

в) виды защиты поверхности ригелей лакокрасочными пок­

рытиями и способы их нанесения на поверхность риге лейj

ъ) виды металлизационного и лакокрасочного защитных 
покрытий стальных закладных деталей, толщина металлизацию н-

но го слоя;

д) требования к качеству бетонной поверхности.

Марка бетона по водонепроницаемости назначается в соот- 

ветствии с видом агрессивности газовой среды. Показатель 

плотности принимается согласно таблицы 2.

Таблица 2

Б&ТОН По плотности Марка по 
водонепрони­

цаемости

Величине коэффициента фильтрации при 
испытаниях на образиах, в состоянии 

равновесной влажности

нормальный В ч свыше 2*!0'9 до 7*10~S

повышенный В 6 свыше 6xt0~w до Ы О '9

£
особо плотный В 8 свыше i* !0 -,Q до 6*tOm,°

Прим ечание, Коэтрфи^иетфильтрации определяется согласно

Г

Требования конкретного проекта по антикоррозионной за­

щите при изготовлении ригелей являются обязательными.

& спецификациях к рабочим чертежам ригелей указан голь- 

ко класс стали арматуры и закладных деталей без указания 

марок стали. Назначение марок должно производиться в проектах 

конкретных зданий в зависимости от температурных условий 

эксплуатации и характера нагрузок (статические, динамические) 

в соответствии с действующими нормативными документами.

Ригели; предназначенные для применения в условиях воз­

действия агрессивной среды} низких или высоких температур, 
подвергающихся воздействию подвижных и динамических нагрузок 

и изготовляемые с учетом соответствующих требовании, в проектах 

конкретных объектов должны иметь маркировку, отличную от 

маркировки ригелей, предназначенных для обычных условий.

П о я с н и те л ь н а я

1978

з а п и с к а
Ч.Ч20-ГЗ 
Выпуск о
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Приемка ригелей производится б соответствии с требования- 
ми ГОСТа 13015-75, ГОСТа 8829 -17 и рабочих чертежей ри­
гелей, При приемке следует особое внимание обратить на 
правильность маркировки ригелей, особенно для случаев, 
когда проектной организацией огоборены дополнительные уело- 
бия эксплуатации или имеются изменения по срабнению с типа- 
бы ми,

Ригели должны храниться б штабелях, рассоргиробанные 
по типоразмерам, маркам, партиям. S штабели ригели уклады- 
баются только 6 рабочем положении на деребянные прокладки 
толщиной не менее 60 мм, располагаемые на расстоянии не 
более { м от торцоб ригелей -  по одной бертикали. По высоте 
б штабеле допускается не более 2-х рядов\

Гранспоргиробание ригелей произбодится но абтомашинах 
и железнодорожных платформах со специальным оборудованием, 
предохраняющим ригели от повреждения. При перебозке ригелей 
абтемобильным транспортом следует рукободсгбобаться ^ре­
менными указаниями по перебозке унифицированных сборных 
железобетонных деталей и конструкции промышленного строи* 
тельстба автомобильным транспортом(ЦНШ/ОМЩ Стройиздат,
1966 г.).

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна 
осуществляться б соответствии с ^Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо­

tstS

S

бетонных конструкций промышленного и жилищного строительства* 
(цнииомтп, Стройиздат, igeir.).

Аля строповки в ригелях предусмотрены два отверстия 

диаметром 50 мм.

Условные обозначения

*  *  *  *  XXX

сварной шоб зободской 

сварной шов, выполняемый при сборке 

пространственных каркасов 
обозначение по ГОСТ 2.312.-72

Ь -  высота шва ( h 2* 0,25d , НО 

не менее Ч мм)

б -  ширина шва (в ^0,5cf, но не 
менее 8 мм)

I -  длина шва

h - высота шва (h ^  0,25У, но не 

менее Ч мм)

в -  ширина шва (  в&0,5d, но не 
менее 8мм)

I -  длина шва

т к
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