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О б о з н а ч е н и е Н ДИМЕНОВАНИЕ Стр.

1.832.4 - -10 з -оото Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е >-8

1.852.1 - ю  ъ -
ПАНЕЛЬЗПСД -С (КС) ПОВЫШЕННОЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ
6,10

1.852.1 - 10. 5 -10С6
Пан ел ь  з п с д б -с ( ^ повышенной 
заводской ГОТОВНОСТИ Сборочный

ЧЕРТЕЖ
11,12

4.832.4 - 40 3 - 2 0
ПА НЕЛЬ ЧПСДБ -С(КС) ПОВЫШЕННОЙ 

заво д с ко й  ГОТОВНОСТИ 43,44

4 832.4 - 40. 3 - zocs
ПАНЕЛЬ ЧПСДБ -С(КС) ПОВЫШЕННОЙ
заводской готовности Сборочный  
чертеж

43,48

ч.в^гм  - 1 0 .}  -01 П а н е л ь  ЗПСДБ 24 47

1 852.1 - 10 5 - ОКБ П а н е л ь  ЗПСДБ 24. 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
18,19

4 .8324  - 4 0 .з -  ог П н н е л ь  ЗП С Д Б.21 20

1.852 1 - 10.5 - о гс$
Па н е л ь  ЗПСД Б 21. 

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

24-27
I 1.852.1 - 10.5 - 0 5 П а н е л ь  ЗПСДБ. 30

1.852.1 - 10 5 - 0 5 СБ Па н е л ь  ЗПСДБ.ЗО. 

Сборочный  чертеж

24-261.852.1 - 10 5 -04 П а н е л ь  ^П СД С .ЗЗ

4 832  4 - 40.3 -ОЧСБ П а н е л ь  3 ПСД &.33. 

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

27-29

Обознячение Н а и м е н о в а н и е Стр.

1 852 1 - ю 5 -05 Пя н екь  ЧПСДЬ 2Т 27-23

1 852 1 - 10.5 - 05 СЬ
Панель 4ПСДС.27 

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

30,31

1.852 1 - Ю 5 - 06 П а н е л ь  4ПСД&.30 72

1 852 1 - Ю 5 -06СБ П а н е л ь  ЦПСД G 30. 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

73-73
4.832 4 - 40.3 - 07

П а н е л ь  4ПСДС 33-

1.852 1 - 10.5- ОТ СБ Па н е л ь  ЧПСД Б 33. 
Сборочный  ч е р т е ж

76,374 832 4 - 40 3 - 00У У 5Е К 11

1 8 5 2 1 - 10 5 - 006МС Вы б о р к а  стали  на п а н е л ь 36-40

4.832 4 - 40. 3 - 00РМ4 Вед ом ость  расхода стали 44-43

1 852 1 - 10.5- 00Р1Л2
Ведомость расхода д е м е н т а  и

ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ
44-50

1.852 1 - 10 5 - 00РМ5 В ед о м о с ть  расхода д ревес и н ы 54

У /
А А Ч .0 Т & К о т о ь  ^

Г л . к о н с т Д у л е ч к н с

Н . к о н т р А ш е т о в й
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Настоящим выпуск содержит номенклатуру и рабочие чертежи двух­
слойных СТЕНОВЫХ ЛЕГКОБЕТОННЫХ ПАНЕЛЕЙ ПОВЫШЕННОМ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВ­
НОСТИ, ПРИ РАСПАЛУБКЕ КОТОРЫХ ПРИМЕНЯЮТ КАНТОВАТЕЛИ. ПРИМЕНЕНИЕ 
КАНТОВАТЕЛЕЙ ПОЗВОЛИЛО СНИЗИТЬ РАСХОД АРМАТУРНОЙ СТАЛИ В ПАНЕЛЯХ
НА 1 0 - 2 0 % .

Панели, разработанные в настоящем выпуске, изготавливаются 
В ОПАЛУБОЧНЫХ ФОРМАХ ПАНЕЛЕЙ серии 1832.1-10, выл, 1 и отли­
чаются ОТ НИХ РАСХОДОМ СТАЛИ.

Маркировка панелей принята по Г О С Т  2 3 0 0 9 - 7 8 .

Марка панелей состоит из трех групп, которые разделены дефисом.

Т и п  к о н с т р у к ц и и :
-С ОКОННЫМИ ПРОЕМАМИ 
-С ОКОННЫМ И ДВЕРНЫМ ПРОЕМАМИ
Панель стеновая двухслойная 
Дл и н а , м 
Высота, дм 
Т олщина, см
Вид БЕТОНА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЯ
Вид бетона изолирующего слоя .

T - тяж елы й  
„ П- ЛЕГКИЙ
Дополнительные характеристики

Н АЗНАЧЕНИЕ:
БЕЗ ИНДЕКСА - РЯДОВЫЕ 
К“ ПОДКАРНИЗНЫЕ
З а п о л н е н и е  п р о е м о в
БЕЗ ИНДЕКСА -НЕ ЗАПОЛНЕНЫ
С-С ЗАПОЛНЕНИЕМ ПРОЕМОВ БЛОКАМИ.

Н а п р и м е р  : З П С Д  6 . 2 7 . 2 0 - П Т - С  -  п а н е л ь  с т е н о в а я  д в у х с л о й н а я  д л и ­
н о й  6 м ,  в ы с о т о й  2 7 д м ,  т о л щ и н о й  2 0 с м , с теплоизоляционным

СЛОЕМ НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ, ИЗОЛИРУЮЩИМ СЛОЕМ ИЗ ТЯЖЕ­

ЛОГО БЕТОНА, С ОКОННЫМИ БЛОКАМИ, РЯДОВАЯ.
Конструкция и расчет панелей, указания по применению , тепло -

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ, ПРИМЕРЫ РЕШЕНИЯ УЗЛОВ КРЕПЛЕНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ 0.

Материалы по изготовлению и испытанию панелей, транспортирова­
нию И ХРАНЕНИЮ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ 1.

Д л я  РАСПАЛУБКИ панелей ПРИМЕНЯЕТСЯ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КАНТОВАТЕЛЬ2Н1172, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЙ ДЛЯ КАНТОВАНИЯ И СЪЕМА ИЗ МЕТАЛЛИЧЕСКОМ ФОРМЫ КРУПНОРАЗМЕР­

НЫХ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ, РАЗРАБОТАННЫЙ МИНСКИМ П К Б  МННСЕЛЬСТРОЯ БЕЛОРУС­

СКОЙ С С Р  ( г .  М и н с к ,  у а  Серафимовича д .11) .
Работу с кантователем производить в следующей последовательности: 

установить платформу кантователя в горизонтальное положение; 
установить на платформу форму с изделием и закрепить с двух 
сторон фиксаторами;
произвести распалубку формы и закрепить панель; 
повернуть платформу в вертикальное положение (угол поворота 
к горизонтали 82е) ;
произвести строповку изделия и освободить панель;
извлечь изделие из формы;
повернуть платформу в исходное положение;
ЗАКРЫТЬ БОРТА ф о р м ы ;

ИЗВЛЕЧЬ ФИКСАТОРЫ И СНЯТЬ ФОРМУ с п л а т ф о р м ы  к а н т о в а т е л я .

1.832.1-10. Ы Ш Т О

7

Техническое описание

Стадия Лист Аистов
Ндч.атл Котов Р 4 6
Гл.констр ЦуДЕЧКИС

ГИ П РП Н Ш ЬХП З
Гл СПЕЦ Ерусалимсш

Рук.гр Сасонко

Копир Лихачева & X 4 7 - 0 f  4  Формат А Ъ
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Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

Размеры, мм Расход материала Масса ПАНЕЛИ, Т

Э с к и з Ма рка  панели Обозначение
б н

Це м е н т н о -
п е с ч а н ы й
раствор

Бе т о н  н а  
п о р и с т ы х
ЗАПОЛНИ­

Бе т о н  т я ж е ­
л ы й  или
НАПОРИСТЫХ Сталь,

При объемной массе теплоизоля­
ционного слоя, кг/м?

МАРКИ M1DD,
м’

ТЕЛЯХ „ 
МВД, м*

ЗАПОЛНИТЕ* 
ЛЯХ jH 200 кг 800 900 1000 11 □ 0 1200

?ПСЛ 2А. 20 -П Т - С 1.832.1-10.3-10
66,а

5,0 3,1 3,3 5,4 5,6

зпсдб .24 .20  - п п - с -  01
200 1,29

2,8 5,0 3,1 3,3 5,4

ЗПСД 6. 2А. 20 -  ПТ-КС - 02
6%Ц

3,0 5,1 3,3 3,4 5,6
ЗПСД 6.2*1.20 -ПП-КС - 05 2,8 3,0 5,1 5,5 3,4
ЗПСД 6.24.23 -П Т -С - 0  4

71,8
5 ,4 5,7 5,9 4,1 4,3

ЗПСД 6.2*(. 25 -П П -С - 0 7
250 1,79

3,3 5,5 5,7 5,9 4,1
ЗПСД6.24.25 -  ПТ-КС - 06

_-л го з,4 3,7 5,9 4,1 4,5

Н П  1 И
ЗПСД6.2*1.25 -  ПП-КС - 0 7

24по 0,20 а,50 5,5 5,5 5,7 5,9 4,1
X

ЗПСД 6.24. ЗП - ПТ-С - 0 8 5,9 4,2 4,4 4,7 5,0L - 74,03vqI 6Q0Q [l ЗПСД 6.24.30 -П П -С - 0 9
500 2,29

5,7 4,0 4,5 4,5 4,8
ЗПСД 6.24.30 -П Т-КС -10

77,4
5,9 4,2 4,4 4,7 7,0

5ПСД6.24.50 - ПП-КС -11 3,7 4.Q 4,3 4,5 4,8
ЗПСД 6.24. 4а - П Т -с -12

75,5
м 7 ,2 5,6 6,0 6,5

ЗПСД 6.24.40 -П П -С ~15
*|00 5,29

4,7 9,0 9,4 9,8 6,г
ЗПСД 6-24. *iD - ПТ-КС -14

78,7
4,8 9,2 9,6 6,0 6,5

ЗПСД6 24 1(0 - ПП-КС -1 5 4,7 9,0 9,4 9,8 6,2

1. Масса панели подсчитана при влажности легкого  бето н а  1*7%.
В массу панелей включены оконные и дверны е бло ки .

2. Панели ?ПСА 24 применять только при ограниченных возможностях 
подъёмно- транспортного оборудования завода- изготовителя или строительно­
монтажной организации.

1 .852 ,1-1D. 5-QQTD
Лист

2
Ко п и р  Ли х а ч е в а 1 9 5 4 7 - е /  5 Фо р м а т  А >
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Э с к и з

11 ЕШ №N1

шо

П р о д о Д Ж Е Н И Е

М а р к а

п а н е л и

О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы ,  м м Р а с х о д  м а т е р и а л а М а с с а  п а н е л и ,  т

6 н
Ц е м е н т н п *
ПЕСЧАНЫЙ 
Р-Р М100,  

м"*

б е т о й  н а  
п о р и с т ы х  
ЗАПОЛНИ­
Т Е Л Я Х  ,
М 5 Ц  м *

б е т о н  .т я ­
ж е л ы  и
ИЛИ НА 
ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕ 
ЛЯХ} М200

С т а л ь ,

к г

П р и  о б ъ ё м н о й  м а с с е  т е п л о -  7 
и з о л я ц и о н н о г о  с л о я ,  к г / м *

S O O 9 0 0 1 Q 0 0 1 1 0 0 1 2 0 0

? П С Д  6 . 2 7 . 2 0 - П Т - С 1 . 8 3 2 . М 0 . 3 - Ю - 1 6

2 0 0

2 7 0 0 0 , 2 4

1 , 9 3

а ,  9 9

7 3 ,9
3 , 9 3 , 6 3 , 8 4 , 0 4 , 2

З П С Д 6 . 2 7 . 2 0 - П П - С - 1 7 3 , 3 3 , 4 3 , 7 3 , 8 4 , 0

5 П Ш . 2 7 . 2 0 - П Т - К С - 1 8
7 7 , 3

3 , 9 3 . 6 3 , 8 4 , 0 4 , 2

5 П С Д 6 . 2 7 2 П  -  П П  -  К С - 1 9 3 , 3 3 , 4 3 , 7 3 , 8 4 , 0

5 П С Д 6 . 2 7 . 2 5 - П Т - С - 2 0

2 7 0 2 , 1 2

7 7 , 3
М 4 , 3 4 , 9 4 , 8 9 , 0

З П С Д Д . 2 7 . 2 5 - П П - С - 2 1 3 , 8 4 , 1 4 , 3 4 , 6 4 , 8

5 П С Д 6 . 2 7 . 2 5 - П Т - К С - 2 2
8 0 , 7

4 , 0 4 , 3 4 , 9 А , « 9 , 0 _

Ж А С . 2 7 . 2 5 - П П -  К С -  2 ? 3 , 8 4 , 1 4 , 3 4 , 6 6 , 8

5 П С А 6 . 2 7 . Э Д - 0 Т - С - 2 4

3 0 0 2 , 7 0

7 9 , 1
А , 6 4 , 9 9 , 2 9 , 9 9 , 8

5 П С Л 6 . 2 7 . 5 0 - П П - С ____________________ i i i _ 4 , 4 4 , 7 9 ,  а 9 , 3 ч л

5 П С Л  6 . 2 7 . 3 0 -  П Т -  К С - 2 6
8 2 , 9

А , 6 4 , 9 9 , 2 9 , 9 9 , 8

3 n C A 6 . 2 7 . 3 D -  П П -  К С - 2 7 4 , 4 4 , 7 9 , 0 9 , 3 9 , 6

З П С А 6 . 2 7 . 4 0 -  П Т  -  С - 2 8

4 а п 3 , 8 8

8 9 , 8
9 , 7 6 , 2 6 , 9 7 , 0 7 , 4

ж д б . 2 7 . 4 о - п п - с - 2 9 5 , 7 6 , 0 6 , 4 6 , 8 7 , 2

З П С Д  6 . 2 7 . 4 0 - П Т - К С - 3 0
8 9 , 2

9 , 7 6 , 2 6 , 9 7 , 0 7 , 4

З П С Д 6 . 2 7  4 0 -  П П -  К С - 3 1 9 , 9 6 , 0 6 , 4 6 , 8 г г

З П С Д 6 . 3 0 . 2 0 - П Т - С - 3 2

2 0 0

3 0 0 0 0 , 2 7

1 , 7 6

0 , 6 8

8 1 , 9
4 , 0 4 , 2 4 , 4 4 , 6 м

З П С Д 6 . 3 0 . 2 0 - П П - С - з з 3 , 7 4 , 0 4 , 2 4 , 4 4 , 6

З П С Д 6 . 3 0 . 2 0  -  П Т - К С - 3  4
8 9 , 3

4 . 0 4 , 2 4 , 4 4 , 6 6 , 8

З П С Д  6 . 3 0 . 2 0  - п п - к с -  3 9 3 . 7 4 , 0 4 , 2 м 4 , 6

З П С Д  6 . 3 0 . 2 9  -  п т - с - 3 6

2 7 0 2 , 4 4

8 9 , 3
4 , 6 4 , 9 9 , 2 9 , 9 7 7

З П С Д 6 . 3 0 . 2 9  -  П П - С - 3 7 А , Л 4 , 7 9 , 0 5 , 2 5 , 5

З П С Д  6 . 3 0 . 2 9  -  П Т - К С - 3 8
8 8 , 7

4 , 6 4 , 9 9 , 2 9 , 9 9 , 7

З П С Д 6 . 3 0 . 2 9  - п п - к с - 3 9 4 , 4 4 , 7 9 , 0 9 , 2 9 , 9

А НСТ
1 . 8 3 2 . 1 - 1 D . 3 - 0 0 T 0

К о п и р  Ли х а ч е в а f9 S 97 -0 f в Фо р м а т  А З
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П р о д о л ж е н и е

Э с к и з Марка панели Обозначение

Р а з м е р ы ,  м м Р а с х о д  м а т е р и а л а М а с с а  п а н е л и ,  т

6 н
Цементно-
песчаный
РАСТВОР
M1QQ

м>

Бетон на
ПОРИСТЫХ
ЗАПОЛНИ­
ТЕЛЯХ

БЕТОН, тя­
желыйИЛИ НА ПО­
РИСТЫХ

я г ; .

Ст а л ь ,
КГ

При объёмной  массе те п л о ­
изоляц ионно го  слоя , к г / м *

800 9 D O 1 Q 0 Q 1 1 DD 1 2 0 0

5 П С Л  6 . 5 0 . 5 0 - П Т - С Ш 2 . 1 - 1 0 Л - 1 0 - 4 0

5 0 0

ж о 0 , 2 7

5 , 1 2

0 , 6 8

9 1 , 9
9 , 5 9 ,6 6 , 0 6 , 5 6 , 7

5 п с д б . 5 о . 5 0  - п п - с - 4 1 9 , 1 9 ,4 5 , 7 6 , 1 6 , 9

5 П С А 6  50 50 -  п т “ КС - 4 2
9 9 , 5

9 , 5 5 , 6 6 , 0 6 , 5 6 , 7

ж д и о л п  - п п - к с - 4 5 9 , 1 5 , 4 9 , 7 6 , 1 6 . 5

ж и л и л о  - п т - с - 4 4

A DD к,41
1 0 5 , 2

6 , 5 7 , 0 7 , 5 8 , 0 8 , 6

Ж Л б Л О Л О  - П П - С - 4 5 6,5 6 .6 7 , 5 7 , 8 8 , 5

ж д и о л о  -  п т - К С -А6
1 0 6 , 6

6 , 5 7 , 0 7 , 5 8 , 0 8 , 6

Ж Л  4 Л О Л О - п п - к с - 4 7 6 , 5 6 , 8 7 , 5 7 , 8 8 , 5

5 П С А  6 3 5 . 2 0  -  П Т  “ с ль

20 0

5 5 0 0 0 , 5 1

2 , 0

0 , 7 7

8 7 , 2
4 , 5 4 , 7 5, 0 9 , 2 9 , 4

? П С А  6 Л 5 . 20 -  ПП -  С - 4 9 4 , 2 4 , 4 4 , 7 4 , 9 9 , 2

ж д д ш п - п т - к с - 9 0
9 0 , 6

4 , 5 4 , 7 5 , 0 5 , 2 5 , 4
Осм Im u i luriKii =с М 1 С Д 6 Л Т .  20 - п п - к с - 5 1 4 , 2 4 , 4 4 , 7 4 , 9 9 , 2

Ж Д Ш 2 5 - П Т - С - 5 2

2 5 0 2 , 7 6
9 1 , 6

5, 2 5,5 5 , 8 6 , 2 6 , 5
6000 6 7 П С Д Ш 2 5 - П П - С - 5 5 5,0 5, 5 5 , 6 5 , 9 6 , 2

ж д б л з . г ^ - п т - к с -?Л
9 5 ,0

5 , 2 5, 5 9 , 8 6 . 2 6 , 5

Ж Д Ь З Ш - П П  -  КС - 5 5 5, 0 9 , 5 9 , 6 9 , 9 6 , 2

ж д д з т л в - п т  - с - 5 6

5 0 0 5 , 5 5
9 5 , 8

5, 9 6 , 5 6 , 7 7 , 1 7 .5

5 П С Д  6 . 5 5 . 5 0 - п п - с “ 5 7 9 , 7 6,1 6 , 5 6 , 9 7 .5

Ж А  6 . ^ . 5 0 - П Г  ~ КС - 5 8
9 7 , 2

9 ,9 6 , 5 6 , 7 7 , 1 7 , 5

Ж Д Д Ш О - П П  - к с - 5 9 9 , 7 6,1 6 , 5 6 . 9 7 3

ж д и з . ' ю - п т  -  с - б а

Аоо 5, 0 6
1 0 5 , 2

7 , 4 7 , 5 8 , 5 9 , 1 9 , 7

лпсд д ш о - п п - с - 6 1 7 , 1 7,7 8 , 2 8 , 8 9 . 4

ж д д л ш - п т - к с - 6 2
1 0 8 , 6

7 , 4 7 , 9 8 , 5 9 , 1 9 , 7

Ж Д О Ш - П П  -  КС - 6 5 7 , 1 7,7 8 , 2 8 , 8 9 , 4

Лист
1 . 8 } 2 . 1 - 1 0 . V O O T D  г,

Копир Ли х а ч е в а /9547-0? 7 Фо р м а т  А 5
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Э с к и з

Пр о д о л ж е н и е

М а р к а  п а н е л и О б о з н а ч е н и е

Ра з м е р ы ,  мм Р а с х о д  м а т е р и а л а М а с с а  п а н е л и ,  т

5 н
Це м е н т н о - 
песчаный 
р-р МИШ, 

м>

Бе т о н  н а  
п ор и ст ы х
ЗАПОЛНИ­
ТЕЛЯХ ,
М90,м*

Бе т о н , т я ­
желый нли
ИА ПОРИСТЫЕ 
ЗАПОЛНИ -
В д . ’

Ст а л ь ,
к г

П ри  о б ъ ё м н о й  м а с с е  т е п л о и з о ­
л я ц и о н н о г о  С А О Я ,  К Г / М >

8 0 0 9 0 0 1Q00 1100 1 2 0 0

а п с д с ш о  - п т  - с 1 . 6 7 2 . 1 - 1 0 . 7 - 2 0

2 0 0

2 7 0 0 0,21

1 , 4 1

0 , 9 7

8 2 , 6
3 , 3 9 , 9 3 , 6 3 , 8 4 . 0

Апсд 6 . 2 7 .  го - п п - с - 0 1 9,0 9 , 9 3 , 4 3 , 6 9 , 8
*1ПСД fe.2 7 . 2 0  -  П Т - К С - 0 2

8 6 , 0
9 ,3 9 , 9 3 , 6 3 , 8 4 , 0

t o C . 2 7 . 2 D - П П - К С - 0 ? 9 , 0 9 , 3 3 , 4 9, 6 9 . 8
АПСД С . 2 7 . 2 5  -  П Т -  С - 0 * 1

290 1 , 7 6
8 2 , 6

3 , 8 и 4 , 3 4 , 9 4 , 8
4ПСД 6 . 2 7 . 2 ?  -  ПП -  С - 0 9 3 , 9 3 , 9 4 , 1 4 , 9 4 , 6

АПСД 6 . 2 7 . 2 5 -  П Т - К С -  об
8 6 , 0

3 , 8 А . 1 4 , 3 4 , 9 4 , 8

АПСД С. 2 7 . 2 5 - П П - К С -  0 7 3 , 9 3 , 9 4 , 1 4 , 9 4 , 6  :

t o C .  27.  ТА -  П Т - С - 0 8

300 2 , 5 0
8 7 , 8

4 . 3 4 , 6 4 , 9 9 , 2 9 , 9
А ПСД С . 2 7 . 7 0  -  п п -  с - 0 9 4 , 0 4 , 4 4 , 7 9 , 0 9 , 9
АПСЛ 6 . 2 7 . “JD -  П Т -  КС - 1 0

9 1 , 2
4 , 3 4 , 6 4 . 9 5 , 2 9 , 9

АПСД 6 . 2 7 . 7 0 -  П П - К С - 1 1 А , О 4 , 4 4 , 7 5 , 0 5 , 7  j
АПСД 6 . 2 7 . A D  -  П Т - С - 1 2

А оо 5 . 5 8
9 А , 1

5 , 5 9 , 8 6 , 2 6 , 6 7 , 0  1
А П С Д 6 . 2 7 . А П  -  П П - С - 1 3 9,0 9 , 6 6 , 0 6 , 4 6 , 8

АП СД  6 . 2 7 . А 0  -  П Т - К С - 1 4
9 7 , 9

9 , 3 9 , 8 6 , 2 6 . 6 7 , 0
А П С Д 6 . 2 7 . А 0  -  П П - К С - 1 9 7 , 0 9 , 6 6 , 0 6 , 4 е , 8

t o  С , 7 0 . 2 0  -  П Т - С - 1 6

200

3000 0 . 2 5

1 , 6 5

0 , 6 6

5 0 . 5
3 . 8 А . 1 4 , 3 4 , 4 4 , 6

А П С Д 6 . 7 0 . 2D -  П П - С - 1 7 3 , 9 3 . 9 4 , 1 4 , 2 А . А
АПСД 6 . 7 0 . 2 0  -  П Т - К С - 1 8

9 3 , 9
3 . 8 4 . 1 4 , 3 А , А 4 , 6

t o e . T n . 2 Q  -  п п - к с - 1 9 3 . 9 3 , 9 4 , 1 4 , 2 А . А

АПСД 6 . 7 0 . 2 9  -  П Т - С - 2 0

290 2 , 2 8
9 3 , 9

4 . 4 4 , 7 9, 0 9 , 2 5 , 5
АПСД е . 7 0 . 2 7  -  п п - с - 2 1 4 , 1 А ,  5 4 , 8 9 , 0 9 . 3

АПСД 6 . 7 0 . 2 5  -  П Т - К С - 2 2
9 7 , 3

4 , 4 4 , 7 9.0 9 , 2 9 , 9
t o C . T D . 2 5  -  П П - К С - 2 3 4 . 1 4 , 9 4 . 8 5, П 3 , 3

1.832.1-10>QQT0
лист
5

КОПИРОВАЛ ЛИХАЧЕВА /&S77-0/ Фо р м а т  А 3
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П р о д о л ж е н и е

Эскиз М а р к а  п а н е л и О б о з н а ч е н и е

Ра з м е р ы ,  м м

6
Цементно- 
песчаный 
Р-Р M10Q, 

м’ 4

Р а с х о д  м а т е р и а л а  
Бетон  на 
пористых ;
ЗАПОЛНИ­
ТЕЛЯХ ,МУР, м*

БЕТОН,ТЯ­
ЖЕЛЫЙ
М х

М а с с а  п а н е л и ,  т

Ст а л ь ,
к г

П р и  объемной м а с с е  теплоизоля­
ционного слоя, к г / м ?

8 0 0 9 00 1 0 0 0 1 1 0 0 1 2 0 0

100,4
4 ,9 9 , 4 9 , 7 6 , 0 6 , 4
А , 7 9 , 2 9 , 9 9 , 8 6 , 2

103, &
4 , 9 9 , 4 9 , 7 6 , 0 6 , 4
4 , 7 9 , 2 9 , 9 9 , 8 6,2

« 1 , 4
4 , 1 6 , 7 7 , 2 7 , 6 &И
7 , 8 6 , 9 7 , 0 7 , 4 7 , 9

1 1 4 , 8
6 , 1 6 , 7 7 , 2 7 , 6 8 , 1
7 , 6 6 , 9 7 , 0 7 , 4 7 , 9

-О _>
л оо

4 , 3 4 , 6 4 , 8 9 , 0 5 , 2
4 , 0 4 , 3 4 , 6 4 , 8 9 , 0

9 9 , 2
4 , 3 4 . 6 4 , 8 9 , 0 9 , 2
4 , 0 4 , 3 4 , 6 4 , 8 9 , 0

1 0 0 , 2
9 ,0 9 ,4 9 , 6 9 , 9 6 , 2
4 , 6 9, 1 9 , 4 9 , 7 6 , 0

103; 4
9,0 9 , 4 9 , 6 9 , 9 6 , 2
4 , 6 9 ,1 9 , 4 9 , 7 6 , 0

1 0 2 , 3
9 , 6 6,0 6, 9 6 , 8 7 , 2

9 , > 9 , 7 6,2 6 , 6 7 , 0

1 0 5 , 7
9, 6 6,0 6 , 9 6 , 8 7 , 2

9 , 3 9 , 7 6 , 2 6 , 6 7 , 0

И 3 , 3
7 , 0 7 , 6 8 , 1 8 , 7 9 , 2
6 , 6 7 , 3 7 , 9 8 , 4 9 , 0

1 1 4 , 7
7 , 0 7 , 6 8 , 1 8 , 7 9 , 2
6,6 7 , 3 7 , 9 8 , 4 9 , 0

а 1 у
ша

=г

►

лпслблоло- пт-с 1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 3 - 2 0 -  24

4ПСА 6ЛОЛО 1- С
“(ЛСД 6.30. 3D -  ПТ -  КС
4псдб.зо.зо-пп-кс

дпсдблпла- пт-с
4ПСД6.30.40 -  n n - C
4П С Д6Л 0.40-  П Т - К С
4ПСД6.30.40 - П П - К С
4ЛСД6.33.2В - П Т - С

4 П С Д 6 Л 3 .2 В  -  п п - с
4П С А6.33.20 -  П Т - К С
4ПСД6Л3.2П-ПП-КС

4ПСД 6.33.25 - пт-с

4ПСД6.33.25 -ПП-С

4ПСД6.33.25 - П Т - КС
А П С А  6 . 33 .  2? -  П П - К С

4 П С А 6 . 3 3 . 3 0  -  П Т - С

4ПСД6.33.30 - пп-с

4ПСД6.33.30 -  п т - к с
4ПСА6.33.30 -пп-кс

4псдб.зз.4п- пт-с

4псдб.зз.4п- пп-с

4ПСА  6.33.4В -  п т - к с
4 П С Д  6 . 3 3 . 4 0  -  пп-кс

-2? 300 2,91

-28 зооо 0,25 о ,а

АОЛ 4,17

-32
-3?
i i i
-35

20 Л 1,88

250 2,60

-40
-'ll

- 4 2

-43

330Q 0,29 0,75

300 3,32

;45
- 4 0
- 4 7

4аа 4 , 7 7

1.852.1-10. Л-ООТО
АИСТ

6
Копир. Лихачева 1 9 S 4 7 - 0 /  £ Фо р м а т  А 5
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а
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а
d

Обозначение Наим ен о ван и е Кол.
Приме­

чание

Документация

А7 1.832.1-10. 3-10СБ Сборочный  чертеж

А4 1.832.1 -10.1.D.D.0.0.0 ПЗ Пояснительная записка

№ 1.832..1 -10. 3-ООТО Техническое описание

Д е т а л и

БЧ 1 1.852.1-10. 3-11 Подкладка

h m  « д я г и т и к - а . . , ,

ш н ш ь № / о  Г‘я к 0,0003м’

БЧ 2 1.832.1-10. 3-12 Костыль К1

Подпел '-А0^  ™ стш -*„.г_
ПОЛОСА 8 ст ? КП 2-1.ТЧ 1<Н 0 ’"™

12 1,2 кг

АЧ 3 1.832.1-10. <1-0130 Слив СЛ1 2

Стан д артн ы е  изделия

Н Иконный влокСШ2-18 ГОСТ12506-Ы г
7 Гвоздь К1,4'^0 ГОСТ402843 42

6 ГВОЗДЬ К2,3»to ГИСТ402843 28

7 Гвоздь К<1»120 ГОСТ 402843 Й

Ма т е р и а л ы

7 Апг^а 50» 16 Г0СТ848846

СОСНА, ЕЛЬ 20% 8,Чпи ода7м’

1D Пакля смоленая Г0СТ161В5-77 Д05

i  ....
ш г н - ю . ^ и оНач.отд. Котов <

_ Гл.констр ЦУАЕЧКНС
Н.контр. Ахметова П а н е л ь  5ПСДБ -с(кс) 

повышенной  зкводской 

готовности

СТАДИЯ АИСТ листов

ГЛ.СПЕЦ,. ЕгаСААИМСКАЯ Р 1 ч

РЧК.ГР. Сасоикв

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗИНЖЕНЕР ГУСЕВА b i& h '
ПроверилПЛАТОНОВh & k Формат АН

9

I

5

4
Xа
еО I Об о з н а че н и е Наименование Кол.

Пр и м е­

чан и е

и Пороизол Г0СТ1Р177-81 ^50 и п м

12 Мастика „Бутэпрол 2М м

ТУ-21-27-78-77 16,0 кг

15 Антикоррозионное покрытие
СМ.ДОКУМ.
•ШбООООПЗ

&

о
<0-

4
i
со

Для исполнения ,
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ 1 Обо зн ачен и е Кол.

Приме­
чание

Пере м ен н ы е  д а н н ы е

Сборочные единицы

Л5 Поз. Й Панель 5ПСА 6

-00 ш г .- м о л н и 1

-01 -01 1

-02 -02 1

-0? “ 05 1

-04 -D4 1

-07 -07 1 i

-06 -06 1

-07 -07 1

-08 -08 1

-07 -о? 1

-ю -10 1

-11 -11 \
-12 -12 1

-13 -15 1

- й - й 1

-15_______________________ -17 1

А? -16 1832 .1  -10.3-D2 1

i Основное исполнение, не имею щ ее  „ 

ПОРЯДКОВОГО НОМЕРА ОБОЗНАЧЕНО „ПО .

Ш 2 И - 1 0 3 - 1 0
Лист

КОПИРОВАН ЛИХАЧЕВА / У Ы 7 ~ й /  S 0 Фо р м а т  АН
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н-<
гь.а«-

<Е
хосо

Д л я  И С П О Л Н Е Н И Я  с  
П О Р Я Д К О В Ы М  Н О М Е Р О М  * О б о з н а ч е н и е КОА. П р и м е м .

А? -17 Ш2.1-10.5-02 -01 1

-18 -02 1

-1? -03 1

-20 -0 4 1

-21 -03 1

-22 -06 1

-25 -07 1

-24 -08 1

f - г  ч -0? 1
\1 -26 -10 1

1 го -о -11 1

-28 -12 1

-2? -13 1

-30 - 1 4 1

- 31 -13 1

А? - зг 1.832.1-10.3-03 1

-33 - 01 1

- 34 -02 1

-39 -03 1

-36 -04 1

“ 37 -от 1

-за -06 1

-3? -07 1

- АО -08 1

-41 -0? 1

-42 -10 1

-АТ -11 1

-44 -12 1

-АТ -13 1

Лист
1.852.1-10.5-10 5

Формат А 4

f -«
£о.о

в -

«гXосо
Для ИСПОЛНЕНИЯ с 

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ* О б о з н а ч е н и е Кол. П р и м е м .

А5 1.812.1-10.5-05 -14 1

-47 -19 <

АЗ -48 1.852.1-10.5-04 1
-49 -01 1

-90 -02 1

-91 -0? 1

-92 -04 1

-93 -09 1

-94 - 0 6 1
-4 4 -07 1

-96 -08 1

- 4 4 -09 1

-98 - 1 0 1

- 4 4 -11 1

-60 -12 1

-61 -15 1

-62 -14 1

-63 -19 1

Де т а л и

АЧ Поз. 19 Слив С/1

-00... ‘ 03; -16... -19;
ъ
cdX3
£
(О

«О
«X1—<1
<
3
jO«->Xс
<
0  
а

1с
- с
сОX

-■52... -59: -48... -91: 1.852.1-10.4-015D -01 2 СП 2

-04 ... -07; - 2D... -25;

-94... -59; -92... -99; -02 2 СПЗ

-08... -11; -24...-27;

-40... -45; -94...-99; -оз 2 С/14

-12 ... -19; -28... -51;

-44 ... -47;-40...-45 -04 2 С/19

1.852.1-10. Т-10 ^

К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а  f 9 5 4 7 -  0 /  / / Фо р м а т  А 4
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Размеры, мм Масса,

тн В

1.832.1- 10.3-10 ж д  д м - п т - с

2 4 0 0

2 0 0

и
- 0 1 ЗПСД 4 .2 4 .2 0 - П П - С * 4
- о г >ПСД 4 .2 4 .2 9 - п т - К С 3 .6

- 0 3 ЗПСД 4 .2 4 .2 0 - П П -К С 7 , 4

- о ч M ICA 4 .2 4 .2 3  “ П Т -С

2 9 0

4 , 5
- о з Ж А  6 .2 4 .2 5 -П П -С k,\
- 0 4 ЗПСД 6 .2 Д 2 5 -П Т -К С 4 , 5
- 0 7 ЗПСД 4 .2 4 .2 9 -П П -К С 4 J
' 0 8 ЗПСД 4 .2 4 .3 0 - П Т -С

? 0 0

5 ,0
- 0 9 з п с д  ь . г л . т о - п п - с 4 . 8
- 1 0 Ж Д  4 . 2 Ш - П Т - К С 5 .0
- 1 1 ЗПСД « Ч .5 0 - П П - К С 4 , 8

- 1 2 ЗПСД 4 .2 4 .4 0 - П Т - С

4 0 0

6 , 5

- 1 3 ЗПСД 6 .2 Ч .4 0 -П П -С 6 , 2

- 1 4 З П С Д  6 .2 4 .4 0 -П Т -К С 6 . 5

- 1 9 ЗПС Д  е .2 4 .4 0 -П П -К С 6 , 2

- I t ЗПСД 4 .2 7 .2 0 - П Т -С

2 7 0 0
200

4 , 2

- 1 7 ЗПСД Ш 2 Н 1 П - С 4 , 0

-18 ЗПСД Ш 2 0 - П Т - К С 4 , 2

- 1 9 З П С Д  4.27.20- Ш1- К С 4 , 0

-20 З П С Д  6 . 2 7 . 2 Н К
2 9 0

5 , 0

-21 З П С Д  6 .2 7 .2 И 1 П - С 4 , 8

Ш 2. И П . М О  С Б

/  / ? 1\анеаъЗПСДБ -с(кс)иоьы-

Ш Е Н Н О Н  з а в о д с к о й  Г О Т О В Н О С Т И .

С борочный чертеж

Ст а д  и я М А С С А М А С Ш Т А Б
Н А Ч .О Т А . К О Т О В

р
С М .

ТАБЛ. —Г а . кинете Ц Э Д Е Ч К И С
Н. КОНТР. Ахметова
ГЛ-СПЕЦ. . Егосаммская / Л Аист 1 IAMCTOB 2
Рчк.гр. Сасонко

г н п р о н ю ь х о зИнженер ГЧСЕВД Ць* 7
Проверил П Л А Т О Н О В А '

Копировал Лихачева , Формат АЗ■ / G S lr r - O /  / £  rRHI м/
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Об о з н а ч е н и е М а р к а
Ра з м е р ы ,  м м М а с с а ,

н 6 т

1 . 8 5 2 . 1 - Ш . 5 - 1 0  -  2 2 ЗПСД 6 2 2  2 5 - П Г - К С 2 5 0 7 ,0

-  2 5 ЗПСД 6 .2 2 2 5 —П Л -К С 4 .8

-  2 4 ЗПЦЛ 4 .2 7 3 0 - П Т -С 7 ,8

- 2 7 ЗПСА 4.2 7.3 0 - П П - С
3Q0 7 ,4

- 2 4 ЗЛСД 4 .2 7.3 D - П Т - К С
2 7 0 0 5,8

- 2 7 ЗПСД 4.27.50- П П -К С 3,4

- 2 8 ЗПСД 6 2 7 4 0 - П Т - С 7 .4

- 2 ? >ПСД 4 2 7 4 0 - П П - С 400 7 .2
- 3 0 ЗЛ£Д 6 2 7 4 0 - П Г -К С 7 4

- 3 1 ЗПСД 4 .2 7 4 0 - П П -К С 7 .2

csl
г*>-1 ЗПСД 4.30.20-П Т ~ С 4 ,8

-33 ЗЛСД 6 5 0 .2 0 -П П -С
2 0 0 4 ,4

- 3 4 ЗПСД 4 .3 0 .2 0 -П Т -К  С 4 .8

- 3 5 ЗПСД. 4 3 0 .2 0 -1 Ш -К С 4 ,4

~ 7 4 ЗПСД 4 5 0 .2 5 -П Т - С 5 . 7
- 3 7 ЗПСД 6 3 0 .2 5 -П П -С

2 7 0 5 .5
- 3 8 ЗПСД 4 5 0 .2 5 -П Т - К С 5 . 7
- 3 7 ЗПСД 4 3 0 .2 5 -П П -К С 3 0 0 0 5 5
- 4 0 ЗПСД 4.3030" п т - с 6 , 7

- 4 1 ЗПСД 6 5 0 .5 0 -П П -С
5 D D

4 .5

- 4 2 ЗПСД 4.30.31Ь П Т -К С 6 . 7

- 4 5 ЗПСД 6 3 Д 3 0 -П П -К С 4 , 7
- 4 4 ЗПСД 4 3 Д 4 0 -П Т -С 8 . 6
- 4 7 ЗПСД 6 3 0 .4 0 -П П -С

4 0 D 8 , 5
- 4 4 ЗПСД 4 .3 0 4 0 -П Т -К С 8 .6
-  4 7 ЗПСД 43Ш-ЛП-КС 8 ,5

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м М а с с а ,

тн 8
Ш2.1-1П.5-10 -48 ЗПСД 4.33.20-ПТ-С

3300

20D
5.4

-4? ЗПСД 633.20-ПЛ-С 5.2
-70 ЗПСД 6.53.20-ЛТ-КС 5.4
-71 ЗПСД 6.35.20-ПП-КС 52
-72 ЗПСД 6Л25-ПТ-С

270
6,7

-55 ЗПСД 4.3?.27'ПП-С 6,2
-54 ЗПСД 6.33.25-Л Т-КС 6,7
-55 ЗПСД 6.55.25-ПП-КС 6,2
-56 ЗПСД 6.33.30-ПТ-С

3DD
7.5

-77 ЗПСД 6.55.50-ЛП-С 7,3
-58 ЗПСД 6.55.50-ПТ-КС 7.5
- 77 ЗПСД 6.33.30-ПП-КС 7,5
-60 ЗПСД 6.33.40-ПТ-С

400
9,7

- 41 ЗПСД 6.53.4П-ПП-С 9,4
- 42 ЗПСД 6.33.40-ПТ-КС 9,7
-43 ЗПСД 6.33.40-ПП-КС 9,4

Ш2.1-10. VtQC6 Аист
2

К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а  - O f f 3 Ф о р м а т  А З
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*-<сZо.о
&

<гЖ
г0

го
ас= Об о з н а ч е н и е Н аи м ен о в ан и е а Приме­

чание

ДОКЧ МЕНТАЦИЯ

АЗ 1832.1-10.3-20 СБ Сборочный чертеж

АЗ Ш2.1-Ш.З-10 св ^злы А,Б,В,Г

АЦ 1.832.1-10.1.0.0.0.0.0 ПЗ Пояснительная записка

АЗ 1.8ШМО.З-ООТО Т ех н и ч ес к о е  описание

Д е т а л и

БЧ 1 1.852.1 --10.7-Ч1 Подкладка

(W i-Л l0-№ n lC TW i_S-50 2 О.ОПОЗм3AockA СОСНА или БЛЬ̂ 207ое'7

БЧ г 1.852.1-1D.5-12 Костыль К1

Поди.-юл racTHivn ».7„
ПОЛОСАВСтЗкпИт-1‘702?-80Е /а 6 0,4кг

А4 3 Ш2.1-ЮЛ-ШЗП Слив СА1 1

Стандартные изделия

ч Оконный БЛОКАМ ГОСШБОб-М 1

3 Гвоздь К1.М0 Г0СТ4028-63 21

4 Гвоздь K2.W0 гостюгв-ьз 35

7 Гвоздь КИ20 гаст̂ огв-б? 13

г Дверной блок Д72 Г0СТ1732Ч-71 1

/7
НАЧ.ОТД Котов
Гл КОНСТР ЦЧДЕЧКИС
Н.контр. Ахметова
ГЛХОЕД. Ерусамилска?
Рчк ГР. CACQHKQ Ontilix;
Инженер ftJtEBA W v -
Проверил Платонова

1.872.1-10. 7-2Q
СТАДИЯ | ЛИСТ | АИСТОВ

Панель ЦПСДБ -с (КС)

ПОВЫШЕННОЙ ЗАВОДСКОЙ

готовности ГИПРОНЮЬХОЗ

<1
2o.о
-0-

«
ЭССЭrO

m
а Обо зн ачен и е Н ац м ен ^ ванне

■с
сэ
X

Приме­
чание

М а т е р и а л ы

9 Лпгкл *Н4 Г0СШ84Ч4 iqjZw 0,008м*
ДЦ СОСНА ИЛИ ЕЛЬ ̂ 20%

10 Пакля смоленая Г0СШ83-77 0,03 «’ 1
11 Погаш Г0СГ1У177- 81 d=30 12,0 п м

12 Мастика „Бчтепрол 2М”

ТЗ-21-29-98-77 14 кг

17 Антикоррозионное покрытие
СМ. ДОКУМЕНТ
Шооооопз

F

Ф
о
р
м
а
т

<£
X

CO

Для ИСПОЛНЕНИЯ . 
с порядковым номером

Обозначение
<сэ
Z£L

Приме­
чание

Перем енны е  д ан н ы е

Сборочные  е д и н и ц ы 1

A3 Паз. Ю Панель ЧПС16

j

'D0 1.632.1-10.3-09 1

-01 - 01 1

'0 2 - 02 1

'0 3 -03 1

'0 4 - 04 1

- 09 - 09 1

-04 -04 1

-07 -07 1

-08 - 08 1

Лист

1.872.1-10.7-20 2

К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а  / я ? 4 7 - а /  /7  Ф п о м лт А Ч
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■&

Ш
Ч Для ИСПОЛНЕНИЯ 

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1 О б о з н а ч е н и е
П р и м е ­
ч а н и е

АЗ - Q 9 1.832.1- 10.3-09 -09 1

-10 -Ю 1

-11 -11 1

-12 -12 1

и з -13 1

и * - 1*1 1

-17 -19 1

АЗ -14 1.852.1- 1Q.5-04 1

-17 -01 1

-18 -02 1

-19 -03 1

-20 - 0*1 1

-21 -09 1

-22 -04 1

-23 -07 1

- 2*1 -08 1

-23 -09 1

-24 -10 1

-27 -11 1

-28 -12 1

- 2? -13 1

-30 - 1*1 1

-31 -19 1

АЗ -32 1.832.1 - 1Q.3-07 1

-33 -01 1

- 3*1 -02 1

-39 -03 1

-34 - 0*1 1

Лист

1.832.1-10.3-20 ?

£
ге>

I З
он

а 
1

Для ИСПОЛНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1 Обозначение <.о

Приме­

чание

-37 1.832.1-10.5-07 -05 1
-38 - 04 1
-3? -07 1
-40 -08 1
-41 - 09 1
-42 -10 1
-43 -И 1
- 44 -12 1
-49 -13 1
-44 -14 1
-47 -19 1

A  E Т А А И

А4 Поз. 19 Слив С А

-00...-0?;-14...-19; -32...-39 Ш г^ -м и -о п о  -о1 1 СА2
-DlU-07) -20.. -21; -5Ь... -5? -02 1 САЗ

-D8-.-11; -'ш... -И -03 1 СЛЧ

-12... -15; -28...-51; -М...- V ! -04 1 СЛ9

1 Основное исполнение, не имеющее порядкового номера,
ОБОЗНАЧЕНО „00”

Лист

1.832.1-10. ?-2Q "f-

https://zavodjbi.com/
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ЙН
8.

НП
0А

Л 
ПО

ДП
ИС

Ь 
UA

AT
A 

[В
ЗА

М^
ИН

В 
А

ы

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы , мм М а с с а ,

тН £
1 85Z.1-1Q.V-20 Ч ПСА 4.27.20- ПТ-С A. D

-  01 Н ПСА 4.27. 20-ПП-С 200 5,8
-  02 Ч ПСА 4 .2 7 .2 0 -ПТ-КС 4,0

-  03 НПСД к п .  20- Ш1-КС 5,8
-  04 Ч ПЦ. 6.27.27-ПТ-С А , 8
-  05 Н ПСА 6.27 27-ПЛ-С 250 4 ,4
-  Q4 Ч ПСА 4 .2 7 .24-ПТ-КС 4 ,8
-  07 ЧПСА 6 27.25-ПЛ-КС

2700 4,6
-  08 ЧПСА 6.27. 50-ПТ-С * 7
-  09 Ч ПСА 6.27.70-ПП-С

300 Б 5
-  10 ЧПСЛ 4.27.50 -пт-КС 5 ,7
-  Н Ч ПСА 6.27 5Л-ПП-КС 7 ?
-  12 Ч ПСА 6.27.А0-ПТ-С 7 ,0
- 1 3 ЧПСА 6.27.Л0-ПП-С

400
6 ,8

-  14 ЧПСА 4.27.40'ПТ-КС 7 0
-  15 ЧПСА 6.27.Ч0-ПЛ-КС 6 ,8
-  U , ЧПСА 6.70.20-ПТ-С 5000 200 4 ,6
- 1 7 ЧПСА 4.3D 20-ПП-С 4 ,4

< . 6 ? 2 . M 0 . V 2 D C B

✓ ? 1\А Н ЕА Ь Ч П С Д 6  -С {К С )П 0 Ш  
И1ЕНН0И ЗАВОДСКОЙ готовности 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ста д ия МАССА МАСШТАБ
Нам пта Котов

Р СМ.
ТАБЛ.

—Га.констр Цд а е ч к и с
Н КОНТР Ахметова
Гл спей. Ервсалммская £/о4*<. * Аист 1 |Листов Z
Р*К ГР Сасонко

ГИ ПРО Н И СЕЛ Ь ХО ЗИнженер ГУСЕВА
Проверил ПЛАТОНОВА 4hoccS>i

Копировал ЛихАчевй / 6  Фо р м а т  Л 5

https://zavodjbi.com/
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м М а с с а ,

тН 6

1.8 -5 2 .1 - 1 0 .7 - 2 0  -  18 ЧПСА 6.5Q.2Q-ПТ-КС
200

4,6

-  19 ЧПСД 6.50.20 -ПО -КС 4,4

-20 ЧПСА 6.70.29 - П Т  - С 9 ,9
-21 ЧПСА 6.70.29 -П П  -  С

290 5.5
-22 ЧПСД 6.70.25 -ПТ -КС 9,9
-23 ЧПСА fc.70.27 -ПП -КС 9.3
"2*1 ЧПСА 6 .5 0 .7 0 - П Т - С 7000 6 ,4

-29 ЧПСА 4 .7 0 .7 0 -П П  - с
700

6Д

-  26 ЧПСА 6 .70 .70  ~ П Т -К С 6 ,4
“ 2 7 ЧПСА 6 .70 .70  - П П - К С 6.2

-28 ЧПСА 6 .7 0 .4 0 - П Т - С 8 ,1
- 2 7 ЧП С А б .7 о .4 о - п п - с

400
7,9

“ 70 ЧПСД 6 .7 0 .4 0 - п т - к с 8,1

- 7 1 ЧПСА 6 .7 0 .4 0 - П П - К С 7,9

-72 ЧПСД 6 .7 7 .2 0 - П Т - С 9 ,2
- 77 ЧПСД 6 .7 5 .2 0 - П П - С

200
5.0

-  74 ЧПСА 6 .75.20 - П Т - К С 5 ,2
-  39 ЧПСД 6 .5 5 .2 0 - П П - К С 9 ,0
-  36 ЧПСД 6 .5 5 2 7 - П Т - С 6,2

-77 ЧП С А fc .5 5 .2 ? -n n -C
770 0 290

6,0

-  78 ЧПСА 6 .7 7 .2 9 - П Т - К С 6,2

-  79 ЧПСД 6 .5 5 2 7 - П П - К С 6,0

-40 ЧП С А 6 .5 5 .5 0 - П Т - С 7,2

-41 ЧП С А 6 .7 5 .7 0 - П П - С
300 7 ,0

-  42 ЧПСА 6 .7 5 7 0 - П Т - К С 7.2

О б  к а ч е н и е М А Р К А
Р а з м е р ы , м м М А С С А ,

тН в

Ш 2 . 1 - 1 0 . 7 - 2 0 - 4 3 ЧПСА 6 .3 7.70 -П П-К С

3700

700 7.0
- 4 4 ЧПСД 6.55.40- П Т - С

4оо

9 ,2
“49 Ч П С Д  6.55.4П - П П - С 9,0
-  46 Ч П С Д  6.55.40 - П Т - К С 9,2
- 4 7 Ч П С Д  6.5540- П П - К С 9,0

Ш 2 .1  -10. V20C6
А И С Т

Ко п и р о в а л  Ли х а ч е в а  /9597' 0 /  /7 Формата?

https://zavodjbi.com/
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«о

*оо
сг Обозначение Наименование Кол

Приме­
чание

Д окументация

А? 1.832.1-10.?-DQTD Техническое описание

А? 1.832.1-10.3-МСБ Сборочный чертеж

А? Ш 2 . 1-10.3-ОПВМС Выборка стааи на панель

Сборочные единицы

All 4 Ш 2.1 -10.4-0120 Изделие закладное М2 2

Д е т а л и

Нилом АТ ЕРИ АЛЬ» 
ГОСТ 8486-66 

сосна или ель 207®

БЧ 2 1.832.1-10.3-08 Пробка  150*40, 0=60 6

БЧ ? -01 Пр о б к а  100*60, e=60 8

БЧ 4 -02 П р о б к а  50*50, t--to 6

М а т е р и а л ы

5 И,ементно-песчаным

раствор M1QQ; уИВОПкг/м* 0,20 и ?

/ /7
Нач отд К о т о в  -J
Гл констс Цудечкис

Н. КОНТР Ахметова J x J L z

Гл СПЕЦ Ерусашская

Рук гр Сасонко Jl/CoAf
Инженер Гусева

Пробери/»Платонова 5 P ^

1.832.1-1Q.VD1

Панель ? П С Д 6 .2 Ч
Ст а д и я Лист Л И С Т О В

ГИПРОННСЕ/1ЬХ05

Uh
b
.H

 п
о
д
л
.I 

По
д
п
и
с
ь 

и 
д

а
та

 1
6з

а
м
 и

н
в
.Н
!

\п
►—
gl

S | 
Зо

н
а
 |

Для исполнения 
с порядковым номером1

Обозначение Кол.
Приме­
чание

Переменные  данные

Д оку  м е н т а ц и я

A4 \)ЗЕЛ 11

- 0 0 . . . -о? 1.832.1 -10.? -1Ш И-1

-04...-15 -01 и - 2  |

Сборочные  е д и н и ц ы 1
A? поз.6 К а р к а с  пространственный КП

- 0 0 . . .  - 0 ? 1.832.1-10.4-1000 1 кш |

-04... -07 -01 1 КП2 1

-08... -11 -02 1 КПЗ 1

смТ

-03 1 КП4 |

АЧ поз.7 Изделие закладное  М1 !

-00;-01;-04’,-05',-П8‘,

Отсутствует

1к

-0?;-12,-13-, 1
-02;-D3;-Qfe,-D7;-io

1.832.1-10.4-0100

Г

-11; -14,-15 2
/
f

Ма т е р и а л  ь\ 1
I

поз.8 Внутренний изолирующий слой 1

- 00;- 02;-04,-04;-08;-10-,-12;-14 Тяжелый бетон M20D; у=2400кг/м?0,50 м’  *

- 0V,- 0Т;-03,-а7;-0?;-11;-15;-15 Легкий бетон М 2 0 0 ,  уИ800кг|м* 0,50 м’ ,

п03.7 Теплоизоляционный слой 1
Л е г к и й  б е т о н t

М50, )(- -  «00- 1200 кг/м? ►

- 0 0 . . .  - 0 ? 1,2? м’

-04 ... -07 1,75

-08 ... *11 2,29

-12 ... -15 3,2? м >

[

1 Основное исполнение, не имеющее порядкового |

н о ме р а , обозначен 0 „00” |

ЛИСТ!
1.832.1-10.5-01 " у !

https://zavodjbi.com/
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H
9
5
tS

Об о з н а ч е н и е МАРКА

Рис

для

1 - 1
в,

ММ

Масса,

т

1 . 6 3 2 .1 - 1 0 .3 * 0 1 ЗПСД 6.24 2 0 -П Т
1

20Q

3,5

- 0 1 ЗПСД 6 .2 4 .2 0 -ПП 3 ,3

- 0 2 ЗПСД 6 2 4 .2 0 -П Т -К
2

3,5

- 0 3 ЗПСД 6.24 2 0 'П П -К з,з

- 0^ ЗПСД б 24 2 5 -П Т
1

250

V

- 0 5 ЗПСД 6.24 2 5 -П П 4 ,0

' О б ЗПСД 6 .2 4 .2 5 -П Т -К
2

-07 ЗПСД 6.24 2 5 -П П -К w

- 0 8 ЗПСД 6 24 3 0 -П Т
1

300

49

-  09 З П Ц  6 .2 4 .3 0 -П П *,7

- 1 0 ЗПСД 6.24 З О -П Т -К
2

4,9

- 1 1 з п ц  б.гц.зи-пп-к 4,7

- 1 2 ЗПСД 6.24 4 0 - п т
1

МО

6,2

-13 ЗПСД 6 .2 4 Л 0 -П П 6,1
-1^ З ПСД  6 .2 4 .4 0 -П Т -К

2
6, г

-15 ЗПСД № W -n n -K 6,t

1 Масса панели . . при объемной массе легкого бетона унаоокг/м3
С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНА toSm=157o.

2 При УСТАНОВКЕ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА ПОПЕРЕЧНЫЕ СТЕРЖНИ, ПОПАДА­
ЮЩИЕ В УГЛУБЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

3 Закладные изделия поз. 1  предварительно установить в простран­
ственный КАРКАС ПО ДЕТАЛИ 2 ХОКУМ 1 832 1 ЧО.Ч - 1QQ0 СЬ .

4 Проектное положение закладного изделия поз. -1 обеспечивается

'РИКСПЦИЕЦ ЕЕ К ОПНЛУБКЕ.

1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 3 - 0 1  С Б
/ п

ПпнЕМ) *ПСД 6 24 
Сборочный чертеж

Стадия Мйсса Масштаб

НАЧ от а . Котов
Р См-

ТАБЛИЦУ -
Н. КОНТР. Ахметова -
ГЛ.СПЕЦ. Ерзсааимсш лист 1 I Листов з

Рак. гр. Сасонко dtCarf
Г И П Р О Н Ш Ь Х О ЗИНЖЕНЕР ГУСЕВА

Проверил Пллтоновл* Ж&ЗГ;
КОПИРОВАЛ КОЗЛОВА Формат аз

10211018

https://zavodjbi.com/
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| п
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сь

 Й
 Д
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|В
ЗА

М
.И

НВ
..г

1

Обо зн а ч ен и е а,
мм

. . .0 0  - . . .  03 ?

...04 - ...07 ю

...08 - ...И

...12 - -1? V?

1 . 8 1 2 . 1 - 1 0 . 1 - 0 1  С Б

Фо р м а т  А Н

IUh
b 

Н 
ПО

ЛЛ
.|П

0А
ПН

СЬ
 Ц

 Д
АТ

А 
{ВЗ

АМ
.Ц

Нв
ГЯ

1 . 8 1 2 . 1 - 1 0 . 1 - 0 1  СБ
Л и с т

?

К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а  2 0 Форт a t  А 1
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о
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Д л я  я с п п  ДНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1 Обозначение Кол.

Пр и м е­
ч а н и е

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е

Д о к у м е н т а  и и я

А4 У J  Е Л 11

- ОН ... .-о ? 1.852.1-10.5- 00* 11-1
-04....-,5 -01 11-2

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ поъ.Ь К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  КП

:  0Q-... -05 1.852.1-10. 4-2000 1 КП5

- ац___-  07 -01 1 КП 4

- 08....-11 -02 1 КП 7

*12....-15 -03 1 КП 8

м поз.7 Изделие за кл а д н о е  М1
-00;-Ш.-0<|;-05,-08

Отсутствует-07,-12,-15

- 02,-05;-Пб;-07;-№

1.852.1-10.4 -0100-11^-Й-15 2

Ма т е р и а л ы

п о з.8 Внутренний и з о л и р у ю щ и й  сл о й

- ВЦ-02;-1Й:-0t;-08;-10; Н2;-1<1 Бетон тяжелый М200,у=?400кг/м5 0,3? м ’

-B1;-D?;-05;-B7;-Q̂ -tl,-1?;-1? Легкий бетон М200, ^ 1800к г | м’ 0,3? м ’

поз.? Т еплоизоляционный слой

Ле г к и й  б е т о н

М 50, - 1200 кг/м^

-оа ... -о? 1.33 м’
-0*1... -07 2,12 « ’

-08... -11 2,70 и »

-12... -17 5,88 и »

О с н о в н о е  и с п о л н е н и е , НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГО
НОМЕРА, ОБОЗНАЧЕНО „00”

1.832.1-10.5-02
Аист

Копировал Лихачева 40 С  / /* 7 -  Л  V Формат А Ч

https://zavodjbi.com/
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-i МАССА ПАНЕЛИ ПОДСЧИТАНА ПРИ ОБЪЕМНОЙ МАССЕ ЛЕГКОГО БЕТОНА ^ИЯООКГ/М3 

С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНА о Д .  =15%.

2. При установке пространственного каркаса поперечные стержни, ПОПАДА­

ЮЩИЕ В УГЛУБЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

3 Закладные изделия поз. 7 предварительно установить в простран­

ственный КАРКАС по ДЕТАЛИ 2 ДОКУМ Ш 2 .  Ы О .Ч -2000 СБ.

4 Проектное положение закладного изделия поъ .\ обеспечивается

ФИКСНЦИЕИ ЕЕ К ОПАЛУБКЕ.

£___

НАЧ.ОТА IКотов *

Н.контр Ахметова ж
Гп СПЕЦ,

Ру к. гр. Сасонко 0nttu£
Инженер Гусева

Проверил Пм что н о ъ л

18ШН0.3-02СБ

Панель 5ПСД6.27 
Оборонный нертеж

1 Ш | | ! И 1 М Я Ш Ш Я !

p
См.

ТАБЛИЦУ

лист 1 I Листов 2

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Копировал т щ -

№ 4 7 - o r
Ф о р м  вт АЗ

https://zavodjbi.com/
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С х е м а  а р м и р о в а н и я

Об о з н а че н и е М арка

Рис
А**

В.

мм

Масса,

т

1.832.1-10.5 -02 Ж А  4.27.20- ПТ
1

200

4,1

-01 Я1СА 4.2720-ПП 3,9

- 02 5-ПСД 4.27.20-ПТ-К
2

4,1
- 03 7ПСД 4.27 20- ПП-К 3,9

- оч ЗПСД 6.27.23- ПТ
1

290

н , э
- 03 ЗПСД 6.27.23-ПП 4,7

- 06 ЗПЦ 6.27.29-ПТ-К
2

4,9

- 07 ?ПСД 4.2725- ПП-К 4,7

-08 Ж Д  ь.27.50-ПТ
1

500

5,7

- 09 ЗПСД 4.27.Т0-ПП 9,5

“ 10 ЗПСД 6.27.3D- ПТ-К
2

5,7

- и 9-ПСА 4.27.50-ПП-К 5,9

-12 ЯКА 4.27.110-ПТ
1

400

7,3

-13 ЗПСД 4.27'(О-ПО 7,5

-14 50СД 4.27.40-ПТ-К
2

гъ
-19 50СД 4.2740-ПП-К 7,1

1.832.-М П .Т-02С Б

А И С Т

2
Формат N4

гг

гQ-
ш

эс
еэг О

г о
С= Обозначен  ие Наи м ен о в ан и е Кол.

Приме­

чание

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1.832.1-10.3 -00TD Техническое описание

АЗ (.832.1-10.5- 05СБ Сборочный  ч е р т е ж

А4 (.852.1-10.3- 01СБ ^злы 1-10; 12-15
АЗ (.832.1-10.5 - 0DBMC Вы борка  стали на панель

Сборочные единицы

А4 1 (.8321-10.4-0120 Изделие ЗАКЛАДНОЕ М2 2

Д е т а л и

Пиломатериалы
Г0ГТЙЧ8Ь-66I U U I о " и о  с о

Сосна и л и  ель'/- 20%

БЧ 2 1.832.1-10.3- 08 Пробка 190*60, 2=60 6

БЧ 3 -01 Пробка 100» 4П, Е=40 8

БЧ 4 -02 Пробка 90*50, С=60 6

Ма те р и а л ы

9 Цементно-песчаный раствор

МЮО,у=180Пкг/м? 0,27 м’

/?
Н а ч  отд К о т о в

У
Гл.констр Дуаечкис

Н контр. Ахметова

ГА.СПЕи. Ерусалишская

Рук. гр. Сасонко

Инженер Гусева -
Проверил Платонова

1.832.1-10. ? -0 5

П а н е л ь

ЗПСДЬ.ЗО

С Т А Л И Я I Лист I Листов

ГИПРОНИСЕЛЬХОЭ

https://zavodjbi.com/
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Для ИСПОЛНЕНИЯ 

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ1
Обозначение Кол

приме­

чание

Переменны й  д а н н ы е

Д о к ум е н т а ц и я

АЧ У зел 11

-00... -03 1.852.1-10.5-004 11-1

-DM ...-11 - 01 1 1-г
-12... -19 - 02 11-9

Сборочны е  единицы

А? Поз.6. Каркас пространственный КП

-00...-о? 1.852.1-1Q.4-5000 1 КП 9

- М ... - 07 -01 1 кто
-08...-11 -02 1 КП 11

М2...-19 -05 1 КП12

А4 Поз. 7. Изделие закладное М1

-00;-01;-М;-05;-Ов;

От с ут с т в уе т- D V t t T t t ;

- 02,-D5;-0t;-07;-10,-11

1.852.1-10.4-010D

1 1 ■M
l

2

1 Основное исполнение, не имеющее порядкового

номера, обозначено и00"|

1.W2.1-1D.VD?
Лист

Ф о р м а т  А Ц

Ц
н
в
 Н

 П
О

Л
А

 I
 П

о
дп

и
сь

 ц
 д

д
т
д
 I
B

s
a
m
 и

нв
 Н

гъ
«Е
£ClО■&
«1
Xа
ГО

Для ИСПОЛНЕНИЯ 
с порядковым номером1

Обозначение Кол.
Приме­

чание

М а те р и а л ы

П о з .8 . Внутренний  изо ли рую щ и й  слой

- 0 0 ;- 0 2 ;- 0 А ;- 0 Ь - ,- 0 8 , - 1 0 , - 1 2 Н Ч Тяжелый бетон М 2 0 0 ;У -2 4 0 0 к г|м ? 0,48 и »

- 0 1 - ,- 0 5 ; - D 5 ; - D 7 ; - 0 9 ; - « ; - 1 ? ; - 1 5 Легкий бетон M 2 0 Q ; у Ч 8 0 0 к г / м ? 0 ,45 м’

П о з .  9. Т еплой  золя цйонны й  слои

Ле г к и й  б е т о н

М 5 0 ,  = 8 0 0 - 1 2 0 0  кг/м *

- 0 0 . . . - 0 3 1 .7 4 м?

- O ' ) . . .  -  0 7 т м*

- 0 8 . . . - И V i и »
1см1 4 .4 7 м ’

Аист

1 . 8 5 2 . H Q . 5 - D 5  3
Копировал Лихачев* $ 5 4 7 '  &/ <2 /̂ ФОРМАТ
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Рис \
50_JS0 150 50

Рис 2

3 -3 k - k

1 МАССА ПАНЕЛИ ПОДСЧИТАНА ПРИ ОБЪЕМНОЙ МАССЕ ЛЕГКОГО БЕТОНА

J *  1200 КГ/М5 С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГО 

БЕТОНА U f?ТП.г 1 5 %

2 При УСТАНОВКЕ ПРОСТРАНСТВЕННОГО каркаса поперечные стержни, по­

падающие в углубление для петли, вырезать по месту

3 Изделия закладные поз. 1  предварительно установить в про­

странственный КАРКАС ПО ДЕТАЛИ 2 ДОКУМ. 1 ВЪ2 1-10.Ч-5000СБ.

Ц Проектное положение закладного изделия поз \  обеспечивается 
фиксацией  ее к о п алубке .

Ш 2 М 0 . 3 - 0 3 С Б

л_ а __
Па н е л ь  Ж Д Ь 5 0  

Сбо ро чны й  ч е р т е ж

стадия МАССА МАСШТАБ

Нач отд Котов
/

Р
См

ТАБЛИЦУ
-ГП констр ДШЧКИС

Н контр ЙКМЕТОВА
ГП СПЕЦ ерусапимская ЛИСТ 1 I Листов 2
РУК ГР Сасонко

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗИнженер Гусева

Проверил Пллтонова

Копировал Формат аз
& s47'0 Г 2 5
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https://zavodjbi.com/



ИН
В 

й 
П

О
Д

Л
 |

П
О

АП
И

С
Ь

 Н
 Д

А
ТА

 
1Ь

в
А

М
 

W
H

B
.f

fl

С х е м *  Л Р М И Р 0 6 Ч Н И Я

О б о з н а ч е н и е М а р к а

Ри с
А К Я
1 - 1

в,
мм

М АССА, 

Т

1 . 8 7 2 М 0 . 7 - 0 3 5 П С А 6 .3 0 .2 0 -  П Т
1

4 . 7

-  01 З П С Д 6 .1 0 .2 0 -  П П гоп
4 . 5

- о г 5ПСД 6  5 0 .2 0 - П Т - К 0 4 . 7

- о ? 7 П С Д 6 .3 0 .2 0 “  П П - К
Сш

4 . 5

- о ч 5 П С А 6 .3 0 .2 5 "  П Т \
5 .8

- 0 5 З П С Д 6 .3 0 .2 5 - П П
2 5 0

5 . 4

- о б З П П А 6 .3 0 .2 5 - П Т - К 9 5 . 6

- 0 7 5 П С А 6 .3 0 .2 5 -  П П - К 5 .4

- 0 8 5 П С Д f c .5 0 .5 0 - П Т 1 6 .6

- 0 7 7 П С Д 6 .3 0 .3 0 - П П
7 0 0

6 . 4

- 1 0 З П С Д 6 .3 0 .3 0 - П Т - К
2

6 . 6

- 1 1 5 П С А 6 .3 D .5 0 -  П П - К 6 . 4

- 1 2 5 П С А 6 .7 0 .4 0 -  П Т 1 8 . 5

- 1 5 >псд fc .T O A O - П П
4оо 8 . 2

- 1 4 З П С Д Ь .5 0 А 0 -  П Т - К
2

8 . 5

- 1 7 З П С Д 6 .7 0 .4 0 - П П - К 8 . 2

1.8 ? 2 . 1 - 1 0 . V D K B
Лист

г
•Рориит ЛЧ

£
2
о.
сэ

с£
а
со

со 
а 
с= Обозначение Наименование Кол ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

Д0К5МЕНТАЦ,ЙЯ

АЗ 1.832.1-10.7-оото Техн и чес ко е  описание

АЗ 1.872.1-10.3-04СБ Сб о р о чн ы й  ч е р т е ж

А4 1.872.1-10.3" 01СБ Углы 1-10; 12-15
АЗ (.852.1-10.5-00BMC Выборка стали на панель

Сборочные единицы

А4 1 1.852.1-10.4-0120 Изделие закладное м 2 2

Д етали

Пилом атериалы
ГОСТ 8486'ЬЬ

Сосна или ель ^*20%

БЧ 2 1.832.1-10.3-08 Пробка 150*60, 0=60 6
ВЧ 3 -01 Пробка 100*60, 0=60 8

БЧ 4 -Q2 Пробка 50*50, 0=60 6

М а т е р и а л ы

5 ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНЫЙ PACTBDP
МЮО, у--1800кг|м7 0,31 м’

/ 0
Н а ч  а т д . К о т а в  l

Гл Ш С Т Р . Цл а е ч к н с

Н к о н т р А х м е т о в а y & f
Га  с п е й , . Е русалм м ская
Р УК  ГРУП C a c o h k q

И н ж е н е р Г у с е в а Ь у ^ -
Пр о в е р и л П л а т о н о в а

1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 3 - D 4

Панель 5ПСД 6 55
Стадия Л ист Листов

Р 1 5

Г  И П Р ОН И СБЛ Ь X D 5

o f
Ко п и р о в а л  Ли х а ч е в а ю х Ь ч - л * >о р« а т  А Ч
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Фо
рм

ат
Зо

на А л я  и с п о л н е н и я
С ПО Р Я Д К ОВ Ы М  НОМЕРОМ* О б о з н а ч е н и е Кол П р и м е ­

ч а н и е

П Е Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

Д о к у м е н т а ц и я

КЧ У 5 Е Л  11

- 0 0 .  . . - 1 1 1 . 8 5 2 . 1 - 1 0 .  V 0 D S - 0 1 1 1 - 2
- 1 2 . . . - 1 ? - 0 2 1 1 - 5

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А5 п о з .  L К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П

- 0 0 . . . - 0 ? 1 8 3 2 . 1  - 1 0 .  k -  Н000 1 К П 1 >

- D A . . . - 0 7 - 0 1 1 КП 14

- O S .  . . - 1 1 - 0 2 1 К П 1 5

- 1 2  - . . - 1 9 - и з 1 K n i t

А 4 п о з  7  И з д е л и е  з а к л а д н о е  М 1

- О П ; - 0 1 ; - О А ; - 0 5 ; - 0 8 ;

- 0 V 1 2 - . - I 3 ; О т с у т с т в у е т

- 0 2 , - 0 3 ; - 0 4 ; - 0 7 , - 1 0 ,
1 8 3 2 . 1 - 1 0 . 4 - D 1 0 0 2- 1 1 ; - 1 А Н З

' О с н о в н о е  и с п о л н е н и е ,  н е  и м е ю щ е е  п о р я д к о в о г о

Н О М Е Р А .  О Б О З Н А Ч Е Н О  „ 0 0 ”
-----------------------------1----------------  ЛИСТ

1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 3 - 0 4  2

[Ц
нв

 Н
 П

ОА
Л 

[П
од

пи
сь

 И
 Д

АТ
А 

[ВЗ
АМ

 Ц
Н8

.Н

►-
1о-О Зо

на Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ
с п о р я д к о в ы м  н о м е р о м ' О б о з н а ч е н и е Кол.

П р и м е ­
чание

М а т е р и а л ы

П о з .  8 . В н у т р е н н и й  и з о л и р у ю щ и й  с л о й

- 0 0 ; - 0 2, - 0 4, - 0 ( , ; - 0 8 , - 10 ; - 1 2, м *» Т яжелый б е т о н  M20Q, у=2ЧООкг|м^ 0 ,7 7 м3
- 0 t ; - D 3 ; - D 3 ' , - D 7 ; - 0 V « ; - 1 7 ; - 1 9 Ле г к и й  б е т о н  M2D0; у=1Шкг|м* 0 ,77 м 3

п о з .  9 Т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  с л о й

Л е г к и й  б е т о н

М?0 , у : 8 Q Q - 1 2 0 0  к г / м ’ —

- 0 0 . . .  - 0 3 1 ,9 9 м ?
- О Н  . . .  - 0 7 2.П м ’
- 0 8 . . .  - 1 1 5.55 м 3
- 1 2  . . .  - 1 7 Ш и3

_

1 . 6 3 2 . 1  - 1 0 . 3 - 0 4
<шт

Копировал Лихачева f9 5 W -0 f 27 Формат АЧ
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3

- И

_ L *

м

27

1 Масса панели подсчитана при объемной массе легкого бетона 

УИ200КГ/М* С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГОП И Л
БЕТОНА OJотп Н5%.

г При установке пространственного каркаса поперечные стержни,

ПОПАДАЮЩИЕ В УГЛУБЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

3 Закладные изделия поз. 7 предварительно установить в про­

странственный КАРКАС ПО ДЕТАЛИ 2 ДОКУМ 4. B3SL. 4 40 .4  - 4000СЬ .

** Проектное положение закладного  изделий поъ 4 обеспечивается 

Фиксацией  е е  к о п алубке .

1 8 3 2 . M 0 . 3 - 0 U 6

П а н е л ь  Я\й й  б. ?> 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ
Нам ота Котов l

_

Р
См.

ТАБЛИДУ
-шшшшшшшш

Н КОНТР. АХМЕТОВА
ГЛ.СПЕД. ЕРУСАЛИШШ Лист 1 1 Листов 2
РУК. ГР. САСОНКО УчСдло'

ГИП РОН НГЕ /1ЬХ03Инженер Гусева

Проверил Пллтоновл
Ко п и р о в а л  К о з л о в а  Ф о р м а т  а з
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СХЕМА АРМИРОВАНИЯ

О б о з н а ч е н и е Марка
Рис
дкя В.

мм
М а с с а ,

Т

u ?2.i -io.? - o'i ЗПСД 635.20- пт
1 200

9 ,3
-01 ЗПСА 635.20-ПП 5,1
-02 ЗПСА 635.20-ПТ-К

2 5 3
- G7 ЗПСД 6.37.20-ПП-К %\
-оч ЗПСА 635.25-ПТ

1
250

-07 ЗПСА. 633.25-ПП
-06 Ш А  fc .? }.2 5 -H T-K 2 <>,4
-07 М1СД Ь . % » - П П - К и
- 08 ЗПСА. 6.5530- ПТ

1
500

7 ,4
- 09 5ПСА В . Ш О - П П 7,2
- 10 ?ПСД В.Н50-ПТ-К

г 7 ,4
- 11 MICA В.Ш0-ПП-К 7,2
-12 ЗПСА ВЛШ-ПТ

1
4оо

9,6
- 1 3 ЗПСА ШИ-ПП 9 ,3
-14 ЗПСД 633.40“ПТ-К

2
9 ,6

-13 ЗПСА С.ЗЗ.ЦО- П П -К 9 ,3

4 - 8 ? 2 . 1 - 1 D 3 - D A  С Б
90РНАД АЧ

(Ф
о
р
м

а
т 
|

| 
З

о
н
а
 

|

со
а
С=

Обо значение Наименован  me Кол. Приме­

чание

Д окументация

АЗ 1.832.1-10.3 -ООТО Техническое описание

АЗ 1.832.1-10.7-05СБ Сборочный чертеж

А4 i .8?2.i -io.?- oicb Мзлы 1-1Q

АЗ 1.832.1-10.? -QQBMC Выборка стали на панель

Сборочные единицы

А4 1 1.832.1-10. Ц-0120 Изделие закладное М2 2

Детали

Пиломатериалы ^^8486-66ПИПиПЯ! СгпПЛЫ .
СОСНА т  EAbfs207e

БЧ 2 1.812.1-10.?-08 Пробка 150*60 , f=60 1
БЧ 3 -01 Правки 100 «во , {чо 10

БЧ к -02 Пробка 30*50 , С=60 5

Матери ал ы

5 Цементно-песчаный раствор

МШО.умШкг/м’ 0,21 м?

О
Нач отд Котов ^
Гл.констрЦУДЕЧКМС
Н. контр Ахметова tAnduC
Гл СПЕЦ Ерусалимскм

Рук.гр. Сасонко Ун&Ма
Инженер Гусева V '
Проверил Плктоноьа

Ш2.1И03-05

Панель НПСД 6.27
СТАДИЯ лист л и с т о в

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а

19547 - o f  29
Ф о р и а т  А Ч
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Д л я  и с п о л н е н и я  ,
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ Обозначение Кал. Приме­

чание

Пер ем ен н ы е  д а н н ы е

Д о к у м е н т а  u. и я

M l Узел 11
...-ПО ...- 07 1.832.1-10.?-ООН Н И

- 01 11-2

Сборочные  е дини  ды

А ? П о з . Каркас пространственный КП

ш г . н о л - я ш о 1 КП 17
-01 1 КП 18

-02 1 КП 1?

-03 1 КП 20

кН Пав. 7- Изделие закладное м1

-00;-01',-04;-03;-08;-07,-12;-1? Отсутствует

-02',-0?;-0(>',-07;-1П,-11;-14;-1? 1.832.1-10.4-0100 2

Л и с т

1.832.1-10.3-0? 2

Ин
ь 

Н 
ПО

Д
Л 

| П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

А
ТА

 1
ВЗ

АЩ
 

М
НВ

 Я

29
Р—
а. X

Ю
Для ИСПОЛНЕНИЯ д 

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ Обозначение Кол. Приме­
чание

Материалы

Поз.8. Внутренний изолирующий слои
-00,-02,-04',-04;-08;-Ю;-12;-14 ТЯМЕЛЫЙ БЕТОН М200,у=2А00кг/м5 0,?7 м*
-01;-03,-09;-07;-02;-Н;-1?;-)3 Легкий бетон M2Q0, у=1800кг/м’ 0,57 м’

Поз.?. Тепаоизоаяднонный слой

Легкий бетон М?0, у=800- Ш ит)*?
...-00...-03 W и’

...-04... -07 м’

„.-08...-11 2,?0 и’

...“12... -1? 3,38 м5

1 Основное исполнение, не имеющее порядкового

НОМЕРА, ОБОЗНАЧЕНО „00**

Лист
1832.1-1D.3-0? ?

К о п и р о в а л  Ли х а ч е в а  /9547-0/ 30 Ф ОРМ АТ/)?

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



420

1 4 9 0 3 0 0 0
7  7

V '

1 4 9 0

с е Y  tI

2-2

зо

3 - 3

1

1 При установке пространственного каркаса поперечные стержни,

ПОПАДАЮЩИЕ В УГЛУБЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ

2 Изделия закладные поз. 1 предварительно установить в 

пространственный каркас по детали Едокам А.Шмчо.ч-БОООСБ.

ъ Проектное положение закладного изделия поз \ обеспечивается

ТИКСАНИЕИ ЕЕ К ОПАЛУБКЕ.

1.832.1-10.3- 05 СБ

П а н е л ь  Ч П С Д 6 . 2 7  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а М АСШТАБ
Н а м . о т а К о т о в  i

Р
См.

ТАБЛИЦУ
-ГА.КОНСТР Ц у д е ч к и с ж -

H.KOHTR Ах м е т о в а щ-
ЛИСТ 1 | листов 2Гл Ш Ц , Ер у с а л и м с к а *

Р У К  ГР. С а с о н к о

ГИ П Р О Н И Е ЕЛ Ь Х О ЗИ н ж е н е р Гу с е в а

Пр о в е р и л Платонов*
КОПИРОВАЛ “WCfy* 21 «Фо р м а т  а з

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



1И
Н
Б
.Я

 П
О
Д
Л
. 

1 
П
О
Д
П
И
С
Ь 

И
 J

U
T
 ft
 

И
ВВ

- 
if
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Ъ\

О б о з н а ме н и е М а р к а
Рис.

А Л Я
4-4

5,
мм

Масса,1
Т

1 8 3 2 .1 - 1 0 . 5 - 0 5 ЧПСД 6 .21.20-пт 1
200

3,8
-01 ЧПСД 6.2 7.2 0-ПП 3,6
-02 ЧПСД 6 . 2 1 .2 0 - П Т - К

2
3,8

-03 ЧПСД 6 .2 7 .2 0 -П П 'К 3,6
- 0 4 ЧПСД 6 .2 1 .2 5 -ПТ 1

250

м
- 0 5 ЧПСД 6.2Т.25-ПП
-0 6 ЧПСД 6 . 2 1 . 2 5 - П Т - К

2 * . *
- 0 7 ЧПСД 6 . 2 1 25-ПП -  К 4,4
- 0 8 ЧПСД 6.27. 30-ПТ 1

300

5,3
-0 9 ЧПСД 6.2 Т 3 0 -П П 5,1
4 0 ЧПСД 6.21.3 0- п т - К

2 5,3
- 1 1 ЧПСД 6 . 2 1 .3 0 - П П - к 5,1
-1 2 ЧПСД 6 .2 1 Л 0 - П Т

1
чоо

6,8
- 1 3 ЧПСД 6.2 1 Л 0 -П П 6,6
- 1 4 ЧПСД 6. 27. 40- П Т -К

2
6,8

- 1 5 ЧПСД 6 .2 7 .4 0 -П П -К 6,6

^MRCCA ПАНЕЛИ ПОДСНИТПНЙ ПРИ ОБЪЕМНОЙ МАССЕ ЛЕГКОГО БЕТОНА )(= 1200 КГ/М3 

С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНА W ™ *  = 4 5 %

Ш 2 / М 0 . 3 - 0 5  СБ
Лист
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ЭЕем.о
О

з
сэ
ро

со
о
С=

ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование КОА
Приме­

чание

Документация

А5 Ш2.1-10Л-00Т0 Техническое описание

А5 1.872.1-10.7-08СБ Сборочный  чертеж

АЧ 1.S52.1 -CD.3-01СБ У злы 1-10

АЗ 1.872.1-10.7-05С6 У з л ы  16-1?

АЗ 1.872.1-10.7-ООВМС Выборка стали на панель

Сборочные  единицы

АЧ 1 1.872.1-10.А - 0120 ИШЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М2 2

й  ЕТААН

Пиломатериалы ГОСТ 8486-6611НЛиИЙ1 trnnnOI л .А мо/
СОСНА или ЕЛЬ 'f - 20 %

БЧ г 1.872.1-10.7-08 Пробка 130*60, 2=60 3

64 3 -01 Пробка 100*60. 2=60 10

БЧ ч -02 Пробка 50*50, 1 =60 3

М а т е р и а л ы

5 Цементно-песчаный раствор

М100-,/Н800кг/м’ 0,25 и’

Н Д Ч .Р Т А
Гл.конст

к о т о в
Ц у д е ч к и с

1.832.1 “10.3 -06

Н . к о н т р . А х м е т о в а
Га . с п е ц . .  Еш ш с к а я

Ру к  ГР Г а с о н к о Панель ЧПСА6.30
ИН Ж ЕН ЕР ГУСЕВА
П р о в е р и л Платонова ш

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
Р 1 2

ГИ П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

52

Ф
о

р
м

а
т

! 1 
у

н
о

с 
1

Д л я  исполнения 

с порядковым номером1
Обозначение Кол. Приме­

чание

Пере м е н н ы е  д ан н ы е

Документация

АЧ У зел 11

. . . - 0 D . . . . - Q 3 1 . 8 7 2 . 1 - 1 0 . 7 - D 0 4 11-1

...-04 ....-11 -01 11-2

II**
■ч—1CNJ
7
"* -02 1 1 - 5

Сбо ро чн ы е  ед и н и ц ы

А З п о з . 6 К аркас пространственный К П

. . . - Q Q . . . * -  0 3 Ш 2 . 1 - Ю . Ы 0 0 О 1 КП 21

. . . ' 0 < i . . . . - 0 7 -01 1 КП  2 2

. . . - 0 8 . . . . - И -02 1 КП  2 ?

. . . - 1 2 . . . . - 1 3 -03 1 кпгц
АЧ поз.7 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М1

-  00,-Ш;-ОЧ;: 05;-08',-09;-12;-13 От с утс тв уе т

-  0 2 \ - 0 7 ; - 0 6 ; - П 7 ; - Ш ; - 1 1 ; - М ; - 1 7 1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 4 - 0 1 0 0 г

М а т е р и а л ы

поз.8 Вн ут р е н н и й  изолирующий слой

-  00,-02,-04;-06; -08;-10;-12;-14 Т я ж е л ы й  б е т о н  М200,̂ г2400кг/м3 0,46 м3

- 01; -0?;-07;-07;-0?;-11, -17;-17 Ле г к и й  б е т о н  М2О0,у-Ч8ООкг/м3 0,66

поз.5 Теплоизоляционны й  слой

тс
СО33
Ж
«осо

Ле гк и й  бетон М 3 0 ,у = 8 0 0 - 1 2 0 0 к г / м 5

. . . - D D - . - D 7 W м ?

...-01|...-П7 2,28

...-08...-11 2,71 м 5<1У-<с
<
3
л
1_>
3
<сэ

с г

. . . - 1 2 . . . Ч 5 8, <7 м ?

^Основное исполнение, не имеющее порядкового

НОМЕРА, ОБ Q3H АЧ ЕН О „ 0 0 ”  |

-с
<ос
t
ей3=с

Лист

1.872.1-10.5-04 2

Копировал Лихачева f 9S 4 7 - 0 - f  3 3 Ф о р м а т  А  Ч
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1 При установке пространственного каркаса поперечные стержни,

ПОПАДАЮЩИЕ В УГЛУБЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТИ.

2. Изделия закладные поз. 7 предварительно установить в

ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КАРКАС ПО ДЕТАЛИ 2 Д О  К И М . \ - Ю.ЧШОСБ.

ъ Проектное положение закладного изделия поз.1 обеспечиьается

Ф И К С А Ц И Е Й  Е Е  К  О П  Л К У Б К Е .

1832.М0.3-06 Сб

Н ам  р т а
Гл .к о н ь т р .
н к о н т р .
ГЛ.СПЕЦ.
Рак, гр. 1
и н ж е н е р

Пр о в е р и л

Панель ЧПСДб.50 

Оборонный чертеж

СТАДИЯ Масса Масштаб

Р
См.

ТАБЛИЦУ -

ЛИСТ 1 |листов 2

ГИ П РП Ш Ш ЬХОЗ
ФОРМАТ АЗ

https://zavodjbi.com/
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С XEM ft АРМИРОБННИЯ 

20 20

Се тк а  только  м

ДВЕРНОГО ПРОЕМА

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р и с .
ДАН в

мм
МАССА1

Т

1 .6 5 2 .1 - 1 0 .5 - 0 6 Ч п с а  4.50.20-П Т \

200

4,4
- 0 1 ЧПОД6.50.20- ПП 4,2
-  02 ЧПСА 4.50.20- П Т  -  К 2 6.6
- 0 3 ЧПСД 4.50.20- П П - К 6,2
-  04 4 n C A 4 .5 Q .2 5 -ПТ {

290

5,5
- 0 9 ЧПСД 6.50.25-ПП 9,1
- 0 4 НОСА 6 .5 0 .2 5 - П Т - К 2 5,5
-  0 7 Ч П С Д  4.5 0.2 5-П П - К 5,1
- 0 8 Ч П С Д  6.50.50-ПТ 1

300

6,2
- 0 ? Ч П С Д  4.50.50-П П 6,0
- 1 0 ЧПСД6.50.50-ПТ- К 2 6,2
- 1 1 4 W ^ 4 . 3 G 3 Q - I W -  К 6.0
- 1 2 4ПСД4.50.40-ПТ

1
600

7,5
- 1 3 ЧПСД 6.50.60- ПП 7 , 7
- 1 4 ЧПСД6.50.60-П Т -  К 2

7,9

- 1 5 ЧПСД 6.5 0.6 0-ПП-К 7 , 7

TDM МАКС. ОТПУСКНОМ 6ЛAWHOCTW ЛЕГКОГО БЕТОНА 'UftmM'7%

(.8 5 2 .1 -1 0 .5 -0 6  СБ
Лист

Ф о р м а т  А Ч

I И
н
в
.Н

 п
о
д
л!

 П
о

д
п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а
 
18

з
а
м
.и

н
в
. Л

АЧ

П 6 0 3 Н АМЕНИЕ

-  05СБ
^ ^ J j ^ - O O B M C

Па и м е н о в а н  ие

Д о к у м е н т а ц и я

Техническое описание

Сборочный чертеж

У з л ы  1 ” 10
Узлы 17*19
Выборка стали на панель

0120

Сбор оч н ые  единицы

Изделие закладное м 2

Д е т а л и

П Г О С Т  8 4 8 4 - 4 4
Пи л о м а т е р и а л ы  а  опоу

СОСНА ИЛРЕЛЬ } z 2 u / t

Приме

ч а н и е

64

Б Ч

БЧ

08 Пробка 150*401 С=40

-01 Пробка 100*40, £г40 10

D2 Пробка 90*50 , 2-40

Ма т е р и а л ы

H e w e h t h q -  п е с ч а н ы й  р а с т в о р

М100, у--1800 кг/м 0,29

Нам. ота. Котов г

Гл.констр.Ишчкис
H.KQKTP Ахметова \9&С Й '—
ГЛ СПЕЦ. ГРУСАЛММСКАЯ

Рмк.гр. Сдсанко if tC tu C
ИНЖЕНЕРГусева

П К А Т О Н О Е А

1 . 8 ^ 2 . 1 - 1 0 .  Ъ  - 0 7

П а н е л ь  ЧПСД 6 . 55
С т а д и я  Л и с т  Л и с т о в

1

ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ
К о п и р  Л и х а ч е в а W W - f f f  З У Ф о р м а т  А Ч
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О -

<сха
гО

Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ 

С ПОРЯДКОВЫМ номером1
О б о з н а ч е н и е Кол. Пр и м е ­

ч а н и е

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е

Д о к у м е н т а ц и я

лн У з е л  11

-00... -11 1.852.1-10.7-004-01 11-2
... -V? -02 11-3

С б о р о ч н ы е  е д  ин и и.ы

« п о з . 4  К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П
-00 ...-о? 1.852.1-10.4-7000 1 КП 25

...-о1!...-07 -т 1 КП 24

...-08...-11 “ 02 1 КП 27

1.1 “ 03 1 КП 28

А1! п а з . 7  И з д е л и е  з а к л а д н о е  Ж

-00;-01;-п4;-П5;-08;-07;-12;-15 О т с у т с т в у е т

-02; -05;-0i;-07;-10;- 11; -14;-15 1.852.1-10.4-0100 2

Лист

1.&52.1-10.5-07 1

Ф о р м к т  А Ч

1Й
П

В
.Й

П
0А

Л
.|

П
0

Д
П

Ц
С

Ь
 ц

д
а

т
а

|В
з

а
м

 и
и

в
 П

ъ в
>—
£
о

■©>

<сX
аг О

Для И С П О Л Н Е Н И Я  1 
С П О Р Я Д К О В Ы М  Н О М Е Р О М

Обозначение Кол.
Приме­

ч а н и е

М а т е р и а л ы

поз.8 Вн у т р е н н и й  изо л и р ун щ и й  слой

- 00;-02;-0*(;-04;-08;-10;-12;“1А, Т я ж е л ы й  б е т о н  М2ОО,̂ 24О0кг/*? 0,75 м’

-  О ^ - О З . - О З г О Ъ - О ^ - И Н З Н ? Легким бетон М200,унВ00кг/м5 0,73 м5

поз? Те П Л 0 И  3 о л я и, И Q Н  Н  Ы Й слой

Ле г к и й  бетон  800- Ш к г /м 3

•.-00... “ 03 1,88 и’

...-04...-07 2,(>0 м ’

...-08... -11
W и’

...-12...-15 4,77 м ’

1 Основное исполнение, не имеющее порядкового

Н О М Е Р А , О Б О З Н А Ч Е Н О  „ПО”

Л и с т

1.832.1-10.3-07 ?
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Рис. {

Рис. 2

150 50

s
T 1

г ~  V •N

У Ш f f c z n 1 S  Ч

1 - 1

12
00

з-з

11

1.При установке  пространствеиного каркаса поперечные стержни,

ПОПАДАЮЩИЕ В УГЛУбЛЕНИЕ ДЛЯ ПЕТЛИ, ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

Я.НЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ ПОЗ. 7 ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ИСТАНОВИТЬ

в п ро с тран с тв ен н ы й  кяркяс по д Е т я к и  1 д о к у м .  <ъъгл-ю .ч-тооосб 

Ъ.Проектное положение закладного изделия поз.\ обеспечивается

< ? И К С П и , И Е Й  Е Е  К  О П А Л У Б К Е .

1 8 3 2 .1 - 1 0 .3 - 0 7  СБ

Па н ел ь  ЧПСДб.ЗЗ 

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия М А С С А Масштаб

Няч OTA котов ;
Р

См.
ТАБЛИЦУ

-Гл.констр ц у а е ч к и с , Ж г
Н.контр А х м е т о в а лЬ
Га  с п е ц ЕРУС ААИМ С Ш лист п  листов я
Ру к  г р Сясонко <ЖбыА

ГИ П Р О Н И С ЕЛ Ь Х О ЗИ н ж е н е р Г у с е в а

Пр о в е р и л Пллтоноьл
<0«wam *£f~- '45̂ 7- 01 trr ФОРМАТ R3
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С х е м а  а р м и р о в а н и я

Сетка  только s
ДВЕРНОГО ПРОЕМА

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Рис
АЛЯ

1М
В,

мм
М а с с а)

Т
1 . 8 3 2 . 1 - 1 0 . 3 - 0 7 Ц П С Д 6 .3 3 .2 0 - П Т

1
200

3.0
- 0 1 ЧПСД4.3 3 .2 0 '  ПП М
- 0 2 ч п с д б .5 5 .г о -  п т - к 2 5.0
- 0 3 чпсд 4.33.20 - П П - К 4,8
- 0 * 1 Н М  4.33.27 - П Т 1

230

6,0
- 0 ? ч п с д ь .5 5 .2 5 - п п 5,8
- 0 4 ЧПСД 6 3 5 . 2 5 - П Т - К 2 6,0
- 0 7 цпсд 6 3 5 . 2 5 -  П П - К 5,8
- 0 8 Ч П С Д 4 . 7 5 Л 0 - П Т

1
■300

7 ,0
- 0 7 Чпсд 6.55-5D- ПП 6 ,8
- 1 0 ЧПСД6.55.5 D -  П Т - К 2 7,0
- 1 1 чпсд 4.5 5.5 0- П П - К 6,8
- 1 2 Ч П С Д 6.5 5 .4 0 - П Т 1

400

7,0
- 1 3 Чпсд 4.33. ̂ О - П П 8 ,8
- 1 4 ЧПСД 6.55.40- П Т - К 2 9,0
- 1 5 Ч п с д 4 . 3 3 / ) 0 ' П П - К 8 ,8

1 Масса панели подсчитана при объемней массе легкого бетона У Ч 2 0 0 к г/м *
С УЧЕТОМ МАКСИМАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ ВЛАЖНОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНД Ы  i j j o

1.8T2.1-10.V07 СБ
Формат АЧ

hl
HB

.rt
 П

ОД
Л.

1П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

АТ
А 

[В
2Л

М
 И

НВ
.Н

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



В кг

И&деаия а р м а т у р н ы е
ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАД НЫ Е

8  М А Р К А Х  П А Н Е Л Е Й  У С Л О В Н О  О Т С У Т С Т В У Ю Т  

И Н Д Е К С Ы ,  Х А Р А К Т Е Р  И З У М И Т Е  М А Т Е Р И К А  
\ЛЗОЛ\ЛКУ\С\̂ЕГО И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО 

С Л О Е В  О Т  К О Т О Р Ы Х  Н Е  З А В И С И Т  РАСХОД С Т А Л И

/ 7
НАЧ.ОТД. К о т о й ГГ|\ КОНСТ? Д Ш Ч К И С
Н .к о н т р . А х м с т о о л
ГО tntu. Е р з ш и м с ш
РУК ГР С л сонко
И н ж е н е р Г У С ЕВ А
П р о в е р и л Л Х М Е Т О Ь А щ

1832 .H0.3-00 ВМС

M B P K R А р м а т у р а  к л а с с а Я р и  r t s p r К Л А С С А П р о к а т  м а р к и О б щ и й

п а  н р  а  и А - Ж В р - 1
В с е г о

А - ж A - I В С т З к п  2 - 1
В с е г о Р А С Х О Д

Г О С Т  5 7 8 -1  - 8 2 Г О С Т  6 1 4 4 - 8 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 4 8 1 - 8 2 Г О С Т  113 3 - 7 6 ..

Ф  6 Ф  8 ♦ 1 4 И т о г о < н И т о г о Ф Ш И Т О Г О Ф 1 6 Ф \  8 ♦  2 0 ♦  4 4 Ф 2 5 И Т О Г О - 8 x 4 - 8 x 6 - 8 x 1 2 И Т О Г О

З П С Д 6 .2 4 .2 0 4 6 ,4 4 6 ,4 3 ,6 5 ,6 5 4 ,0 1 , 2 1 Д 6 ,6 6 ,6 0 ,8 1 2 2 ,2 4 ,2 1 2 ,0 6 6 ,0

З П С А 6 . 2 4 . 2 0 - К 4 6 ,4 м л 5 ,6 5 ,6 5 4 ,0 2 ,0 2 ,0 6 ,6 6 ,6 1 ,2 1 2 4 ,4 6 ,8 1 5 ,4 6 9 , 4

З П С А 6 .2 4 .2 5 м л М л 5 ,6 5 .6 5 4 ,0 1 2 1 , 2 0 .8 1 1 ,6 1 2 ,4 0 ,8 1 2 2 ,2 4 ,2 1 7 ,8 7 1  8

зпсд б . 2 4 . 2 5 - К 4 6 ,4 М л 5 ,6 5 ,6 5 4 ,0 2 .0 2 ,0 0 ,8 1 1 ,6 1 4 ,4 1 ,2 1 2 4 Л 6 ,8 2 1 ,2 7 5 , 2

зп сГ 6 .2 4 .3 0 4 6 ,4 м л 7 , 8 7 , 8 5 6 ,2 1 , 2 1 ,2 0 ,8 1 1 6 1 4 ,4 0 ,8 1 2 2 , 1 4 ,2 1 7 ,8 7 4 ,0

зпсд 6 . 4 4 . 5 0 - К  1 м л 4 8 ,4 7 , 8 7 , 8 5 6 ,2 2 ,0 2 ,0 0 ,8 1 1 ,5 1 2 ,4 1 ,2 1 Д 4 ,4 6 ,8 2 1 ,2 7 7 , 4

З П С Д 6 . 2 4 . 4 0 6 ,2 3 7 ,0 м д 9 ,9 9 ,9 5 3 ,1 1 , 2 1 ,2 1 ,6 1 5 ,2 1 6 ,8 0 ,8 1 2 2 ,2 4 ,2 2 2 .2 7 5 , 3

З П С Д 6 . 2 4 . 4 0 - К 6 ,2 3 7 ,0 м д 9 ,9 5 ,9 5 3 ,1 2 ,0 2 ,0 1 ,6 1 5 ,2 1 6 ,8 1 ,2 ^ ,2 4 ,4 1 _ у _ 2 5 ,6 7 8 , 7

З П С Д 6 . 2 1 2 0 5 4 ,4 5 4 ,4 S ,1 5 ,1 5 4 ,5 1 . 2 1 ,2 0 ,8 8 ,2 9 ,0 0 ,8 1 2 2 Д 4 ,2 1 4 ,4 7 3 , 9

ь п с д 6 . 2 7 . 2 0 - К 5 Л ,Л 5 4 ,4 5 ,1 5 ,1 5 9 ,5 2 ,0 2 ,0 0 ,8 В ,2 9 ,0 1 ,2 1 2 4 ,4 6 ,8 1 7 ,8 7 7 , 3

5 З П С Д 6 .2 7 .  4 5 5 4 ,4 5 4 ,4 5 ,1 5 ,1 5 9 ,5 1 2 1 ,2 0 ,8 1 1 ,6 1 2 ,4 0 ,8 1 ,2 2 ,2 4 ,2 1 7 ,8 7 7 , 3

з п с д 6 . 2 7 . 2 5 - К 5 4 ,4 5 4 ,4 5 ,1 5 ,1 5 9 ,5 2 ,0 2 ,0 0 ,8 1 1 ,6 1 2 ,4 1 , 2 1 ,2 4 ,4 6 ,8 2 1 ,2 8 0 ,7

ТпСА 6 . 2 7 . 3 0 5 4 ,4 5 4 Л 6 ,9 6 ,9 6 1 ,3 1 , 2 1 2 0 ,8 1 1 6 1 2 ,4 0 ,8 1 2  _ 2 ,2 4 ,2 1 7 ,8 7 9 , 1

зпсд 6 . 2 7 . 3 0 - К 5 4 ,4 5 4 ,4 6 ,9 6 ,9 6 1 ,3 2 ,0 2 ,0 0 ,8 1 1 ,6 1 4 ,4 1 , 2 1 ,2 4 ,4 6 ,8 2 1 ,2 8 2 ,5

З П С Д 6 . 2 7 . 4 0 5 4 ,4 5 4 ,4 9 ,2 9 ,2 6 3 ,6 1 , 2 1 ,2 1 ,6 1 5 ,2 1 6 ,8 0 .8 __ 1 , 2 _ 2 , 2 4 , 2 2 2 ,2 8 5 ,8
О А  А

З П С Д 6 . 2 7 . 4 0 - К 5 * ,Л 5 4 ,4 9 .2 9 ,2 6 3 .6 2 ,0 2 ,0 1 6 1 5 ,2 16 ,8 1 2 1 2 4 ,4 6 ,8 2 5 ,6
A L  1.

8 9 ,2
О Д  0

З П С Д 6 .3 0 . 2 0 6 1 0 6 1.0 6 .5 6 ,5 6 7 .5 1 , 2 1 ,2 0 ,8 6 ,2 9 ,0 0 ,8 1 ,2 2 ,2 4 ,2 14,4 8 1 , з

ЗПСД 6 . 3 0 . 2 0 - К 6 1 ,0 6 1 ,0 6 ,5 6 ,5 6 7 ,5 2 .0 2 ,0 0 ,8 8 ,2 9 ,0 1 2 _ 1 2 4 ,4 6 ,8 1 7 ,8 8 5 ,3

З П С Д 6 .3 0 .2 5 6 1 ,0 6 1 ,0 6 ,5 6 ,5 6 7 ,5 1 , 2 1 , 2 0 ,8 1 1 ,6 1 2 ,4 0 ,8 _ _ 1 ,2 2 ,2 - Л Ц
С 0

1 7 ,8

94 9

8 5 ,3
R R  П

З П С А 6 . 3 0 . 2 5 - К 6 1 ,0 5 1 ,0 Б ,5 _ у _ 6 7 ,5 2 ,0 2 ,0 0 ,8 1 1 ,6 1 2 ,4 1 , 2 _
4 ,4  ] 0 ,0 O Q ,  1

Стадия Лист Л ИСТОЙ
Р 4 3
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в кг

Изделия а р м а т у р н ы е Изделия з а к л а д н ы е

Марка

панели

Ар м а т з р а  класса

Всего

АРПАТНРА КЛАССА Прокат МАРКИ

Всего

Общий

РАСКОЛ
А-ж BP-I А-Ж A-I ВСтЗ кп2-1

ГОСТ 5781 - 82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5181-81 ГОСТ 5181-81 ГОСТ 103-76

*6 ФЬ ♦ « Итого <н Итого 010 Итого Ф1В Ф18 ■По Ф И Ф25 Итого -8*4 -8x6 -8*12 ИТОГО

ЧПСД В. 30.20 $м 5,6 59,7 16,4 16,4 Т6,1 1,1 1,2 0,8 8,2 9,0 0,8 1,2 2.2 4,2 14,4 90,5

чпсд 6 30 10 -к 54,1 5,6 59,1 16,4 16,4 75,1 2,0 2,0 0.8 8,2 9,0 1,2 1,г 4,4 6.8 17,8 93,9

чпсд 6 30 25 5̂ ,1 5,6 59/1 16,4 16,4 тб,1 1,2 1,1 0,8 11,6 12,4 0,8 1,2 2,2 4,2 17,8 93,9

чпсд 6 30 25 -К 54,1 5,6 59/1 16,4 16,4 46,1 1,0 1,0 0,8 11,6 12,4 1.2 1,2 4,4 6.8 21,2 97,3

чпсд 6 30 30 54,1 5,6 59,7 18,5 18,5 78,2 1,1 1,1 1,6 15,1 16,8 0,8 1,2 2,2 4,2 22,2 100,4

чпсд е.зо зо-к 54,1 5,6 59,7 18,5 18,5 78,2 2,0 2,0 1,6 15,1 16,8 1,2 1,2 4,4 6,8 25,6 103,8

ЧПСД б 30. 40 54,1 5,6 59,7 20,7 20,7 80,4 1,2 1,2 1,6 24,0 25,6 0,8 1,2 2,2 4,2 31,0 111,4

чпсд 6 30.40 -К 54,1 5,6 59,7 20,7 20,7 80,4 2,0 2,0 1,6 24,0 256 1,2 1,2 4,4 6,8 34,4 114,8

чпсд 6 33 20 55,9 5,6 61,5 16,5 16,5 78,0 i, i 1,2 0,8 11,6 12.4 0,8 1.2 2,2 4,2 11,8 95,8

чпсд 6 33. 20 -К 55,9 5,6 61,5 16,5 16,5 78,0 1,0 2,0 0,8 11,6 12 4 1,2 1,2 4,4 6,8 21,2 99,2

ЧПСД 6.33 25 55,9 5,6 61,5 16,5 16,5 78,0 1,1 1,2 1,6 15,1 16.8 0,8 1,2 2,1 4,2 22,2 100,2

ЧПСД 6 33.25-К 55,9 5.6 61,5 16,5 16,5 78,0 1,0 1,0 1,6 15,1 16 8 1,2 1,2 4,4 6,8 25,6 103,6

ЧПСД 6.33. 30 55,9 5,6 61,5 18,6 18,6 80,1 1,2 1,2 1,6 1S.1 16,8 0,8 1,2 2,2 4,2 21,1 102,3

ЧПСД 6 33 30 -к 55,9 5,6 61,5 18,6 18,6 80,1 2,0 1,0 1,6 15,1 16,8 1,2 1,2 4,4 6,8 15,6 105,7

ЧПСД 6 33 40 55,9 5,6 61,5 10,8 20,8 82,3 1,2 1,2 1,6 24,0 25.6 0,8 1,2 2.2 4.2 31,0 113,3

чпсд 6 33 4о - к 55,9 5,6 61,5 10,8 10,8 82,3 2,0 2,0 1,6 24.0 25,6 1,2 1,2 4.4 6,8 34,4 116,7

1.832.1-Ш -0 0  ВМС
Лист

/9 597-0 / 9/ К о п и р о в а л  с&м* ** , Ф о р м а т  а з
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Р а с х о д  а р м а т у р н о й  с т а л и > кг 73
О
о

З А К Л А Д Н Ы Е ИЪДЕЛИЯ

П о К Л А С С А М
ПО УКРУПНЕНЫ 

СОРТАМЕНТ'
ОМУ <

< Н а и м е  н о в а н и е И к о д
с*
3 А -й » г о с т  9 7 8 1 - 8 2 В р -1, Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 МЕТИ 3bl| КАТ АНКа|МЕЛКО­

СОРТНАЯ ж МЕЛКОСОРТНАЯ СТАЛЬ

0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0

СРЕДИ ЕСОРТНАЯ 
гт к к к

КРУПНОСОРТНАЯ
/•ТА A L*.

М а р к а LU К о д
К О Д

0^3

а  х  V 0 9 3 2 0 0
СТАЛО

0 9 9 1 0 0

и з д е л и я
«о
3 0 7 3 0 0 * 1 121400 1 2 D Q O O 0 9 3 6 0 0 0 9 3 3 0 0 к- х  <с 

з  UJ Р а с х о д . > к г

<
О

п о
СЕРИИ

С УЧЕ­

ТОМ 

К о т х Н ,0 1

ПРИВЕЛ-

к A-I 

Ка-М,43

п о
СЕРИИ

СУМЕ­

ТОМ

Котх=1,02

ПРИВЕА- 
К A-I

КА-Г-1.Ц7

ПРОВОЛО­

КА СТАЛЬ­
НАЯ

Ф

ОТ 4 

до 9

Ф
от 10 

АО 48

а(
<0
X
CL
с

ПОЛОСА

от 12
АО 65

Ф

от 1 0  
АО 1 8

Цтого

с УЧЕ­

ТОМ

К о т х '1 ,0 1

ф
от 2 0  
АО 3 0

СУМЕ­

ТОМ

К а т х *4 ,0 1

ПОЛОСА 

ОТ 6 0  
АО 2 0 0

С УЧЁ­

ТОМ

Котх=1,Ш

ЯП ГД 6 . 2 4 . 2  0 -
0,8 7 ,8 8,6 8.7 3 .4 3 ,4

З П С А

З П С А
япгд

6 . 2 4 . 2 0 - К 7 ,4 7,7 8 ,4 7,7 7 8 . 7 U 8.6 9 ,8 9 .9 7,6 7,7

6 . 2 4 . 2 9 ” 4 8 ,4 4 8 ,9 4 7 , 9 4 8 .9 0 .8 2 ,0 2 ,8 2 .8 5 ,4 5 .4

6 . 2 4 . 2 ^ -  К 1 .2 2 ,8 4.0 4 ,0 И  6 1 1 , 7 7 ,6 9 ,7
J livM

З П С А &. 2 6 . 3 0 - 7 ,8 8 ,0 И . 8 8.0 8 1 , 7 0 ,8 2 ,0 2 ,8 2 ,8 5 ,4 7 , 4

З П С А

З П С Д

6 . 2 4 . 7 0 - К 1 . 2 2 ,8 4 ,0 4 .0 7 ,6 7 . 7

6 . 2 4 . 4 0 - 4 3 ,2 4 3 ,6 4 2 ,3 9 ,7 10,1 1*1,8 < 0 ,1 4 7 ,6 7 7 , 1 0,8 2 ,8 5 .6 5 .6
1 7 ,2 1 7 ,4

5 ,4 3 .4

З П С А ( , . 2 6 . 6 0 - К 1 ,2 5,6 4 .8 4 .8 7,6 5,7

З П С Л 6 . 2 7 . 2 0 - 0,8 1 0 ,2 1 4 ,0 14 ,1 7 ,4 3 .4

З П С А 6 . 2 7 . 2 0 - К 9 8 3 1 2 0
7 ,1 7 ,2 7,6 7 . 2 — 86,1 1 ,2 и.о 1 2 .2 . 1 2 .5 7 ,6 9 ,7

З П С А 4  2 7 . 2 9 - 0 ,8 2 ,0 2 .8 2 .8 5 ,4 3 .4

З П С А 4 . 2 7 .  2 9 - К
7 4 ,4 9 й ,9 78,7 9 4 .9

U 2.8 4 .0 4 .0
11,6 И , 7

7 ,6 9 , 7

З П С А 6 . 2 7 . 3 0 - 4,7 7.0 1 0 .3 7 ,0 8 8 ,8 0 ,8 2 .0 2 .8 2 .8 7 ,4 3 ,4

ЗПСА 6 . 2 7 . 5 0 - К 1 ,2 2.8 4 ,0 4.0 7 ,6 9 ,7
OMvH

З П С А 6 . 2 7 . 1 1 0 - 9 ,2 9 ,4 1 3 ,8 9 .4 9 2 ,3
0 ,8 2 .8 7 .6 5 ,6

1 7 ,2 1 5 .6
7 ,4 3 ,4

З П С А 6 . 2 7 . 4 0 - К 1 ,2 5 .6 4 .8 4 ,8 7 ,6 9 ,7

З П С А 6 . 3 0 . 2 0 - 0 .8 1 0 ,2 14,0 14,1 7 ,4 3 ,4

З П С А

З П С А

6 . 3 0 . 2 0 - К
4 1 ,0 4 1 ,4 88,1 4,7 4 ,4 9 ,7 4 ,6 61,6 9 7 ,8 1 ,2 14 ,0 1 2 ,2 . 1 2 ,3 7 ,6 9 ,7

6 . 3 0 . 2 3 - 0 ,8 2 ,0 2 ,8 2 .8
1 4 *6 1 1 , 7

7 ,4 3 ,4

З П С А 4 . 3 0 . 2 9 - К 1 . 2 2 .8 4 ,0 4 ,0 7 ,6 9 ,7

41

В МАРНА* ПАНЕЛЕЙ УСЛОВНО ОТСУТСТВУЮТ 

ИНДЕКСЫ,ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЕ МАТЕРИАЛ ИЗОЛИ­

РУЮЩЕГО И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЕВ,ОТ КОТОРЫХ 

НЕ ЗАВИСИТ РАСХОД СТАЛИ

n
Нач птд Котов ^
Гл KDHCT Нуаечкис
Н.контр. Слсонка
Гл С П Е Ц . Ерусалммская >
Рук гр Сасонко

Инженер Гусева V > '
Проверил Орлова

1.852. M0.VQ0PM1

Б ЕДО М О СТЬ 

РАСХОДА СТАЛИ

Копир Лихачева sO W 7- n i

С т а д и я Лист Листов

/  п

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
Формат А З
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М а р к а  

и ъ Д Е Л И я

С*
3
<
LU
<
(О
3

<
а

Р А С Х О А а р м а т у р н о й СТА/ и , кг

! 
И

то
го

П
Р
И
В
Е
Д

Е
Н
Н
О

Й
 
К
 К

Л
А
С
С
У

A
-

I

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

П а к д А С С А М ПО УКР 
СОРТ;

УП НЕ НН 
ЛМЕНТУ

ОМУ
Н а и м е н о в а н и е  и к о д

А - m ,  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 7 В P - I ,  Г О С Т 6 7 2 7 - 8 0 Метизы Катанка МЕЛКО­
СОРТНАЯ МЕЛКОСОРТНАЯ СТАЛЬ

0 7 3 3 0 0 ,  0 9 5 3 0 0
СРЕАНЕСОРТНАЯ

СТАЛЬ
0 9 3 2 0 0

КРУПНОСОРТНАЯ
СТАЛЬ

0 9 5 1 0 0
К > А К  о д

а 9 3 0 0 4 1 2 1 4 0 0 12 0 0 0 0 0 9 3 4 0 0 0 9 5 5 0 0 Р а с х о д , КГ
п а

СЕР МИ

С УЧЕ­
ТОМ

К о т х Н ,0 1

ПРИВЕЛ.
к A-I 

Ka-I=W

ПО

СЕРИИ
С УЧЕ­
ТОМ 

Котх=1,02

ПРИВЕЛ. 
К A-I 

Ка-М,47

ПРОВОЛО­

КА СТАЛЬ­
НАЯ

0
о т £ 

А О  9

Г 0
о т 10  
А О  1 8

полоса 
о т 1 2  

до 4 9

0
ОТ 10  

А О  1 8
И т о г о

С УЧЕ­
ТОМ 

Котх=1,01

ф
о т  20 

А О  50

С УЧЁ­

ТОМ

К о т х Н ,0 1

ПОЛОСА
о т £0 
АО 200

с учё­
том

К о т И .0 1
З П С А £ . 5 0 . 5 0 -

8 ,7 8 . 7 1 3 ,1 10 1,2
0,8 2 .8 5 ,4 3,6

1 5 ,4 3 ,4 3 ,4
ЗЛсд 6 Л 0 . 5 0 - К

£ 1 ,0 £ 1 ,£ S 8 .1 6 1 ,6 1.2 5.4 4 ,8 4 ,8 5,£ 5 ,7
З П С А £ . 5 0 . 4 0 -

11 ,  г 1 1 ,4 1 4 ,8 1 1 ,4 10 4 ,7
0 ,8 2 ,8 5 ,£ 5 ,£ 24,0 2 4 ,2 3 ,4 з ,4

З П С А f e .3 0 .4 D - K 1 ,2 3 ,£ 4 ,8 4 .8 5 ,4 5 ,7
З П С А f e .3 3 .2 0 - 0 .8 2,0 2 ,8 2 ,8 н,£ 1 1 ,7 3 ,4 5 ,4
З П С А £ . 3 5 . 2 0 - К £,£ 4 . 7 9 ,8 £ .7 10 0 ,5 1 .2 2,8 4 ,0 4,0 5,4 Г  5 ,7
З П С А 0 ,8 2 ,8 5 ,£ 5 ,£ 3 ,4 5,4
З П С А £ Л 3 . 2 5 " К 6 2 ,8 £ 5 ,4 9 0 ,7 £ 3 ,4 1 ,2 3 ,£ 4 ,8 4 ,8 19 .2 15 ,4 5 ,£ 5 ,7
З П С А £ . 5 3 . 5 0 -

8 .S 9 ,0 1 5 ,2 7,0 103,9
0 ,8 2 ,8 5 ,£ 3 ,6 5,4 3,4

З П С А б.зз.зо-к 5 8 3 < 2 0 1 .2 5 ,£ 4 ,8 4 ,8 5 ,£ 5 ,7
З П С А £ . 5 5 . 4 0 -

1 1 ,4 1 1 , £ 1 7 ,1 1 1 ,£ 10 7.8
0 ,8 2 ,8 3 ,6 5 ,6 2 4 ,0 2 4 ,2 3,4 5,4

З П С А f e . 3 3 . 4 0 - К 1 .2 3 ,£ 4 ,8 4 ,8 5 ,£ 5 ,7
Ч П С А £ . 2 7 . 2 0 - 0 ,8 1 0 ,2 1 1 ,0 И .1 3,4 5 .4
Ч П С А f e . 2 7 .2 0 - K

15 .1 1 5 .4 2 2 ,4 1 5 ,4 9 9 ,2
1 ,2 н,о 1 2 ,2 12 ,3 5 ,£ 3 ,7

Ч П С А £ . 2 7 . 2 5 - 0.8 1 0 ,2 11 ,0 Н , 1 3 ,4 3.4
Ч П С А f e . 2 7 .2 5 - K 5 5 ,1 5 5 ,£ 7fe.fe 4 8 ,0 С / 1.2 11 ,0 1 2 ,2 1 2 ,3 5,£ 5 ,7

Ч П С А f e .2 7 .3 D - 1 £ ,7 1 7 ,2 2 9 ,5 1 7 ,2
7,Ь

10 1,9
0 ,8 2,0 2 ,8 2 ,8

11, £ i 1  7 3,4 5,4

Ч П С А £ . 2 7 . 5 0 - К 1 .2 2 ,8 4 ,0 4 ,0
11, /

9 ,£ 5 ,7

Ч П С А 4 . 2 7 . 4 0 - 1 8 ,6 1 9 ,2 2 8 . 2 1 9 .2 10 4.8
0,8 2 ,8 3 ,6 3 ,£  __

15 ,2 < 5.4
3 ,4 3 ,4

Ч П С А f e .2 7 .4 0 - K 1 .2 5 ,£ 4 ,8 4,8 5 ,£ 5 .7

1 8 5 2 . 1 - 1 0 . 5 - D Q P M 1
Аистг

К о п и р  Л и х а ч е в а
Ф о р м а т  А 5
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A

ft
T

A
lB

S
A

M
.U

H
a

.r
i

М а р к а

и  зле Л ИЯ

ЧПСД 6.3D. 20“
Ч П С А 6.30.20 -К

Ч П С Д 6Л0.25-

Ч П С А 6.30.25-К
Ч П С А 6 . Ш 0 -

Ч П С А 6.50.70-К
Ч П С А £>30.40 -
Ч П С Д б . ж 4 о - к

Ч П С Д 6.33.2Q-

Ч П С А 6.33.20-К
Ч П С А 6.33.29-
Ч П С А 6.33. 29-К
Ч П С А 6.55.5 0-

Ч П С А 6.33.30-К

ЧПСА б.ж ло-
ЧПСД 6.33.40-к

ос
3
с
ш
<(О
3

а

58712D

Р а с х о д  ар м а тур н о й  с тали , кг т>о
о
<1с
зе
*

о
О аЫ
“ з 1 
£ ш

<ш<о
3а.
с:

З а к л а д н ы е  изделия

По КЛАССАМ
ПО УКРУПНЕННОМУ 
СОРТАМЕНТУ Наименование и код

А-ш, ГОСТ 9731 ""32 Вр -1, гост £727-30 Метизы Катанка Мелко­
сортная мелкосортная сталь 

0 7 3 3 0 0 ,  093300

СРЕДНЕСОРТНАЯ
СТАЛЬ

073200

КРУПНОСОРТНАЯ
СТАЛЬ
099Ю 0код код

09 3004 12*400 120000 073400 093300 Ра с х о д , кг

ПО
СЕРИЙ

с чис­

том

Котх*1.01

ПРИВЕЛ, 
к A-I 

Кд-1=1.45

по

СЕРИИ
С УЧЕ­
ТОМ

Кптх=1.02

ПРИВЕЛ 
к A-I 

Ка-Ы,47

ПРОВОЛО­
КА СТАЛЬ­

НАЯ

Ф 
от £ 

АО 7

Ф 
от 10 

до 18

ПОЛОСА
от 12 

АО 49

Ф
от 10 

АО 18

Итого
С СЧЁ­

ТОМ 

<отх*1,01

Ф
ОТ 20 

АО 30

С УЧЁ­
ТОМ 

Коте =1,01

ПОЛОСА
ОТ 60 

АО 200

с уче­

там 

КотхИ.01

57,7 40, 5 86,2

16,4 1£,7 24.9 16,7

94,8 9,7

110,7

0.8 10,2 11,0 11.1 — —
3,4 3,4

и 11.0 12,2 12,3 9,6 9.7

0.8 2,0 2,8 2,8

15,2 15,4

3,4 3,4

1Д 2.8 4.0 4.0 9,6 9,7

18,5 18,7 27,8 18,7 114,0
0,8 2,8 3,8 2.6 3,4 3,4

1,2 3,6 4.8 4.0 9,6 9,7

20,7 21.1 31,0 21.1 117,2
0,8 2.8 3,£ и 24,0 24,2

3,4 3,4

1.2 з,б 4,8 4,8 9,6 3,7

61,9 62,1 38,3

1C,7 1£,8 24,7 1£,8

98.4 3,7

113.9

0,8 2.0 2,8 2,8
11.6 11,7

3,4 3,4и 2.8 4,0 4.0 9,6 9,7

0.8 2.8 3,£ 3,£

13,2 19,4

3,4 3,4

1.2 3,£ 4.8 4,8 9,6 9,7

18, £ 17,0 27,7 17,0 118,7
0.8 2.8 3.6 3,£ 3,4 3,4

1.2 3,£ 4,8 4,8 9,6 9,7

20,8 21,2 31,2 21,2 120,0 0.8 2.8 и 3.6
24,0 24,2

9,4 3.4

1,2 3,£ 4.8 4,8 9.6 9,7

1832.1—10.3- OOP Ml
Лист
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м А Р К А

И З Д Е Л И Я

ЗПСА 4.2Ч.20-ПТ-

зпса 4.24.20-пт-к

ЗПСА 4.24.20-1111-

ЗПСА 4.2*1.20-ПП-К

ЗПСА 4.24.25-ПТ-

ЗПСА 6.24.25-ПТ-К

ЗПСА 4.24.25-ПП-

ЗПСА 4.2*1.25-ПП-К

ЗПСА 4.24.50-ПТ-

ЗПСД 4.24.50-ПТ-К

зпсд 4.2Ч.30-ПП-

ЗПСА б.2ч.5о-пп-к

ЗПСА 4.24А0-ПТ-

ЗПСД 4.2Ч.*т-ПТ-К

ЗПСА 4.2Ч.Ч0-Ш1-

ЗПСА 4.2Ч.Ч0-ПП-К

К о д
ИЗДЕЛИЯ

Б е т о н

Марка по

ПРОЧНОС- 

ТИ НА 

СЖАТИЕ

Р а с х о д , м *

Тяж елый

На порис­

тых ЗАПОЛ­

НИТЕЛЯХ

Цементно-

песчаный

РАСТВОРг n v • и и г

мюо

70 1,27

100 0,20

200 0.50

70 1,27

100 0,20

200 0.3D

70 1,79

100 0,20

200 0,50

30 1,7?

100 0,20

200 0,70

30 2,29

100 0.20

200 п.зо

30 2,27

100 0.20

200 0,70

30 5,29

100 0,20

200 0,50

30 3,27

100 0,20

200 0,70

чч
U.E М Е НТ

М а р к а

(ТАБЛ ъ 
№ )

К о д

Кд

(task ъ 
М У )

Р а с х о д ,  т

К о л . И т о г о
Итого с 
У Ч Е Т О М  
К отх-1,004 
(п 1.7 MS)

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

Н а и м е н о в а н и е *, к о д  ; р а с х о д , м ?

п есо к  
искусствГРАВИИ ЩЕБЕНЬ

771120 771110

Хин 0,2»

ПОРИСТЫЙ
заполнит.

Песок естественный

771200
К ин =0,7

7 7 1 1 4 0

С --0 .6 1 С м ,1 5'ЧЖ ■ Кин '0 ,5

0,227

0,760

0,277

0,227

0,360

0,777

0.227

0.360

0,277

0,227

0,760

787120
400 0.777

777117
0,227

0,360

0,277

0,227

0360

0,373

0,227

0360
0,277

0,227

0,760

03*5

0,27
0,07 0,71 0,71
0,17

0,27

0,07 0,74 0,7*1

0,18
0,40
0,07 0,62 0,62
0.17

0,АО

D.07 0.67 0,67

0,18
0,72

0.07 0,74 0,7*1
0,17

0.7Z
0,07 0,77 0.77
0,18

0,74

0,07 0,96 0,77
0,17

0,74

0,07 0,79 1,0
0,18

*  Коэффициент  Кин принят по т а б л и ц е  22  „ Ме т о д и ч е с к и х  указании

по ОПРЕДЕЛЕНИЮ ПОТРЕБНОСТИ Б МАТЕРИАЛАХ , КОНСТРУКЦИЯХ И ДЕТАЛЯХ

Б СОСТАВЕ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО " ( М У)

0,6

0,4

0.4

0,4

о
Нам ота К о т о в  ; *—
Гл.констр ЦУАЕЧКИС
Н. контр Сасонко

Гл СПЕЦ. Ерусалммская $Мг« V
Рук .гр Сасонко Я/Сег̂
Инженер Гусева

Проверил Орлова —

1,16

0,3

1,16

0,47 0 ,3

1,61

0.3

1.61

0,47 0,3

2.06

0,3

2,06

0,47 0,3

3,00

0,3

3,00

0,47 0,3

0,23

0,23

0,23

0,23

0,23

0,23

0,23

0,23

U 3 2 . M Q . V O O P M 2

В  е д о  м а с т ь  
Р А С Х О Д А  Ц Е М Е Н Т А  И  

И Н Е Р Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В

Кмшб AdMuri а

0,64

0,64

0,89

0.89

1,17

1,17

1,67

Стадия Лист Листов
Р 1 7

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
( Ь п о ы л т  A  Z
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Бетон Цемент Ин е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

Марка

ИЗДЕЛИЯ

Код
ИЗДЕЛИЙ

Марка по РАСХОД, И* Марка К д Ра ш а , т НАИМЕНОВ AHHEi НОД*, РАСХОД, Мэ

прочное-
Тяжелый

НА ПОРИС-Цементно- (ТЛБЛ ъ
МУ)

(Д А БЛ .З
МУ) Кол. Итого

Итого с
УЧЕТОМ

К о т х Н .0 0 6

ГРАВИЙ ЩЕБЕНЬ ПОРИСТЫЙ
з а п о л н и т . Песок естественный

и с к у с е

ТИ НЙ 
СЖАТИЕ

ГЫХ ЗАПОЛ' 
НИТЕЛЯХ

ПЕСЧАНЫЙ
РАСТВОР

М 1 0 0

5 7 1 1 2 0 5 7 1 1 1 0 5 7 1 2 0 0 5 7 1 1 4 0

код СП.1.5 М У ) К » )
Лин= 0.8 С = 0 .9 С » о.б С = И 5 К ив= 0 .5

З П С Д  6 . И . 2 П - П Т -  
З П С Д  6 .2 7 .2 0 - П Т - К

50 1 , 5 3 0 ,2 2 5 0 ,3 4 1 ,3 8 0 , 7 7

400 0 ,2 « f 0 ,3 6 0 0 ,0 9 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,2 8

2 0 0 0 ,5 9 0 ,2 9 5 о,п 0 , 4 7 0 ,3 5

З П С Д  6 .2 7 .2 0 - П П -  
З П С Д  6 .2 Т 2 0 - П П - К

50 1 ,5 3 0 ,2 2 5 0 ,3 4 1 ,3 8 0 , 7 7

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0,09 0 ,6 4 0 ,6 4 0 ,2 8

2 0 0 0 ,5 9 0 ,3 5 5 0 ,2 1 0 ,5 3 0 ,3 5

З П С Д  6 .2 7 .2 5 - П Т - 

З П С Д  6 .2 7 .2 5 - П Т - К

50 2 ,1 2 0 ,2 2 5 0 ,4 8 1 , 9 1 1 ,0 6

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0,09 0 ,7 4 0 ,7 4 0 ,2 6

2 0 0 0 ,5 9 0 ,2 9 5 0 ,1 7 0 ,4 7 0 ,3 5

З П С Д  6 2 7 . 2 5 - П П -  

З П С Л  6 .2 7 .2 5 - П П - К

50 2 ,1 2 0 ,2 2 5 0 ,4 8 1 ,9 1 1 ,0 6

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0,09 0 ,7 8 0 ,7 8 0 ,2 8

5 8 3 1 2 0
2 0 0 0 ,5 9 4 0 0 0 ,3 5 5 0 ,2 1 0 ,5 3 0 , 3 5

З П С Д  6 .2 7 .3 0 - П Т -  

З П С Д  6 .2 7 .3 0 - П Т - К

50 2 ,7 0 5 7 3 1 1 3 0 ,2 2 5 0 ,6 1 2 ,4 3 1 ,3 5

10 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,0 9 0 ,8 7 0 ,8 8 0 ,2 8
20 0 0 ,5 9 0 ,2 9 5 0 ,1 7 0 Т4 7 0 ,3 5

З П С Д  5 .2 7 .3 0 - П П -  

З П Ц  6 2 7 . 3 0 - Г О И

50 2 ,7 0 0 ,2 2 5 0 ,6 1 2 ,4 3 1 ,3 5

10 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0,09 0 ,9 1 0 ,9 2 0 ,2 8

200 0 ,5 9 0 ,3 5 5 0 ,2 1 0 ,5 3 0 , 3 5

зпсд б^ло-пт- 50 3 ,8 8 0 ,2 2 5 0 ,8 7 3 ,5 0 1 ,9 4

З П С Д  6 .2 7 .4 0 - П Т - К 10 0 0 ,2 4 0 ,36 0 0,09 1 ,1 3 1 ,1 4 0 ,2 8

2 0 0 0 ,5 9 0 ,2 9 5 0 ,17 0 ,4 7 0 .3 S

З П С Д  6 .2 7  4 0 - П П -  

З П С Д  6 .2 7 .4 0 - П П - К

50 3 ,8 6 0 ,2 2 5 0 ,8 7 3,50 1 ,9 4

1 0 0 0 ,2 4 0 ,5 6 0 0,09 1 , 1 7 1 ,1 8 0 ,28

200 0,59 0 ,3 5 5 0 ,2 1 0 ,5 3 0 ,3 5

1 . 8 3 2 . 1  -  10.3 • 0 0РМ 2
Мп̂ т

2
1 9 5 4 7 - 0 1  9 6 КО ПИР ОВ АЛ С АМ О Х ИН А ФОРМАТ АЗ

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



4 6

Б е т о н Ц е м е н т И н е р т н ы е з а п о л н и т е л и

М и р к а

И З Д Е Л И Я

К о д

И З Д Е Л И Я

М а р к а  п о Р а с х о д . м * М а р к а К д Р а с х о д ,  т Н а и м е н о в а н и е ', К О Д ' ,  Р А С Х О Д ,  М 3

п р о ч н о с ­
т и  н и
С Ж А Т И Е

Т Я Ж Е Л Ы Й
Н а  п о р и с - Ц е м е н т н о - ( т л ь л . з ( Т Л Б Л  3

К о л . И Т О Г О

И т о г о  с

У Ч Е Т О М  
К о т х г  1.006

Г р а в и й 1 Ц Е Б Е Н Ь П ОР И СТ ЫЙ
З А П О Л Н И Т . П е с о к  е с т е с т в е н н ы й

П Е С О К
И СК УС СТ В

Т Ы К  З АПО Л­
Н И Т Е Л Я Х

П Е С Ч А Н Ы Й
Р А С Т В О Р

м ю о

М 4 ) т) 5 4 1 1 2 0 5 1 1 1 1 0 5 4 1 2 0 0 5 1 1 1 4 0
К о д ( П . 1 . 5  М У ) К и н 5: 0 8 С = 0 . 9 К й г О . 6 | С Н . 1 5 К и н  5 0 . 5

З П С Д  6 .3 0 .2 0 - П Т -  

З П С Д  8 .3 0 .2 0 - П Т - к

5 0 V I 6 0 ,2 2 5 0 ,4 0 1 ,5 8 0 ,8 8

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,1 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,3 1

20 0 0 ,6 8 0 ,2 8 5 0 ,2 0 0 ,5 4 0 ,4 1

З П С Д  6 .3 0 .2 0 - П П -  

З П С Д  6 .3 0 .2 0 - П П - К

5 0 1 ,4 6 0 ,2 2 5 0 ,4 0 1 ,5 8 0 ,8 8

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,1 0 0 ,4 4 0 ,0 4 0 ,3 1

2 0 0 0 ,6 8 0 ,3 5 5 0 ,2 4 0 ,6 1 0 , 4 1

з п с д  Б .з о .гз -п т - 
з п с д  $ . з о .2 5 - п т - к

50 2 ,4 4 0 ,2 2 5 0 ,5 5 г , г о 1 ,2 2

1 0 0 0 ,2 1 0 ,3 6 0 0 ,10 0 ,8 5 0 ,8 6 0 ,3 1

2 0 0 0 ,6 8 0 ,2 9 5 0 ,2.0 0 ,5 4 0 ,4 1

З П С Д  6 .3 0 .2 5 - П П -  

З П С Д  6 .3 0 .2 5 - П П - К

5 0 2 ,4 4 0 ,2 2 5 0 ,5 5 2 ,2 0 1 ,2 2

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,10 0 ,8 3 0 ,9 0 0 ,3 1

5 8 3 1 2 0
г о о 0 ,6 8 4 0 0 0 ,3 5 5 0 ,2 4 0 ,6 1 0 ,4 1

З П С Д  6 .3 0 .3 0 - п т -  

З П С Д  6 .3 0 .3 0 - П Т - к

50 3 ,1 2 5 4 3 1 1 3 0 ,2 2 5 0 ,4 0 2 ,8 1 1 ,5 6

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,1 0 1 ,0 1 ,0 1 0 ,3 1

2 0 0 0 ,6 8 0 ,2 9 5 0 ,2 0 0 ,5 4 0 ,4 1

З П С Д  6 .3 0  3 0 - П П -  

з п с д  б . з о . з о - п п - к

50 3 ,1 2 0 ,2 2 5 0 ,4 0 2 ,8 1 1 ,5 6

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,1 0 1 ,0 4 1 ,0 5 0 ,3 1

г о о 0 ,6 8 0 ,3 5 5 0 ,2 4 0 ,6 1 0 , 4 1

З П С Д  6 . 3 0 Л 0 - П Т -  

З П С Д  6 3 0 Л 0 - П Т - К

50 4 ,4 4 0 ,2 2 5 1 ,0 1 4 ,0 2 2 ,2 4

1 0 0 0 ,2 4 0 ,3 6 0 0 ,1 0 1 ,3 1 1 ,3 2 0 ,3 1

2 0 0 0 ,6 8 о , г э 5 о ,г о 0 ,5 4 0 ,4 1

З П С Д  6 .3 0 Л 0 - П П -  

З П С Д  6 .3 0 Л 0 - П П - К

5 0 4 ,4 1 0 ,2 2 5 1 ,0 1 4 ,0 2 2 ,2 4

1 0 0 0 Д 1 0 ,3 6 0 0 ,1 0 1 ,3 5 1 ,3 6 0 ,3 1

г о о 0 ,6 8 0 ,3 5 5 0 ,2 4 0 ,6 1 0 , 4 1

1 .8 3 М  - 10.3 " 00PM2
Лист

3
ФОРМАТ A3^ 5 "V 7 '^ /  * 7 КОПИРОВАЛ САМ ОХИНА
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МАРК А 

ИЗДЕЛИЯ

К о д

ИЗДЕЛИЯ

Бетон Цемент Ин е рт н ые  з а п о л н и т е л и

Марка по 

прочнос­
ти Нй

С Ж А Т И Е

Расход, м* Марка

( Т Л Б Л  ъ 
М 9 )

Кд
(т а б л  Ъ

т)
РАСХОД, Т Наименование-, код; расх од , м3

Тяжелый

Напорис­

тых ЗАПОЛ­
НИТЕЛЯХ

Цементно­
песчаный

Р А С Т В О Р
M 1 Q Q

Кол. И Т О Г О

ИТОГО с 
9Ч6Т0М 
КотхН.006 
(П.1.5 W9)

Гравий ЩЕБЕНЬ
ПОРИСТЫЙ
З А П О Л Н И Т . Песок естественный

П Е С О К
искусств.

5 7 1 1 2 0 5 7 1 1 1 0 5 7 1 2 0 0 5 1 1 1 4 0

К о д К w i s 0 .8 К*ии*0.9 К « и 1 0.6 С Ч . 1 5 Кии-O.S

З П С Л  6 3 3 .2 0 - П Т -  

З П С Д  6 .3 3 .2 0 - П Т - К

5 8 3 1 2 0

50 2 ,0

600

0 ,2 2 5 0,45

0 Г7 9 0 ,7 9

1 8 1 0

10 0 0 ,3 1 0,360 0 ,1 1 0 ,3 6

2 0 0 0 , 7 7 0 ,2 9 5 0 ,2 3 0 ,6 2 0 ,4 6

з л е д  6 . 3 3 . 2 0 - п п -  

з п о д  6 .3 3 .2 0 - П П - к

50 2 ,0 0 ,2 2 5 0 ,6 5

0 ,8 3 0 ,8 3

1 8 1 0
-100 0 ,3 1 0,360 0 ,1 1 0 ,3 6

2 0 0 0 ,7 7 0 ,3 5 5 0 ,2 7 0 ,6 9 0,46

З П С Д  6 3 3 .2 5 - П Т -

З П С Д  6.3 3 .2 5 -пт-К
50 2 ,7 6 0 ,2 2 5 0 ,7 0

1 ,0 6 1 ,0 5

2 ,4 8 1 ,3 8
1 0 0 0 ,3 1 0,360 0 ,1 1 0 ,3 6

200 0 ,7 7 0 ,2 9 5 0 ,2 3 0 ,6 2 0 ,4 6

З П С Д  6 .3 3 .2 5 - П П -  

З П С Д  6 .3 3 .2 5 - П П - К

50 2 ,7 6 0 ,2 2 5 0 ,7 0

1 ,0 8 1 ,0 9

2 ,6 8 1 , 3 8
1 0 0 0 ,3 1 0,360 0 ,1 1 0 ,3 6
200 0 ,7 7 0 ,3 5 5 0 ,2 7 0 ,6 9 0 , 4 6

З П С Д  6 . 3 3 . 3 0 - П Т -  

З П С Д  6 .3 3 .3 0 - П Т - К

50 3 ,5 3 5 7 3 1 1 3 0 ,2 2 5 0 ,79

1 1 3 1 ,1 4

3 ,1 8 1 , 7 7

1 0 0 0 ,3 1 0 ,3 6 0 0 ,11 0 ,3 6
20 0 0 ,4 7 0 ,2 9 5 0 ,2 3 0 ,6 2 0 ,6 6

З П С Д  6 .3 3 .3 0 - П П -  

З П С Д  6 .3 3 .3 0 - П П - к

50 3 ,5 3 0 ,2 2 5 0 ,7 9

1 1 7 1 ,1 9

3 ,1 8 1 , 7 7

1 0 0 0 ,3 1 0 ,3 6 0 0 ,1 1 0 ,3 6

too 0 , 7 7 0 ,3 5 5 0 ,2 7 0 ,6 9 0 , 4 6

З П С Д  6 3 3 . 6 0 - П Т -  

З П С Д  6 .3 3 .4 0 - П Т - К

50 5 ,0 6 0 ,2 2 5 1 ,1 4

1 ,4 8 1 ,6 9

4 ,5 5 2 ,5 3

10 0 0 ,3 1 0 ,3 6 0 0 ,1 1 0 ,3 6

2 0 0 о / п 0 ,2 9 5 0 ,2 3 0 ,6 2 0 ,4 6

З П С Д  6 .3 3 .6 0 - П П -  

З П С Д  6 .3 3 .6 0 - П П - К

50 5 ,0 6 0 ,2 2 5 1 ,1 4

1 ,5 2 1 ,5 3

4 ,5 5 2 ,5 3

10 0 0 ,3 1 0 ,3 6 0 0 ,11 0 ,3 6
2 0 0 0 ,Т 1 0 ,3 5 5 0 Д 7 0 ,6 9 0,46

1 8 3 2 .  1 -  1 0 . 3 ~ 0 0 Р М 2
Диет

M S  о ?  4 3 Копировал с а м  ох и н й
4

Ф О Р М А Т  Лз“
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БЕТОН ЦЕМЕНТ Инертные з а п о л н и т е л и

М АРКА 

ИЗДЕЛИЯ

К о д

ИЗДЕЛИЯ

Марка по Раскол, м3 Марка Кд Раскол,т Наим  е нов ан не ; КОД', РАСКОД, Iм3

прочнос- НА ПОРИС* Цементно- ( т а ь л . з (т к ь л  3
К о з . Итого

ИТОГО с Гравий Щебень П О Р И С Т Ы Й
запол н и т.1 ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЕ, П Е СОК  

1 ИСКУССТВ
ТИ НА Тяжелый тм х з я п о л

НИТЕЛЯХ
■ П Е С Ч А Н Ы Й
РАСТВОР

М 1 0 0

№ ) т ) УЧЕТОМ 
К о т х Ч О О б  
(П.15 МУ)

571120 571110 571200 571140
СЖАТИЕ

КОД
i/lO
П И Н = 0.8 Кин = 0.9 Кин = 0.6 К*инг115 Км=0.5

Ч П С Д  6 .2 7 .2 0 - П Т -

ч п с д  б .2 7 .г о - п т - к

50 1,41 0,225 0,32 1,27 0,71

10 0 0 ,2 1 0,360 0,08 0,57 0,57 0,24

200 0,57 0,295 0,17 0,46 0,34

ч п с д  Б . п г о - п п -  

ч п с д  б . п . г о - п п - к

50 A M 0,225 0,32 1,27 0,71

100 0 ,2 1 0,360 0,08 0,60 0,60 0,24

200 0,57 0,355 0 ,2 0 0,51 0,34

Ч П С Д  6 .2 7 .2 5 - П Т -  

Ч П С Д  6 .2 7 .2 5 - П Т - К

50 1,96 0,225 0,44 1,76 0,98

100 0 ,2 1 0,360 0,08 0,69 0,69 0,24

200 0,57 0 ,2 9 5 0,17 0,46 0,34

Ч П С Д  6 . 2 7 . 2 5 - П П -  

Ч П С Д  6 2 1  2 5 - П П -К

50 1,96 0,225 о,44 1,76 0,98

10 0 0 ,2 1 0,360 0,08 0,72 0,72 0,24

583120
20 0 0,57 400 0,355 0 ,20 0,51 0,34

Ч П С Д  6 .2 7 .3 0 - П Т - 

Ч П С Д  6 2 7 .3 0 - П Т - к

50 2,50 573113 0,225 0,56 2,25 1,25

10 0 0 ,2 1 0,360 0,08 0,81 0,81 0,24

200 0,57 0,295 0,17 о л в 0,34

Ч ПС Д  6 .2 7 .3 0 - П П - 

Ч П С Д  6 .2 7 .3 0 - П П - К

50 2,50 0,225 0,56 2,25

100 0 ,21 0,360 0,08 0,84 0,84 0,24

200 0,57 0,355 0,20 0,51 0,34

Ч П С Д  6 2 7 .4 0 - П Т -  

Ч П С Д  6 2 7  З Д -П Т -К

50 3,58 0,225 0,81 3,22 1,79

100 0,21 0,360 0,08 1,06 1 ,0 7 0,24

200 0,57 0,295 0,17 0,46 0,34

ЧПСД 6.27.40-ПП- 

ЧПСД 6.27.40-ПП-К

50 3,58 0,225 0,81 3,22 1,79

100 0 ,2 1 0,360 0,08 1,09 1 ,1 0 0,24

200 0,57 0,355 0,20 0,51 0,34

A. m . 1  - 1 0 . 3 - 0 Q P M 2
Лист

5
1 9 5 ^ 7 -0 1  9 9 Копировал Самохина Формат йЗ
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М а р к а

ИЗДЕЛИЯ

К о д

ИЗДЕЛИЯ

Б е т о н Д Е  М Е Н Т Ин е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

Марка по 

прочнос-

Т И  HR 
С Ж А Т И Е

Расход, м3 М А Р К А
( Т Л Б К  Ъ 

М У )

Кд

( Т Л Б К  Ъ 
МУ)

Расход, т Наимен ов ани е  ̂ код; расход, м*

Тяжелый

На порис­
тых ЗАПОЛ­
НИТЕЛЯХ

Цементно-
песчаный

раствор

M 1 0 Q

К о л . и т о г о
И т ог о  с
УЧЕТОМ 

КотхЧ О О б 
СП 1.5 МУ)

Г Р А В И Й Щебень П О Р И С Т Ы Й
З А П О Л Н И Т . ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ П Е С О К

И С К У С С Т В -

5 1 1 1 2 0 5 1 1 1 1 0 5 1 12 0 0 5 1 1 1 4 0
КОД № = 0  8 К »н = 0 .9 С = 0  6 № 4 . 1 5 Ки н  г 0 .5

Ч П С Д  6 .3 0  2 0 - П Т -  

Ч П С Д  6.30 2 0 - П Т - к

5 8 3 1 2 0

50 1,6 5

6 0 0

0 ,2 2 5 0 ,3 1

0 ,6 5 0,65
1 ,4 9 0 ,8 3

100 0,25 0,3 6 0 0,09 0 ,2 9

200 0,66 0 ,2 9 5 0,19 0 753 0 ,6 0

Ч П С Д  6 .3 0 .2 0 - П П -  
Ч П С Д  6 .3 0 .2 0 - П П - К

50 1,6 5 0 ,2 2 5 0 ,3 7

0,69 0,69

1 ,4 9 0 ,8 3

10 0 0,25 0,3 6 0 0,09 0 ,2 9

200 0,66 0,355 0 ,23 0 ,5 9 0 , 4 0

Ч П С Д  6 .3 0 .2 5 - П Т  -  

Ч П С Д  6 .3 0 .2 5 - П Т - к

50 2 ,2 8 0 ,2 2 5 0,51

0 ,19 0 ,79

2 ,0 5 1 ,1 6

100 0,25 0,360 0,09 0 ,2 9

200 0,66 0 ,2 9 5 0,19 0 ,5 3 0 ,4 0

Ч П С Д  6 .3 0 .2 5 - П П -  

Ч П С Д  6 .3 0  2 5 -П П -К

50 2 ,2 8 0 ,2 2 5 0 ,5 1

0 ,8 3 0 ,8 3

2 ,0 5 1 ,1 6
100 0,25 0,360 0,09 0,29

200 0,66 0 ,3 5 5 0,23 0 ,5 9 0 , 4 0

Ч П С Д  6 .3 0 .3 0 - п т -  

Ч П С Д  6 .3 0 .3 0 - П Т - К

50 2,91 5 1 3 1 1 3 0,225 0,65

0,93 0,9 4
2 ,6 2 1,6 6

100 0,25 0,360 0,09 0 ,2 9
200 0,66 0,295 0,19 0 ,5 3 0,60

Ч П С Д  6 30 3 0 - П П -  
Ч П С Д  6 3 0 .3 0 -П П -К

50 2 ,9 1 0,2 2 5 0,65

0 ,9 1 0,98
2 ,6 2 1 ,4 6

100 0,25 0 ,3 6 0 0,09 0,29
200 0,66 0,355 0,23 0,59 0 , 4 0

Ч П С Д  6 .3 0 Л 0 - П Т -  

Ч П С Д  6 .3 0 .4 0 -П Т - К

50 м т 0,225 0 ,9 6

1 ,2 2
3 .15 2 ,0 9

10 0 0 ,2 5 0,360 0,09 1 ,2 3 0,29

200 0,6 6 0 ,235 0,13 0 ,5 3 0 ,6 0

Ч П С Д  6 .3 0 Л 0 - П П -  
ЧП С Д  6 .3 0  6 0 -П П -К

50 4 , п 0 ,2 2 5 0 ,9 6
1 ,2 6 1 ,2 7

3 ,15 2 ,0 9
10 0 0 ,2 5 0,360 0,09 0,2 9
2 0 0 0,66 0,355 0 ,23 0,59 0 , 4 0

1832.1 -Ш-00РМ2
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М арка

и з д е л и я

Код
ИЗДЕЛИЯ

Б етон Це м е н т Инертные з а п о л н и т е  ли

Марка по 

прочнос­
ти НА

СЖАТИЕ

Ра с х о д , м3 МАРКА Кл
(ТЛБЛ 3 

МУ)

Расход, т На и м е н о в а н и е ; код, р а с х о д , м3

Тяжелый

На порис-

ТЫК ЗАП0Л- 
НИТЕЛЯХ

Цементно-
песчаный

раствор

мюо

(тььк ъ 
мч) Кол. Итого

Итого с
УЧЕТОМ 
Котх= 1006 
(П.1.5 МУ)

Гравий Ц̂ебень ПОРИСТЫЙ
З А П О Л Н И Т . Песок естественный

П Е С О К
ИСКУССТВ.

521120 521110 521200 571140
Код К*йн = 0.8 Л =0.9 Л =0.6 KT1hs1.15 Л и =0.5

ЧПСД 6.33.20-ПТ- 
ЧПСД 6.33.20-ПТ-к

583120

so 1,88

m

0,225 0Л2
0,7А 0,74

1,69 0,94
100 0,29 0,350 0,10 0,33
200 0,25 0,295 0,22 0,60 0,45

чпсд б.зз.го-пп-
ЧПСД Б.33.20-ПП-К

50 1,88 0,225 0Л2

0,29 0,79
1,69 0,94-

-100 0,29 0,350 0,10 0,33
200 0,25 0,355 0,22 d,68 0,45

ЧПСД 6.33.25-ПТ - 

ЧПСД 6.33.25-ПТ-К

50 2,50 0,225 0,59
0,91 0,92

2,34 1,30
100 0,29 0,360 0,10 0,33
200 0,25 0,295 0,22 0,60 0,45

1чПСД 6.33.25-ПП- 
ЧПСД 6.33.25-ПП-К

50 2,50 0,225 0,59

0,96 0,97

2,34 1,30
100 0,29 0,360 0.10 0,33
200 0,25 0,355 0,22 0,68 0,45

ЧПСД 6.33.30-ПТ- 

ЧПСД 6.33.30-ПТ-Х

50 3,52 523113 0,225 0,25
1,07 1,08

2,99 1,66
100 0,29 0,350 0,10 0,33
200 0,25 0,295 0,22 0,60 0А5

ЧПСД 6.33.30-ПП- 

ЧПСД 6.33.30-ПП-К

50 3,32 0,225 0,25
1,12 1,я

2,99 1,66
100 0,28 0,350 0,10 0,33
200 0,25 0,355 0,27 0,68 0,45

ЧПСД 6.33А0-ПТ- 
ЧПСД 6.33А0-ПТ-К

50 ,̂27 0,225 1,07
1,39 1,40

4,29 2,39
10Q 0,29 0,360 0,10 0,33
200 0,25 0,295 0,22 0,60 0,45

ЧПСД 6.33.40-ПП- 
ЧПСД 6.33А0-ПП-К

50 ATI 0,225 1,07
1AV

4,29 2,39
100 0,29 0,360 0,10 1Л5 0,33
200 0,25 0,355 0,22 0,68 0,45

“1.832.1 - 10.3 - 00 PM 2
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ДА
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Bf

rA
ffl

 Н
НВ

 Н

М а р к а

ПАНЕЛИ
К о л

ПАНЕЛИ

0 К О Н Н Ы И П Р О Е М Д в е р н о м  п р о е м

И т о г о

ПИЛОМАТЕ­
РИАЛОВ, 
ПРИВЕДЕН­
НЫХ К КРУГ­
ЛОМУ АЕ-

СУ К Ч 5  
T. 2 5  М У 

м ’

и т о г о
ДРЕВЕСНО 
волокнис­
тых плит,
ПРИВЕДЕН­
НЫХ К КРУГ­
ЛОМУ ЛЕ­
СУ К* 5

T.25JU

В сего  ;
ДРЕВЕСИ­
НЫ, ПРИ-, 1 
ВЕДЕННОЙ
к к р у г - ;
ЛОМУ ,  

ЛЕС У,М 7

Г О С Т  И 
МАРКА 
БЛОКА В 
СБОРЕ 

КОЛ

П л о щ а д ь , 

Т.10М M'i*

Р а с х о д

П И АО МА­
ТЕРИАЛОВ 
НА Ш м 1 
БЛОКОВ

м*
т. 1 2  М У

Р а с х о д

ПИЛОМА­
ТЕРИАЛОВ 
НА БЛОКИ,

м*

Пи л о м а ­

т е р и а л ы

КАЧЕСТВЕН­
НЫЕ (НЕОБ­
РЕЗНЫЕ),

м3

Г О С Т  м
МАРКА 
БЛОКА В 
СБОРЕ 

КОД

Пл о щ а д ь , 

т.  Гг ми

Ра с х о д

ПИЛОМАТЕ­
РИАЛОВ НА 
100мгБЛО­
КОВ, М 3 
Т.15 МУ

Ра с х о д

п и л о м а ­

тери а л о в

НА БЛОКИ,
м *

Пилом ате­

р и а л ы

КАЧЕСТВЕН­
НЫЕ (НЕОБ­
РЕЗНЫЕ)

м»

П л и т ы

ДРЕВЕСНО­
ВОЛОКНИС­
ТЫЕ ТВЕР­
ДЫЕ НА 
Ш лг БЛО­
КОВ, м 3
т . 1 5  м у

Пл и т ы  
д ревесно­
волокнис­

т ы е  ТВЁР­
ДЫЕ НА 

БЛОКИ, м 3
к о дк о д к о д

5 П С Д 6

565120

№506-8)

C W U 2 - 1 *
554150

2,05 7 5 0,256 0.0072

555100 0,655

— m2---

0,655

Ч П С Д б

12506- Ы 
СЫШ-18

55415а
2,05 7,? O.l'ie O.D054

17526-71

А П 2,М 9.98 0,285 0.0066 0,74 0.0216
0,4785 0,0 Й  8 0,7255555Ю0 554110 555100 755622

i . s ^ . i q - s - o o p m sНАЧ.ОТД котов
Га констр. Ц.УДЕЧКИС

Н КОНТР. Ахметова

Ве домост ь  расхода  

ДРЕВЕСИНЫ

Стадия АИСТ Листав

ГЛ СПЕК Ерушимская р 1
Рзк.гр Сасонко UffCtAAj

г и п р а н и с Е Л Ь х а зСт.ннш. Орлова

Провер Гусева Щи* J
Копир Ли х а ч е в а  О / Фо р м а т  А  5
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