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ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 

ПОВЫШЕННОЙ НАДЕЖНОСТИ СО СБОРНО-МОНОЛИТНОЙ И 

МОНОЛИТНОЙ ПЛИТОЙ ПРОЕЗЖЕЙ ЧАСТИ 

Д ЛЯ  МОСТОВ И ПУТЕПРОВОДОВ,

РАСПОЛОЖЕННЫХ НА АВТОМОБИЛЬНЫХ ДОРОГАХ ОБЩЕГО ПОЛЬЗОВАНИЯ

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ВЫПУСК 1

П р о л е т н о е  с т р о е н и е  длиной  18 л  с  .м он о ли тн о й  п л и т о и  

проезжей ч а с т и

С пециальны е В сп ом огательн ы е сооруж ения и  у с т р о й с т в а  

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

инВ. N 161320
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ПРОЛЕТНЫ Е СТРОЕНИЯ СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

ПОВЫШ ЕННОЙ НАДЕЖНОСТИ СО СБОРНО-МОНОЛИТНОЙ И 

МОНОЛИТНОЙ ПЛИТОЙ ПРОЕЗЖЕЙ ЧАСТИ 

Д Л Я  МОСТОВ И  ПУТЕПРОВОДОВ,

РАСПОЛОЖ ЕННЫХ Н А АВТОМОБИЛЬНЫХ ДОРОГАХ ОБЩ ЕГО ПОЛЬЗОВАНИЯ

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

П р о л е т н о е  с т р о е н и е  д ли н ой  18 м  с  м о н о л и т н о й  п л и т о й

проезж ей ч а с т и

С пец иальны е В сп о м огательн ы е  сооруж ения  и  у с т р о й с т в а

ВЫПУСК 1

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖ И

?орнот АЗ
161320 I 2
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Вед о м о с т ь о с н о в н ы х к о м п л е к т о в рабочих ч е р т е ж е й .

О Б О З Н а Ч Е Н И Е Н а и м Е н о в а н и Е П р и м е ч о н и е

16612 Пр о л е т н о е  с т р о е н и е  д л и н о й  18 м с м о н о -

л и т н о й  п л и т о й  п р о е з ж е й  части.

СПЕЦИаЛЬНЫЕ ВСПОМОГаТЕЛЬНЫЕ с о о р у ж е н и я

И УСТРОЙСТВО

Ве д о м о с т ь робочих че р т е ж е й о с нов но го к о м п л е к т о .

Диет Н а и м Е н о в а н и Е Примечоние

1 2 3

01 Устройство монолитной плиты проезжей части. Общие донные АЗ

02 Устройство монолитной плиты проезжей части. Схемо росполо- АЗ

ЖЕНИЯ ОБУСТРОЙСТВ

03 Устройство монолитной плиты проезжей части. Схемо росполо- АЗ

жения обустройств. Узлы на д в ух листах

04 Устройство монолитной плиты проезжей части. Щит метолли- АЗ

ческий горизонтальный

05 Устройство монолитной плиты проезжей части. Опалуька тор- АЗ

цевоя на д в у х листох

06 Устройство монолитной плиты проезжей части. Опалуька бо- АЗ

ковая

07 Устройство монолитной плиты проезжей части. Опалувка во- АЗ

ковая промежуточной

Рабочая документоция разработана в полном соответствии с 

действующими нормами и правилами, в том числе по охроне 

труда и зощите окрухоющеи среды.

Г ловный инженер п Р О Е к т а А.В. Батурин

1 2 3

08 Устройство монолитной плиты проезжей части. Устройство АЗ

для подвешивония щитов

09 Устройство монолитной плиты проезжей части. Консоль АЗ

10 Устройство монолитной плиты проезжей части. Техноло- АЗ

ГИЧЕСКИЕ СХЕМЫ БЕТОНИРОВОНИЯ

11 Устройство монолитной плиты проезжей части. Схемо по- АЗ

СЛЕДОВОТЕЛЬНОСТИ БЕТОНИРОВОНИЯ

12 Устройство монолитной плиты проезжей части. Монтаж щитов АЗ

13 Устройство монолитной плиты проезжей части. Мотериолы АЗ
ОБЩИЕ ДАННЫЕ.

1. РОБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ОПОЛУБКИ МОНОЛИТНОЙ ПЛИТЫ ПРОЕЗЖЕЙ ЧОСТИ ЖЕЛЕ­
ЗОБЕТОННЫХ ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИЙ ДЛИНОЙ 18.0 М (гаБОРИТ Г-11 + 2 X
1.5 м) по т е м е: 'Железобетонные пролетные строения повышенной на- 
ДЕЖНОСТИ со сборно-монолитной и монолитной плитой проезжей части' 
розроботоны на основании задания и робочих чертежей Союздорпроекто 
(шифр 2799-ОИС, 1996 г.).
2. НоРмативныЕ документы:
- СНиП 3.01.01-85 Организация строительного производство]
- СНиП 3.06.04-91 Мосты и трубы;
- СНиП 3.03.01-87 Несущие и огрохдоющие конструкции.
- СНиП Ш-4-80* Технико безопосности в строительстве]
- ВСН 136-78 Инструкция по проектировонию вспомоготельных сооруже­
ний И УСТРОЙСТВ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВО МОСТОВ]
- Правила по охроне труда при сооружении мостов, 1991г .
3. ПаРОМЕТРЫ ПРОЛЕТНОГО СТРОЕНИЯ.
3.1. Пролетное строение предстовляет собой сборно-монолитную желе­
зобетонную БОЛОЧНУЮ конструкцию длиной 18.0 М, ПОЛНОЙ ШИРИНОЙ 
15.72 м и высотой 1.467 м.

Говорит проезжей части - 11.5 м, тротуоры в повышенном уровне 
шириной по 1.5 м .

Огрождение проезжей части - метоллическое борьерное.

Изм.Кол.».Диет N док. РеГдгт.Дато
Н. конт. Батурин jifiCi ф ,
["л .инж, Родов
гип Батурин 'triS c i*# . 7 ? ,

Инж. Евсеево /? V J

16612

Устройство монолитной 
плиты проезжей части. 

Общие донные

fowl АЗ

Стадия Диет Дистов
Р 1 5

АО ' И н с т и т у т  Г и п р о с т р о й м о с т '

г. Москва

161320
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3.2. С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  б о л к и  трапециевидной ф о р м ы  в ы с о т о й  

0.8 м располагаются с шагом 2.06 и. Ширина Балки по в е р х у  - 0.5 м.

Армировоние валок - стержневой арматура класса А-Ш. В валках

ПРЕДУСМОТРЕНЫ ПЕТЛЕВЫЕ ВЫПУСКИ ОРМОТУРЫ ДЛЯ ОБЪЕДИНЕНИЯ С МОНОЛИТ­

НОЙ ПЛИТОЙ ПРОЕЗЖЕЙ пасти,

3.3. Монолитная плита п р о е з ж е й  части двухскатная (п о п е р е ч н ы й  угол - 

2 У.). Толщина плиты - 0.20 м, на тротуарах - 0.667 м.

Плита армирована верхними и нижними арматурными сЕтками с роз- 

мером 3.0 м вдоль плиты.

В зоне тротуоров в плите предусмотрены каналы диамЕТРом 300 мм 

для пропуска коммуникации.

В монолитной плите проезжей части предусмотрено установка зак­

ладных ДЕТОЛЕЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ДЕФОРмаЦИОННЫХ UBOB, БОРЬЕРНОГО ог- 

РОЖДЕНИЯ И ПЕРИЛ.

3.4. По ПОВЕРХНОСТИ МОНОЛИТНОЙ плиты проезжей части ПРЕДУСМОТРЕНО 

УСТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ, защитного СЛОЯ ТОЛЩИНОЙ 6.0 СМ И ОСФОЛЬ- 

ТОБЕТОННОГО ПОКРЫТИЯ ТОЛЩИНОЙ 7.0 СМ.

4. ТРЕБОвания к матЕРиалам,

4.1. Марки сталЕй конструкций ополубки должны соответствовоть ука­

занным на чертеже.

4.2. ПиломатЕРиалы должны соответствовоть указанным на черте же.

5. Указания по изготовлению конструкций оп олу бк и.

5.1. Изготовление метоллоконструкций должно производиться в соот­

ветствии с тРЕБованиями СНиП 3.03.01-87 с учетом последующих до­

п о л н е н и й  И ИЗМЕНЕНИЙ.

5.2. Величины отклонений от проектных розмеров конструкций не дол­

жны превышоть предусмотренных в таблицах СНиП 3.03.01-87, а токже 

СНиП 3.06.04-91.

5.3. Д еревянные конструкции должны изготавливаться в соответствии 

со СНиП 3.03.01-87.

5.4. Отклонения от проектных розмеров в деревянных конструкциях не 

должны превыыоть предусмотренных в СНиП 3.03.01-87 и СНиП 

3.06.04-91

6. Конструкция ополубки.

6.1. Конструкция ополубки включоетi

- ЩИТЫ МЕТаЛЛИЧЕСКИЕ горизонтольные,

- опалувку ТОРЦЕВУЮ (в комплекте),

- ополубку торцевую концевую (в комплекте),

- ОПОЛУБКУ БОКОВУЮ,

- ОПОЛУБКУ БОКОВУЮ промежуточную,

- ОПОЛУБКУ БОРТОВУЮ,

- консоли,

- УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПОДВЕШИВанИЯ щитов,

- КЛЕТКИ ОПОРНЫЕ.

6.2. ЩИТЫ МЕТаЛЛИЧЕСКИЕ ГОРИЗОНТОЛЬНЫЕ ПРЕДНОЗНОЧЕНЫ ДЛЯ БЕТОНИРО-

вания плиты. Щиты устанавливают в простронстве между сборными же­

лезобетонными валками и снаружи крайних Балок.

Лист

И зм ,Кол.». Лист N док. П о д п , Дата
16612 -  1 2
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Щиты ИМЕЮТ СЛЕДУЮЩИЕ РОЗМЕРЫ •’

- длина - 6500 мм,

- ширина - 1500 мм,

- высота - 244 мм.

ГоРИЗОНТаЛЬНЫЕ шиты ополубки сворной конструкции состоят из 

ОБШИВКИ, выполненной из стального листа ТОЛЩИНОЙ 4 ММ, ДВУХ про­

дольных ребер из С24 И ПОПЕРЕЧНЫХ р ебер.

6.3. Опалувка торцевоя ПРЕДназначЕна для опалуьливания вертиколь- 

ных поверхностей плиты в Рабочих швах.

Опалувка торцевоя предстовляет собой комплекс розборных метол-

ЛИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ, ПОЗВОЛЯЮЩИХ ОБЕСПЕЧИТЬ ПРОПУСК ОРМОТУРНЫХ

стержней из бетонируемой захватки для послеауюцего стыкования ар­

матуры сеток плиты и конструкций каналов для коммуникаций.

Крепление ополубки осуществляется к продольной ормотуре сеток

плиты.

В зонах росположения петлевых выпусков арматуры из сборных же­

лезобетонных Балок устраивают деревянную необорочивоемую ополубку.

6.4. Опалу&ка торцевоя концевоя служит для опалувливания торцов 

плиты проезжей части на концах пролетного строения.

Крепление ополубки производят к горизонтальный метоллическим 

щитам.

6.5. Опалувка Боковая ПРЕДназначЕна для ополубливония боковых ли­

цевых вертикольных поверхностей п л иты.

Опалувка ПРЕДСТОВЛЯЕТ собой сворную конструкцию, состоящую из

метоллической обшивки и р е бе р. Ополубку КРЕПЯТ к горизонтальным

МЕТОЛЛИЧЕСКИМ ЩИТОМ.

6.6. Опалуька метоллическоя промежуточноя ПРЕДназначЕна для опа- 

ЛУБЛИВаНИЯ ВЕРТИКОЛЬНОЙ поверхности высотой 100 ММ БОРТИКа ПЕРИЛЬ­

НОГО огрождения со стороны проезжей части.

6.7. Опалувка бортовоя ПРЕДназначЕна. для ополубливония вертиколь- 

ных и наклонных поверхностей повышенного тротуоро со стороны про­

езжей части.

Опалувка предстовляет собой сворной метоллический профиль, уста- 

новливоемый на зобетонировонную плиту проезжей части.

6.8. Консоли пРЕдназначЕны для подвешивония крайних горизонтальных 

щитов для бетонировония консольной части плиты.

Консоли предстовляют собой валку из прокатных швеллеров, опирою- 

шуюся на кройнюю сборную железобетонную болку и на устройство для 

ПОДВЕШИВОНИЯ ЩИТОВ ОПОЛУБКИ, УСТаНОВЛЕННОЕ на соседней волке, и за- 

ОНКЕРЕННУЮ за ТРЕТЬЮ от кроя волку пролетного строения.

6.9. Устройство для подвешивония щитов ополубки служат для уста­

новки на них щитов ополубки и передочи нагрузки от уклодывоемой 

бетонной смеси, передоющейся с щитов ОПОЛУБКИ, на железобетонные 

валки пролетного строения, а токже для роскружоливония и перемеще­

ния ЩИТОВ ОПОЛУБКИ на следующие захватки бетонировония плиты про­

езжей части.

При этом конструкция устройств позволяет устанавливать их как

Лист

16612  -  1 3Изм . Кол. ж. Лист N цок. П о д п . Дато
9оонат АЗ

161320 5

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Hh
b
.N

 п
о

д
л,

[П
о

д
п

и
сь

 и
 д

аю
 "

Бз
ам

.и
нв

. 
16
13
20
-6

HQ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БОЛКИ, ТОК И НО ЗОБЕТОНИРОВаННОЙ ПЛИТЕ ПРОЕЗЖЕЙ

части.

Устройство для подвеыивония щитов ополубки предстовляет собой 

розъемную метоллоконструкцию, объемлющую трапециевидную железобе­

тонную болку пролетного строения,

6.10. Клетки преднозночены для опирония горизонтальных щитов на 

концах пролетного строения,

Деревянные клетки устанавливают на опору между сборными железо­

бетонными Балками пролетного строения в местох их опирония.

Клетки снобжены раскружаливающими клиньями.

7. Технология бетонировония плиты проезжей части.

Бетонировоние плиты проезжей части выполняют в следующей после-

ДОВаТЕЛЬНОСТИ!

7.1. Первоя, начальная, стадия предусмотривоет монтаж горизонталь­

ных метоллических щитов опалувки и бетонировоние первой захватки;

7.2. Вторая стадия включоет роботы по перемещению ополубки, уста- 

новке ее на захватку N 2 и бетонировоние второй захватки)

7.3. Последняя стадия предусмотривоет выполнение комплексо робот, 

аналогичных второй стадии, и демонтож опалувки.

8. Монтаж опалувки,

Монтаж опалувки производят пневмоколесным грузоподъемным кро­

ном, установлЕнным на подходах к пролетному строению или снизу.

Монтаж опалувки производят в следующей последовотельности.

8.1. Предворительно перед монтажом сборных железобетонных валок

пролетного строения на них устанавливают устройство для подвЕыива- 

ния горизонтальных ЩИТОВ ОПОЛУБКИ в соответствии с чертежом 

16612- 12.
8.2. Между сборными железобетонными Балками на клетки и на устрой­

ство устанавливают горизонтодьные щиты ополубки.

8.3. Уплотняют зазоры между щитами ополубки и железобетонными вал­

ками.

8.4. Устанавливают консоли,

8.5. На консолях монтируют норужние горизонтольные щиты ополубки.

8.6. Д ополнительные устройство для п о д в е ш в о н и я  щитов ополубки 

крепят ВЕРЕВКамИ к железобетонным Балкам, а на тяжи надЕвают плас-

ТИКОВЫЕ ТРУБКИ, ОБЕСПЕЧИВОЮЩИЕ СВОБОДНОЕ ПРОХОЖДЕНИЕ ТЯЖО ЧЕРЕЗ 

ПЛИТУ ПРОЕЗЖЕЙ ЧОСТИ ПОСЛЕ ЕЕ БЕТОНИРОВОНИЯ. ПРИ ЭТОМ ОТМЕТКО ВЕР“

ха тяжа должна соответствовоть верху бетоно п л и т ы.

8.7. После установки арматуры производят монтаж торцевой и боковой 

ополубки. При этом торцевую ополубку устанавливают одновременно с 

арматурой и каналами для коммуникации.

9. Установка ормотуры.

Армотуру плиты проезжей части устанавливают одновременно с мон­

тажом ТОРЦЕВОЙ МЕТаЛЛИЧЕСКОИ ОПОЛУБКИ В СЛЕДУЮЩЕМ ПОРЯДКЕ!

9.1. Устанавливают нижние элементы торцевой ополубки;

9.2. Укладывают нижние ормотурные сетки;

9.3. Устанавливают средние элементы торцевой о п олу бк и;

9.4. Укладывают верхние ормотурные сетки;

Лист
16612 -  1 4Изм.Кол.уч. Лист N док. Подп.Лато
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9.5. Устанавливают верхние элементы торцевой ополубки.

При помощи стяжных болтов производят обжотие элементов торцевой 

ополубки.

10. Бетонировоние плиты проезжей иасти.

10.1. На каждой зохвотке бетонировоние плиты проезжей части произ­

водят в два этапа!

10.1.1. Первый этап - бетонировоние собственно плиты толщиной 20 см

10.1.2. Второй этап - установка бортовой ополубки и бетонировоние 

тротуорной плиты.

10.2. Подачу бетонной смеси осуществляют в кублох емкостью 0.5 м3 

или БЕТонасосом. Уплотнение бетонной смеси производят глубинными 

вибротороми. Бетонную смесь уклодывоют от середины плиты проезжей 

части к ее консолям. При помощи виброрейки производят зогложивоние 

уложенной бетонной смеси (на тротуарах зогложивоние производят при 

помощи обыкновенной рейки).

В кочестве направляющих для виброрейки используют торцевые опа-

ЛУБКИ И POHEE УЛОЖЕННЫЙ БЕТОН,

10.3. После укладки бетонной смеси поверхность бетоно укрывают для 

защиты от попадания отмосферных осадков или потерь влаги и поддер- 

жания Благоприятного темперотурно-бложностного режимо, обеспечиво-

ЮЩЕГО НОИБОЛЕЕ БЫСТРОЕ НОРОСТОНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНО.

10.4. Извлекоют на поверхность бетоно тяжи дополнительных уст­

ройств для ПОДВЕУИВаНИЯ щитов ополубки.

10.5. После набора бетоном прочности 0.2 - 0.3 МПа производят рос- 

палУБливаниЕ вертикольных поверхностей.

10.6. После выдерживония бетоно и ноборо им прочности 70 7. от про­

ектной ПРОИЗВОДЯТ РОСПОЛУБЛИВанИЕ горизонтальных ПОВЕРХНОСТЕЙ пли­

ты ПРОЕЗЖЕЙ части.

13. Контроль кочество р о бо т.

13.1. Контроль кочество робот производят в соответствии с требово- 

ниями СНиП 3.01.01-85 'Организация строительного производство', 

СНиП 3.03.01-87 'Несущие и огрождоющие конструкции', СНиП 

3.06.04-91 'Мосты и трубы' и пособия 'Контроль кочество на строи­

тельстве мостов' Гипростроймост, 1994 г.

13.2. При производстве робот подлежот освидетельствовонию с сос- 

ТаВЛЕНИЕМ актов СЛЕДУЮЩИЕ РОБОТЫ!

- подготовка горизонтальной БЕТОННОЙ ПОВЕРХНОСТИ сборных железобе­

тонных валок)

- установка ополубкиj

- установка арматуры железобетонной плиты проезжей части.

14. Охрана труда и технико безопосности.

14.1. При производстве роботы по бетонировонию монолитной плиты 

проезжей части должны соблюдаться требовония по охроне трудо и 

технике безопосности, изложенные в СНиП Ш-4-80* 'Правила по ох- 

роне труда при сооружении мостов', 1991 г. и Системы стандартов по 

безопосности труда.

14.2. Для организации безопосной робочей зоны на смонтированных 

железобетонных валках устраивают робочие проходы, временные огрож- 

дения вдоль проходов и на кройних горизонтальных щитах ополубки и 

другие обустройство в соответствии с проектом производство робот, 

РаЗРОБОТЫВаЕМЫМ ДЛЯ КОНКРЕТНЫХ условий строительство.

Изм. Ко/!.5»1.У1истNjok. Подп.Дота 16612 -  1
У1ист

5
1оо«сп АЗ

161320 7
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Только для 
КРОИШХ китов 
с йогом 1000 

250

аД

50

о
•т-

-Чг

450
f- -7̂

А - А Г £4 1=6500

б!
6500/2

Вид Б

500x5=250 /

Sз;
QЬшгг5
О
_оОо

i
L.100x63x8 2  ̂ =6400 /-4x1460x6500

1400
Т5-А4 ЮО/{50

4

-Чг

о
Очг

| А

1_ 100x63x8 1=1380

*7 ~

О
OJ

420
in

0

о
сг>■'Т
-V

/1ист загнуть
<?5

Чс-

Пр о к о т  : лист по ГОСТ 19903-74 С 245 по ГОСТ 27772-88;
ш в е л л е р  по ГОСТ 8240-89 С 245 по ГОСТ 27772-88; 
угол по ГОСТ 8510-86 С 245 по ГОСТ 27772-88; 

Св о рн ы е  швы по ГОСТ 5264-80 по в с е й  п о в е р х н о с т и  п р и л е г о н и я  
Д Е Т а Л Е Й .  КаТЕТ ЫВОВ 4 ММ. ( КРОМЕ у<г.3?.нных особо]
Эл е к т р о д ы  типа Э42 по ГОСТ 9467-75.

Изм Кол,», /!ист. N док. О^дп , Дата
Н. к о н т р Б а т у р и н Л

тл. инх. Р о д о в ''Л 'Щ
П И П Б а т у р и н №
И м  ж . К р у ш е в

т

1 6 6 1 2 -4
У С Т Р О Й С Т В О  М О Н О Л И Т Н О Й  
П Л И Т Ы  П Р О Е З Ж Е Й  и а с т и . 
1ДИТ М Е Т О Л Л И Ц Е С К И И  
г о р и з о н т а л ь н ы й

Формат АЗ

Стадия ноX Листов
р 1

АО 'Институт ГШРОСТРОЙМОСТ'
г. Москва

1 6 1 3 2 0 11
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-4x50x1850

Изготовить с е к ц и и  длиной 1850 - 5, длиной 590-2.

Прокат : лист по ГОСТ 19903-74 С 245 по ГОСТ 27772-88;
арматура А-1 по ГОСТ 5781-82 ВСтЗпс2 по ГОСТ 380-88; 

Сворны е  швы по ГОСТ 5264-80 по в с е й  п о в е р х н о с т и  п р и л его н и я  д е т о л е и  
(кр о м е  указанных о с о б о ). Ко те т ы  швов 4 мм.
Эл ек тр о д ы  типа 342 по ГОСТ 9467-75.
Болты по ГОСТ 7798-70, гаики - ГОСТ 5815-70, шоибы - ГОСТ 11971-7Я

а ДиамЕтв с т е р ж н е й  с е т к и  

В сковках - ОазМЕРЫ ДЛЯ УКОРОиЕННОИ с е к ц и и

--------- --

Лата
Нзм Кол,у|, Аист. N док. П.адп
Н.контр Б о т у р и ы

Л п .  инх. Р о д о в Ъ Ш
* Г И П Б а т у о и и —-✓о.

И н ж  . К Р У Ы Е В
и~ ' ----

16612-5
у с т р о й с т в о  монолитной  
плиты п р о ез ж ей  п а с ти . 
ОпалуБка т о р ц е в о я

Формат АЗ

Стадия Лист Аистов
р 1 2

АО 'Институт ГИЛРОСТРОЙМОСТ'
г. Москва

1 6 1 3 2 0 12
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а-диамЕТР  п ро дол ьн ы х  с т е р ж н е й  арматурных с е т о к ; 
в-по м е с т у ;
Вс е  п л о с к и е  э л е м е н т ы  -  из листа 4; 
тяжи из 0 16 A-I
Тяжи с ыагом 400;
От в е р с т и я  дл я  пропуска т я ж ей  -017 
Изготавливать о п о л у б к у  - 1 'так' и 1 ' н о о б о р о т ' .

Нзм Кол.уц. /1ист. N док. П одп  , Дота
16612-5

Формат АЗ 1 6 1 3 2 0
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Прокат : лист по ГОСТ 19903-74 С 245 по ГОСТ 27772-88;
ш веллер по ГОСТ 8240-89 С 245 по ГОСТ 27772-88; 
угол  по ГОСТ 8510-86 С 245 по ГОСТ 27772-88; 

Сворные увы по ГОСТ 5264-80 по в с ей  п о верхн о сти  прилегония
ДЕТОЛЕИ. КаТЕТ ШВОВ 4 ММ, ( V̂ PO М Е УК030ННЬ1Х особо J
Электроды  типа 342 по ГОСТ 9467-75.

1 6 6 1 2 - 6
Изм Кол,» У1ист. N цок, Дата
И.контр Батурин устройство  монолитной 

плиты проезжей иасти. 
ОпалуБка Боковая

Стадия Лист Листов
тл. инх, Р о д о в ы Щ , р 1
Г И П Батурин № АО 'Институт ГИПРОСТРОЙМОСТ' 

г . МоскваИм ж , Кр у ш е в

Формат АЗ
1 6 1 3 2 0 14
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Прокат « лист по ГОСТ 19903-74 С 245 по ГОСТ 27772-88; 
Сворные увы по ГОСТ 5264-80 по всей  поверхности  прилегония
ДЕТаЛЕИ. КаТЕТ ШВОВ 4 ММ . ( Kpowt ^KdJOHHbDf oz.oS.oj
Электроды  типа 342 по ГОСТ 9467-75.

1 6 6 1 2 - 7
Мзм Кол.уч Лист. N док. йодп Дота
Н.контр Батурин ) МГТОПЙПТЙП МПиПЛИТИПИ Стадия /1ист /1истов
Тл. инх. Р о д о в в

1 К  V  V • w I □ Ч*/ 1 1 \J П  U 1 1 г 1 1 П V “ 1
ПЛИТЫ nDP)Fr'T̂ PC7l ипгти р 1

г и п Батурин к ш
1 1 f IV 1 1 Di 1 • К  w L_ О Л  С . г 1 Ч  U  w  1 К1 «

Опалувка Боковая АО 'Институт ГДОРОСТРОЙМОСТ'

Инж  . Кр у ы е в
пРомЕжутоиная г. 1Москва

Формат АЗ 1 6 1 3 2 0 15
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Вид А
5
5
5

Гайка М20

Тяж М20 из 
Т 2 0 " A-I 

1=700

f
к.о -4x160x210

Гайку М20 
приварить

и з -10x150x220

Прокат : лист по ГОСТ 19903-74 С 245 по ГОСТ 27772-88;
у в е л л е р  по ГОСТ 8240-89 С 245 по ГОСТ 27772-88; 
угол  по ГОСТ 8510-86 С 245 по ГОСТ 27772-88; 
арматура А-1 по ГОСТ 5781-82 ВСтЗпс2 по ГОСТ 380-88; 

Сворны е  швы по  ГОСТ 5264-80 по в с е й  п о в е р х н о с т и  п р и л е г о н и я  
дЕталЕи. КатЕТ швов 6 мм.
Эл е к т р о д ы  типа 342 по ГОСТ 9467-75.
Болты по ГОСТ 7798-70, гаики - ГОСТ 5815-70, шаивы - ГОСТ 11371-78

1 6 6 1 2 - 8
Изм Кол.». Лет. N док. (?едп,Дата
Н.контр Батурин > у с т р о й с т в о  м о н о л и т н о й  

пл и ты  п р о е з ж е й  иасти. 
Ус т р о й с т в о  д л я  
подвЕшивания цитов

Стадия /1ист /1истов
Тл. инх. Р о д о в р 1
Г И П Батурин ш Щ АО 'Институт ГИПРОСТРОЙШ' 

г . МоскваГ 7 7
Инж . Кр у ы е в /  '''

Формат АЗ
1 6 1 3 2 0 16
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НапРавлЕниЕ п е р ед ви ж ки  ц и то в

Стадия 1

Стадия 2а.

Порядок производство р о б о т,
Стадия 1.
1. Устанавливают валки с зо креп л ен н ы и и  на ней  
устройствами для кр е п л е н и я  ц и т о в .
2. Устанавливают опорные клетки на опоре.
3. Устанавливают циты в промежуткох между валками.
4. Монтируют консоли.
5. Устанавливают циты на консолях,
6. Устанавливают боковую, торцевую и концевую опалувки
7. Бетонируют монолитную плиту первой захватки.
8. Устанавливают ополубку тротуоров.
9. Д обетонируют плиту первой захватки.
Стадия 1а.
10. Монтируют промежуточные устройство для 
крепления цитов на п л ит у.
11. Д емонтируют торцевые и боковые ополубки.
12. Раскружаливают циты.
13. Перемецоют циты на 6.0 м.
Стадия 2.
14. Устанавливают торцевую и боковую опалувки.
15. Бетонируют монолитную плиту второй захватки,
16. Устанавливают ополубку тротуоров.
17. Д обетонируют плиту второй захватки.
Стадия 2а.
18. Устанавливают опорные клетки на опоре.
19. Монтируют промежуточные устройство для 
крепления цитов на плиту.
20. Д емонтируют торцевые и боковые ополубки.
21. Раскружаливают циты.
22. Перемецоют циты на 6.0 м.
Стадия 3.
23. Устанавливают торцевую и боковую ополубки.
24. Бетонируют монолитную плиту третьей захватки.
25. Устанавливают ополубку тротуоров,
26. Д обетонируют плиту третьей захватки.
27. Д емонтируют ополубку.

Изм.Кол.».У1истN док.Л&дп.Дата
Н. конт. Батурин
Гл.инж. Родов / ?-£—
ГИП Батурин , т

Ннж. Евсеево

16612  -  10

Устройство монолитной 
плиты проезжей части
Технологицеские схемы 

бетонировония

topMOT АЗ

Стадия Лист Листов
Р 1

АО 'Институт Гипростроимост'
г. Москва

18161320
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П л а н

Захватка N 1 Захватка N 2 Захватка N 3

I------------------ ------------------- 1------------------ ‘------------------Г

второй этап

Бетонировоние захватки 
первый этап

Розмеры доны в сантимЕТРах.

1

Изм.Кол.!».Лист N док. Дата
Н. конт. Батурин
Гл.инж. Родов J '/ к Ш ъ ’̂2-—
ГНП Батурин / Щ

Инж, Евсеево ш к

16612 - 11

Устройство монолитной 
плиты проезжей масти

Схемо ПОСЛЕДОВОТЕЛЬНОСТИ 
БЕТОНИРОВОНИЯ

toonoT АЗ

Стадия .Лист Листов
Р 1

АО 'Институт Гипростроимост' 
г. Москва

161320 19

https://zavodjbi.com/
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А Д о п о л н и те л ь н ы е  у с т р о й с т в о  
для подвЕыивания цитов опалувки 
служоцие для перемецения цитов Б - Б А - А

3000
300

I  3850 | |  3850
300

3850 | |  3850 |
Д ополнительные устройство  
для подвеыивония цитов ополубки 
на второй и третьей стадии бетонировония

А
Опорная клЕтка

Пластиковая т р у б к о  
внутренним  ДИамЕТРОМ

30 мм

ПластыK'okbiu цгонат

а;
хIо
со0QX1оьшLO
с;X
О

К
Олаисг

сх:хIол0 а х1онUIл

EL
Щит  горизонтальный

□

□

□

О.

Консоль

Гл о в н ы е валки
.Z

а

а

/

р
Р 7 7 '7“П

Ось моста

____ А

// / / ' / / /
/ ЗавЕтониРованная/ ' ///',/// /Л/^на первой ouepeahZ

/монолитная плита// , / / ' / / / '

Ус т р о й с т в о  для п о д в е ы и в о н и я  цитов к р е п я т с я  на в о л к е п е р е д  
е е подаиЕИ на монтаж. Щиты устанавливают п о с л е монтажа 
в с е х валок.

16612 -12
у с т р о й с т в о  монолитной  
плиты  п р о е з ж е й  и асти . 
Монтаж цитов

Формат АЗ

Стадия Лист Листов
р 1

АО 'Институт ГИПРОСТРОЙМОСТ'
г. Москва

1 6 1 3 2 0 20
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1

В ы б о р к о  М Е т а л л а
СоРтамЕ нт

Масса МатЕРиал
Сечение гост, ту кг

Маска гост
:  24 8240-89 6010 С 245 87772-88
С 12 8240-89 910 С 245 27772-88

L  100x63x8 8510-86 £550 С 845 27772-88

-10 19903-74 1740 С 245 27772-88

-4 19903-74 3550 С 245 27772-88

0 2 0  A-I 5781-82 100 ВСтЗпс2 380-88

Э 83x5 8732-78 140 Б 10 8731-87

.

Итого МЕ

Электроды 342

Болт М20 

Гаика М20 

Шаива 20

Е т а л л а ^ _

94б7^75_

7798^ L_-

5915^2?__

п з т Г ^

Т б о о о "

~77о
- s r

~~с^з

“ПЕтЗ

380-88

380-88

380-88

Вы б о р к о  ЛЕСоматЕРиала

СоРтамЕнт Об ъ е м

м3

МатЕРиал

С е ч е н и е ГОСТ, ТУ Маска гост

15x15 8486-66 3 сосна 2 
сорта 9463-72

4x20 8486-66 1 сосна 2 
сорта 9463-72

Итого 4 — —

Кр о м е  т о г о  ф о м е р о  толцинои 5 мм - 16 м2 (0,1 м3).

ПРИМЕиСЗНИЕ :
Объемы  м о т е р и о л о в  у т о ч н я ю т с я  п р и  р о з р о б о т к е  документации 
п р и  с т р о и т е л ь с т в е  моста в зависим ости  о т  м е с тн ы х  у с л о в и й .

16612- 13
Изм Кол.» Диет. N док. Р а д и .Лото
Н.контр Батурин УСТРОЯСТЗО МОНОЛИТНОЙ

П Л И Т Ы  п р о е з ж е й  части. 
МатЕРиалы

Стадия 1У!ист Листов
Г/l. инх. Р о л о в D 1
г и п Батурин ё?Гг АО 'Лстатът П-СТССТРСЙШ' 

г . Москваk и
И н х  ■К р у ш е в

Формат АЗ 1 6 1 3 2 0  21
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