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типовые конструкции, изделия и узлы Зданий и сооружений

Сериут 1.420-13
К О НСТРУКЦ ИИ

м н о г о э т а ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  Зд а н и й  
С СЕТКАМИ КОЛОННб*6м(3-5ЭТДЖЕЙ)и9*6м(3-43ТАгКА)
под нагрузки соответственно 3000 и 2000 кгс/м? а  также Зданий

ПОВЫШЕННОЙ СТАЖ ПОСТ И С СЕТКАМИ КОЛОНН 6 х6 м ( б - Ю  ЗТАЖЕЙ)
и 9 х6м (5-8 (этаж ей ) под н а г р у з к и  соответствен но  3000-1000 и 2000-500кгС/би?

В ыпуСк 6
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РИГЕЛИ ДЛЯ ЛЕСТНИЦ, ОПИРАЮЩИХСЯ НА ЭЛЕМЕНТЫ 

НЕСУЩЕГО КАРКАСА ЗДАНИЙ

р АЗРАБОТАНЫ УтВ£РЖЛВНЫЦНИИПРОМ ЗДАНИЙ илгпм !Ьс$ллгсглвшшя KommtTOH Соьштл Миннегм» СССР00 джмм стнзнтшлъствАПротокол or 7 июня t$79 г. fit 29.
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Н*Н*
/НО

порядку Пааменобание Стр. Л и с т
/ASMS
/70

порядку

1 С о де р ж а н и е 2 10

2 П ояснительная зооиска 3 -г7
11

3 Р игель Р/11- I t .
Опалубочный че р те ж б 1 12

Л Ригели Р/12-1Т, P/I2-2T* 13
Опалубочный че р те ж 9 2

14
5 Опалубочный чертеж. Узел 1.

Д е та л ь  П Ю 3 15

6 Ригели Рл1-1т9 РЛ2~1т> РЛ2 -2 т .
ДрмороЗание И 4

ю

7 Дрмиробаное ригелей.
Узлы  2  9 3 12 5

8 Проапронстбенный каркас ПК1 13 6

9 Ппостранстбенные каркасы
ПК2, ПКЗ 14 7

2

П а и  мен о б анае С/77Р Л а с т

УЗЛЫ 4,5 15 Q

Узлы 6 г9  , Д е т а л ь  Б 16 9

Плоские каркасы КР19 к Р2 1? 10

Плоские каркасы КРЗРКР4 16 11

Сетки С17 02 19 12

Закладные д е та ли  М19 М2 20 13

Спецификация позиций 

арм атурны х изделий и  закладнА/х 

дета ле й  на альбом.
Перечень позиций на один 
ригель 21 14
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Пояснительная записка
t О бщ ая част ь

Н астоящ ий альбом содержит рабочие чертеж и риге­
лей пролетом  3,0 м для применения В каркасах многоэтаж­
ных производственных зданий с сеткой колонн 9x6м,спере­
крытиями из п ли т у опирающихся на полки рогалейСое or a 6 
серии орибеден 6 выписке 0 -1  „ Материалы для проектирова­
ния. Общие положения.,f

Ригели использую тся 6 качестве до борных элементов 
8 поперечных рам ах с пролетами 9,0 м пей устройстве  
лестниц, у опирающихся на элем енты  несущего каркаса .

Ригели предназначены для применения в  зданиях с не­
агрессивной и слабоагрессивной газовыми средами.
Маяки и область применения ригелей приведены S таблице /.

/П а б /ш ц а  1

Марка
ригеля

Д ли ла
ригеля

Нормативная 
временная Мни­
тельная нагруз­
ка на перекрытие

Степень агрес­
сивного воздей­
стви я  газовой 

среды
М естопаложе- 
нае ригеля в раме каркаса

мм К Г С / м 2
Пеагрес­
сивная Слабая

Р А 1 -П 2280 2000 + + Средний ригель 
междуэтожно-

Р А 2 -П 2960 — я— + + го  перекрытия

РА2-27 —м — 1300*1 + + Средний ригель 
накрытия

*1 Приведено значение полной норма т  вной рав­
номерно-распределенной нагрузки на покры тие.

£

Марка ригеля состоит из следующих обозначений:
Букв РА —  Ригель для лестни ц  ,

Первая цифра — обозначение типоразмера ригеля, 
второя цифра — обозначение несущей способности ригеля 9 

Буква Т  — тяж е лы й  бетон.
Ри вели рассчитаны как элементы поперечной рамы с жест­

кими узлами. Ригели междуэтажных перекрытий рассчитаны 
на нормативную временную - длительную равномерно распреде­
ленную нагрузку 2000 к ге /т2 // постоянную нормативную 
равномерно распределенную наерузку 700 кге/м  ? Постоянная 
нагрузка включает вес п ли т перекрытия ? вес Ригеля9 бес 
Бетона замоноличивания перекрытия, а  та к  же вес па ла ц  
перегородок.

Рабочая продольная и  поперечная арматура Ригелей при­
н я та  ненапрягаемой аз горячекатаной арматурной ста ла  
периодического профиля класса А-Ш  по ГОСТ 5М 9-1?с расчет­
ным сопротивлением Н а  =■3600 к г  с/см *

Предел огнестойкости ригелей,  армированных стерж­
невой арматурой класса А ~Ш, в  соответствии с указания­
ми СНиП Б -А . Б -70 равен Я  5  часам.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны  
Устанавливаться в  проекте конкретного объекта ,  в  за­
висимости о т  температурны х условий эксплуатации и  
характера нагрузок> в  соответствии с требованиями дейст­
вующих нормативных документов.

Ори применении ригелей в условиях воздействия сла- 
боагрессивноц газовой среды в  проекте конкретного

Пояснит ельная записка
/.420- /3
выпуск 6
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объекта должны быть указаны специальные условия ко 
изготовлению ригелей, вытекающие из характера а  грее ■* 
савнои среды и требовании нор/натавных документов.

2 . fflexHuvecKUQ требования 
к  изготовлению  ригелей

При изготовлении ригелей необходимо выполнять 
требования ГОСТ /8980 -7 3  9Р Ригели железобетонные дИЯ 
Здании . технические требования "  и  
ГОСТ 130/5 -7 S  „  //зделия железобетонные и бетонные. 
Общие технические требования. (Г

Сварные соединения арматуры и  закладных деталей 
выполнять с учетом „  инструкции по сварке соединении
арматуры и закладных деталей железобетонных конструк­
ций (/ (С Н 393-78). Сборные арматурные изделия и заклад­
ные детали изготавливать в соответствии с требова­
ниями ГО СТ /0 9 2 2 -7 5  „ дрмитурные изделия и закладные де­
та ли  сварные для железобетонных конструкции * //Техничес­
кое условия и методы испытании. *

Дуговой сварка арматурных стержней из стали класса 
Д~1 со стальными закладными деталями из тестовой ,  
полосовой 7 угловой стали 9 а  также сварка закладных дета­
лей должна производиться электродами ти н а  Э46 или 
Э 42 , сварка арматурных стержней аз ста ли  класса A-W  
между собой а с закладными деталями 9 указанными вы­
ше у долж на производиться электродами ти н а  Э 5 5 у 
Э 50А , Э92А и  Э 96 Л .

ч
выбор типа электрода из числа приведенных выше для 
каждого класса а  марки стали должен производиться на 
основании указаний СН393 - 78.

Сталь для изготовления ригелей должна применяться 
те х  марок7 которые заданы 8проекте конкретного объекта.

Ригели арм ирую тся пространственны м и каркасами.

Пространственны е каркась/ собираю тся из плоских карка­
сов 9 сеток 9 отдельны х стер ж ней  а  закладны х д е та ле й  с  при­

менением к о н та к тн о й  то ч е ч н о й  сворки9 э ле к тр о д у  со бои свар­
ки и бЯЗКИ вязальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни следует п ри ва ри ­

вать к продольным стержням плоских каркасов с помощью 
электросварочных клещей.

Применение дуговой электросварки вместо предусмотренной 
контактной точечной не допускается.

С  целью обеспечения точности изготовления простран­
ственного каркаса 9 в соответствии с допусками проставлен­
ными на чертежах3 сборка его должна производиться б кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производить­
ся в  следующее? порядке:

c t) устан авли ва ю тся опорные закладные де та ли  м арка Л7/  у
5 ) У с та н а в ли в а ю тс я  п ло ск и е  каркасы ^
6 ) плоские каркасы  п р и в а р и в а ю тся  к  Л //  э ле к тр о ды е о - 

Зои сваркой 7

3 ) поперечные соединительны е сте р ж н и  п о з и ц и и  / д  

п р и в а р и в а ю тс я  к  н и ж н и м  пра долвнь/т с те р ж н я м  плос­
к и х  каркасов к о н та к тн о й  /п о ч е ч н о й  сваркой,

Пояснительная записка
1.920- 13 
Выпуск е

1919 Пост
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д ) верхние поперечные соединительны е с те р ж н и  пози ци й  

15 привариваю тся электросварочны м и клещ ам и конта ктно й
„ „ * Кгс/Они^с

/почечной сваркой к  поперечной а р м а тур е ^п ло ск и х каркасов. и
ПРиРязь/Сеу^о тс.я а- п о п е р  йунь/м с тер/нням. с peg не во нарк&св.

е) устанавливается верхняя продольная арматура в фик­
сирующие пазы кондукторов , паз /7

з/ф положение стержней верхней продольной Гарл/атуры 
относительно друг друеа фиксируется после выверки путем
приварки к  позиции 16 электродуговой сваркой.'ПОЗ. //

и ) верхняя продольная рабочая арматура ̂ диаметром
36мм проваривается электродуговой сваркой к верхним продоль­
ным стержням плоских каркасов прерь/вистым швом длиной 5 0 т 
через 400мм. .

к ) устанавливаю тся а  привязываются к*,'плоским карка­
сам сетка С / и02,

л ) поверх сеток устанавливаю тся закладные детали /53 
а привязываются к продольным стержням плоских каркасов. 
Окончательная фиксация положения закладных деталей про­
изводится при установке каркаса & опалубку.

Про  изготовлении пространственных каркасов должны быль 
учтет/ фактические допуски на размеры стальных форм по длине.

Отклонение размеров ригелей ем проектных, отклонения о т про­
ектного положения стальных закладных деталей и отклонения am 
Размера толщины защитного спой детона до арматуры не дол­
жны превышать величин, поставленных на рабочих чертеж ах 
и оказанных в ГОСТе /30/5-75. При этом  толщ ина защ ит­
ного слоя до поперечной арматуры долж на быть не менее 
20мм с учетом нормированных допусков (п р о  учете  осадка 
стержней при контактной сварке J .

внеш ний в и д  а  к а ч е ств о  поверхностей ригелей должны удов­

ле тв о р ять  требованиям  ГО С Т 130/5 -7 5 для конструкций произ­

водственны х зда н и й ,  предназначенны х под окраску. Ригели и з го ­

товляем ы е дн я  применения в  услови ях возде й стви я агрессивной 

среды, не  долж ны  им еть раковин, выбоин а  о колов. //оправление 
деф ектов последую щ ей ш тук а тур к о й  н е  д о п ус к а е тс я .

Д ля обеспечения требуемой величины защ итного слоя аре/ 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из 
пластмасс или цементно -песчаного раствора;  применение ме­
таллических фиксаторов j выходящих на поверхность бето­
на, не допускается.

Д л я  предохранения лицевых поверхностей закладных де­
талей  о т  ржавления при транспортировании и  осраненди 
все э ти  поверхности должны быть покрыты цетентно-казеино­
вой обмазкой слоем0,5ммр кроме те х  деталей, которые8соответствии 
с требованиями норм но антикоррозионной защ ите должны быть 
защищено/ цинковым или другим [равнозначным] покрытием.

На боковой грани ригеля должны быть обозначено/ несмывае­
мой краской марка рагеля;  штамп OTK7 дата изготовления, вес 
ригеля в  К ГС ,  марка предприятия- изготовителя.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера­
ционный технологический контроль на всех стадиях производ­
ства^ а  такж е систематической контроль прочности бетона 
и арматуры а  Регистрации всех отклонений о т  проекта, согла­
сованных с проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается 
в  соответствии с г о с т  f 3 0 1 5 -7 5 .

Пояснит ельная зон  и  сна
1979

1420--/ 3
Выпуск G
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По согласованию с забодом-изготовителем а монтажной 
организацией ригели м огут поставляться на строительство 
С измененной длиной выпусков арматуры, позволяющей исключить 
применение арматурных вкладь/и/ей ори стыковании выпусков 
аз ригелей с выпусками аз колонн,

3 > Указания по применению ригелей
Назначение морок ригелей производится в проекте кон­

кретного объекта 8 соответствии с таблицей  /.
При действии многократно повторяющихся а динамичес­

ких нагрузок назначение морок ригелей должно производиться 
на основе соответствую щ его расчета с соблюдением тр е - 
Ьований СНиП Th2f-75 и  „ инструкции по проектированию не­
сущих конструкций зданий под машины с динамическими 
нагрузками Т

При применении ригелей в  зданиях со слабоагрессивной 
газовой средой 6  проекте здания должны выть дополни­
тельно указаны:

а ) требования по плотности бетона с указанием марка 
по водонепроницаемости и  водоцементного отношения,

5 ) марка и расход цемента,  состав заполнителей и при- 
меняемых добавок ,

б ) виды за щ и ты  и  способы и х  нанесения н а  повер хность  

ригелей и  с та ль н ы х  за кла дны х д е та ле й

8) требования к качеству бетонной поверхности щ
Показатели плотности бетона9.характеризуемые мар&й 

по водонепроницаемости; приведены в  та б ли ц е  2 .

та б ли ц а  2
т н е
П/П Плотность бетона

Мор ка по водоне­
проницаемости

КФ см 1с 
в состоянии равно­
весной влажности

1 Нормальная ВЦ Свыше 2. Ю~9 до 
7 . «Г 9

2 Повышенная Е>6 СЬышеб. Ю~№ до 
2 .К Г9

3 Особо плотный BQ СВыше 1. ИГ10 до 
6 .Ш '10

Примечание. Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
по Г0СТП800-6Э „Б е то н  гидротехнический. М етоды  
испытания детон а" в  возрасте 2 8  с у то к . 
Коэф ф ициент ф ильтрации К ф  определяется со ­
гласно ГОСТ 1дН2б~7б.

При применении на стоящ и х ригелей в  условиях постоянного  

Воздействия тем пературы  выш е -Ь5 0 ° назначение марок ригелей 

долж но производиться н а  основе р а сч е та .

Ригели ̂ предназначенные д ля  применения в  условиях воздей­
с тв и я  агрессивной среды,  низких и ли  высоких те м п е р а ту р  

подвергаю щ иеся воздействию  подвиж ны х а л а  вибрационны х 

нагрузок и  изготовляем ы е с  учетом  с о о тв е тс тв у ю щ и х  тр е б о ­
ваний^ 6  проектах конкретны х о б ъ е кто в  долж ны  им еть марки­
ровку 9 о тли чн ую  on? m upkupoSk u  ригелей, предназначенных д л я  

обычнь/х условий. Д л я  конструкций у предназначенных для примене­
ния в  условиях воздействия сладоагрессивной среды 7 рекоменду­

е тс я  до п о лн и те льн о  к  уста н о в ле н н о й  марке добавлять сле­
дую щ ие буквенны е обозначения:

„ К ” -  при изготовлении конструкций с нормальной 
плотностью  бетона,

Пояснительная записка
1979

1.420-/3
Выпуск 6
д а с т

https://zavodjbi.com/
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„Kfl — iffiij изготовлении конструкций с повышенной п л о т— 
н о стш  бетона^
,ft0"—npu изготовлении конструкций с особо п ло ти м  бетоном.

н. Указаш я по /триел?ке, а/рс/нани/о 
о  транспортировке р и г алей

Приёмка ригелей должна производиться 3 соответствии 
с требованиями гост /30/5-75 и  рабочими чертежами ригелей. 
При приемке следует обращать особое внимание на правильность 
маркировка ригелей  ̂особенно для случаев, когда проектной орга­
низацией оговорены дополнительные условия эксплуатации 
Ригелей или в ригелях имеются изменения по сравнению стопо­
выми (например, имеются дополнительные закладные детали J .

Ригели должны храниться 6  ш табелях ̂  рассортированные 
по типоразмером, марком и партиям. В штабели Ригели укладываются 
(в рсбоигм положении) на деревянные прокладки толщиной не менее 
40mMj  располагаемые у  то/цов ригелей по одной вертикали.

Д л я  стро/ювки Ригелей предусмотрены два отверстия ф ГО мм.
Транспортирование ригелей производится на автомашинах и 

железнодорожных платформах со специальным оборудованиемv 
предохраняющим ригели оп? повреждения.

При перевозке ригелей ав/помодильным транспортом следует 
руководствоваться „Временными указаниями по перевозке уни­
фицированных сборных железобетонных деталей и  конструкций 
промышленного стр о и те льств а  автомобильным транспортом* 
(ЩИИОМТП, Строшздап? ,  /966г. )  .

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна 
осуществляться 6  соответствии с „Руководством по перевозке

7_
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных желе­
зобетонных Конструкций промышленного и  жилищного строитель­
ства * §НИИПРТТП, Стройиздат,  1967г.) .

Условные обазнауения сварных а/боб

ш.......т.щ.и. Сворной шов заводской
ххууху^хху Сворной шов; выполняемый про сборке

Поясни т е л ь н а я  з а п а с  т
19 79

1420~/з
выпуск 6
Лист

~
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OS9

1 -  1
/92 М2

flo/газа/орм нет ода// раееа/ь

Pfapxa
рогахя

Вес

ТС

И Одеем
5етт

/t/З
Р&зюд 
с,та
К/с

\PJH-lT Кв 300 0,70 !5ЧЯ

I Дрмиребание ригеля см//а о/acme О.
2. Все закладные дета ла  входят 6 состав /7ростра//стЗе//шх 

каркасов.
3. Размер 720 да// до рофоб арматуры.

тк/979
Ригель Р Л М т. О тлуб о ч ш й  чертеж

' /Л20- /36Я ПУСК 6
J?£/cm\ /

/S<TP7

https://zavodjbi.com/
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059

/ —  4
М2 М2

ПоказагпеАи н а  один риге/tb.

Марка
ригеля

Вес

ГС

Мирка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стана
кге

РА 2-М <9 300 0 77 /569
РА2-2Т /.9 200 0.77 т з

2 — 2 9

П р и м е ч а н и я :

I  армирование ригелей см. н а  л и с те  4.
2. бее закладны е д е т а л и  в х о д я т  в  с о с та в  п р о стр а н стве н н ы х  

каркасов-
3. Разм ер 720 д а н  д о  риеров арм атуры .

Риге/!и РЛ2-/г, P J2 - 2 г. l420-fS 
выпуск 6

Она а удойный чертеж бает 2

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



100У 400

7Г

' 40
к
•jv-

\

М2
500

‘Т

2  — 2 ю

^  Д е т а л ь  Л з — з

Привязка арматурных выпусков и  ах количество dng  
Конкретных марок роеапей уста н а в то в а ттся  по арм атур -* 
пому чертежу.

Опалубочный
1979

чертеж . </зел/. Д е т а л ь  Я
1U20 -  /3

вм уск б
Паст 3

ХРР'Р 7 у/

https://zavodjbi.com/
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РЛ4-4т, РЛ2-4т, РА2-2т

2 - 2
Снецидэикаиия 

м арок арм атурны х
//

'

Марка
ригеля

Марка
изделия

Кол. 
и/т.

М-
листа

РА4-4т (7К1 1 6
РЛ2-1г ПК 2 4 7
Р/!2-2т ПКЗ 4 7

выборка ста а д  на один ри гель , кга

Маяка
Й Р м а тур н ы е а зде ло :я Закладны е д е т а л и

Сталь ГОСТ 5/453--72" сталь гост 6727-53» Сталь №07380-71* Сталь ГОСТ380-71» С та ль  COOTS(458-72*
ригеля Класса f l-Ж Класса 3-1 Класса С зв/23 (/тоге Класса С38/23 Класса Л-Ж

Ф мм Фмм
~ {/того

Прос,ъиль
(/того

Продэиль Ф мм
(/того

(/того всего

40 25 36
У/гК/и(/ -30*8 -20x8 -гзохц-/50x16 Umoro

14 16

Р А 4 -{т 35,7 17,6 ЩО 401.0 6-0 6.0 2.2 2.2 109.2 9.2 14.6 10.2 34.0 40 7.2 т А 5.2 45Ч.Ч

РАЯ. -4 Г 32,7 49,t0 52,8 m s 7.0 7.0 2.2 2.2 И3.7 9.2 14.6 10.2 340 4.0 7.2 11.2 AS.2 156, Э

Р Л 2 -2 Т 32,7 19,0 35,2 86.9 70 7.0 2.2 2.2 96.1 9.2 14.6 10.2 зР.о 4.0 7.2 11.2 AS г /47.3

_____ II__- -
П р и м е ча ни я■

/ Пространственны е каркасы  показаны схем атично.
2 . Размер 720 дан до рскров арматуры.
3. М арку ста ли  необходимо принимать € соответствии с указаниями, 

приведенными в рабочих чертежах конкретного проекта

тк
\ 979

Р и гели  РЛ4-4т,Р/12-4т, РЛ2-2г. 1.420-13 
выпуск 6

Арм ирование Лаем 4
/ Г К О /  / />

https://zavodjbi.com/
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Примечания:
/ Размер 720 дан до рифов арматуры .
2. О к о н ч а те ль н а я  ф и к са ц и я З а к ла дн ы х? д е т а л е й  м а р о к  м 2  

п р о и з в о д и тс я  п р и  у с т а н о в к е  п р о с т р а н с т в е н н ы х ?  
к а р ка со в  в  о п а луб о ч н ы е  до о р м ьл

1—
2

Йрмированае р а гелей. Ш О -fS
бЬ/ГТУСК 6

Узлы 2,3 Лист 5
/ Р Р Л ?

https://zavodjbi.com/
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77
0

1 —  1

Спеиисбикааия марок 
арматурных аздёмии а  закладны х 

де/палео на ос/ан

/3

ппас/пранс/пбенный/ каркас

Марка
сриетрап.
каркаса

Мирки
изделий

Каст.

шт.

0е
роста

КР1 2 10
КРЗ 1 11
а 2 12

00i т 2 13
М2 4
14 3
15 28 14
16 2

Вес 0X1 П5Ч.4кге
Примечания:

I В сечении/-1 сетки С/ и  закладные детали М2 условно не пакованы.
2. Окончательная фиксация закладных деталей м2 производится fi 

опалубке.
3. Размер 720 Нан Ни рифов арматуры.
O. Ррострапственные каркасы Калягин побирап7ьеЯ в  стсхпьнь/х 

кондукторах, порядок сборки указан б пояснительной записке.
5 0оз. /5 проварить с помосрсн? электросварочная клещ ей.
6 Плоские каркасъ/ привирать дуговойсборкой к  пикладным деталям flf /.
P. ПозПб прибирать к  поз. /0 после выверки их положения 8 пространст­

венном каркасе.
8. Поз. /0 крепить к пробельным стержням плоских каркасов базовой сборкой 

прерывистым сивом ^ —50 с спасом 700 мм.
9[ Электродугову/о свирку производить электродами ЭЗОЛ.
СО. Сетки С/ привозить вязальной проволокой к продаланым стержням каркаса.

тк /1росп7Ранс/п6еннш каркас /7К1 Выпуск 6

1919 J7UCUI 6

https://zavodjbi.com/
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2-2
Только ____

з - з

~ЗёяШг \ ГГ ^Т )Ш ш
КРЧ

ё Л т ;

O f

^  tj

Л »

У  /33

U frr

КР2

J

97

(/5)

С2

• «Ч  _М2_
V—hL--------- -*L-

Tf* •> •ЯГ**Г

39
0

---
---

---
---

7

640
----------N

*-

Д е та л ь  
установка М2

КРУ

вязальной проволокой

Спецификация марок
арм атурнь/х изделий с/ закладны х д е т а л е й  н а  один  

п р о стр а н ств е н н ы й  каркас

м

Марка
лростран
каркаса

Марка
'/зде/шя

Кол.

ш т.

а*
листа

КР2 2 10
КРЯ 1 И

02 2 12

ПК2
НИ 2 13
М2 Я
/5 2Я

16 2 Й

17 3
Вес пк7= 15в, 9 кг с

П р и м е ч и  н и  я :

Марка
простран.
каркаса

Марка
озделоя

ш .

а /т.

№■
ли ста

ПНЗ

КР2, КРЯ, С 2, Mlf 
М2, ПОЗ. 15,16 

см ПК2

17 2 1Я

Вес ПКЗ=Й1,Зкгс

1 В  сеченог/ /-/ с е т на с2  а  закладны е де та ли  №2 условно не наказаны.
2. Окончательная фиксация закладны х деталей М2 производится б  опалубке
3 . Размер 720 дан до риф об арматуры.
4 Пространственные каркасы должны собираться б  стальны х кондукторах> 

порядок сборки указан 3  пояснительной запаске.
5. Поз. 17 приварить с помощью электрпсдаропны х к ле гц е й
6. Плоские каркась/ приварить дуговой сваркой к  закладны м дет аля м  М /.
7 Поз. /О приварить к  поз f? после выверки и х полож ения б  простр ан­

ственном  каркасе.
8. Поз. /7 крепить к  продольным стерж ням  плоских каркасов дуго во й  

сваркой преры висты м  сибом % -5 0  с ш а го т ддО  м м

9. Э лектродуговую  сварку производить электрода м и  э 5 0 Р
Ю. Сетки С2 привязать Вязальной проволокой к продольным 

стержням каркаса.

тк

Т979
Прас/77ртс/77бе//ше м артсь/ /7к2, л к з

/ s

1420 -1 3
В ы пуск  6

Л и с т 7

https://zavodjbi.com/
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0

2 - 2

Примечания:

{.Привязка закладной детали м2 приведена на  
чертеже пространственного каркаса.

2. Д еталь „ б " см. на го с те  9.
3. Дуговую электросварку производить электро­

дами Э50Л

тк

1979

/.420-13 выпуск 6
Узлы 4  ̂5 Аист д

/К  КП 7 / К

https://zavodjbi.com/
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4  ч ® ©

15

В
/— / 2 — 2

т \
Примечания:

1. Привязка закладной де та ли  №2 приведена на  чертеж е 
пространственного каркаса.

2 Луговую электросварку производить электродами Зввв.

тк

I97*
Узлы 6+9 . Д е та л ь  Б

4.420-12
вЫГГУСК 6

Аист 9

/ Р Р 0 7  / 7

https://zavodjbi.com/
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К Р 1

/Л

© —

Г А

7 у 405
1

f
f 1 0  ®  .

V  Т [ ^  I
____ V_____ ,__________

2_

, /'

~ 1 дА

1р )

15

/

i
©  * т

/50̂ /2-/800

\2

__ i

1
М и

7

7
2270

г

КР 2

I
&!м

* ■ 4

3 — 3

2-2

-§k~~*

I ЯQ> i ^
4
$r

4 - 4

Спецификация стали на одно 
арматурное изделие

Марка
изделия

У?

поз
Ф
мм.

Длина
мм

Кол.
шт.

Вес
изделия

кгс

KPi

/ 25 АШ 2270 1

т

2 ЮАШ 2*60 /

3 ЮАШ 1260 /
4 /ОАШ 770 //
5 /ОАШ 6/5 6

КР2

4 ЮАШ 770 9

18.8

5 ЮАШ 615 6
6 25АШ 2470 /
7 ЮАШ 2360 /

8 /ОАШ /460 /

\ «=— 4
%4

1 ч

■-- р̂— ©

П рим ечания:
/ Каркасы и з з о то в ля ть  при пом ощ и к о н та к тн о й  то ч е ч н о й  

электросварки в с о о тв е тс тв и и  с требованиям и ГОСТ /0922 -75 
„ Арматурные изделия и  закладные дета ли  сварные для железобе­
тонным конструкций Технические требования и м етоде/ испы­
та н и й ."

? Привязка продольных стержней в сеч. 1-4+4- -4  дана до  низа  
стержней.

тк Плоские ка р ка с ы  M P 'f, К Р 2
/.420-f3 
вытек 5

1979 Лист 40

https://zavodjbi.com/
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КРЗ 18

/ — /

3 — 3

2 — 2 Специфшаиия стали на одно 
арматурное изделие

Марка
изделий

л1г
поз.

Ф
мм

Алина
мм

Кал-
ш т.

Вес  
издекл 

К Гб

КРЗ

3 10АЖ т о 1

ЮМ
4 10АЖ 770 11

5 10АШ 615 6

Я 10АЖ 2270 1

КРА

4 10АЖ 770 9

9 5
5 /ОАЖ 615 6

8 10АШ 1460 1

10 МАШ 2470 1

4 - 4

Примечания:
1 Каркасы и з го то в л я ть  п р и  п о м о щ и  к о н та к тн о й  то ч е ч н о й  

э ле ктр о сва р к а  в  с о о тв е тс тв у й  с тр е б о в а н и ям и  ГО  С  Г 10922- 75 
„Арматурные изделия изакладнь/е детали сварнь/е для мелезаЗ&панных конструкций. 
Технические тр е б о в а н и я и  м е т  обо/ и с п ы та н и й ."

2. Привязка продольных стерж ней в сеч. Г -Гч-4-4 дана до низа 
арматуры .

ю
-
-
1 |

Плоские каркасы КРЗ КР4
и г о - 13выпуск 6
Лист 11

/ Г К О ?  / ?

https://zavodjbi.com/
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а

Линии
сгиба /

' Ч- ч*
' 1

ч
*—?

■ f
ч
Ч — __& 4

$
fs*4

^ $
|\ - 

20. /50* f4 = 2/00 .flo/
У 2/40 if-

V-

I

С 2

Спецификация cma/su на одно 
арматурное изделие

19

М а р т

изде/юь

ре

поз.

Ф

мм

А Л U Ий 

ММ

Кол.

сит-
Вес

изделие
кге

а
Н 531 2/40 5

3.0/г 531 820 /5

С2

/2 531 820 /5

3.5/3 531 234-0 5

П р и м е ч а н и я :

/. С е тк и  и зго то в лять  при помощи к о н та к тн о й  
точечной электросварки в  соответствии с требова­
ниями ГОСТ Y0P22 -75, Арматурные изделия и  
закладные де та ли  сварные для железобетоннь/х 
конструкции. Технические требоеания и  
м етоды  и спы тани и v 

2. бее разм ерь/ даны в  о с я х  стерж ней.

С е т к и  С*, 0 2
*.420- /3
вьтхск 6

I979 А и с т 12
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М4 2-2

1— 4 М 2

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  

на  одн у з а к л а д н у ю  д е т а л и

Марка
дета­

ли

кв
поз Просриль

Класс
стали
проката

Длина

мм

Кол.

шт.

б е с
детали

кес

* “  250**4 С 58/25 290 (

2 - 150*16 С 38/25 270 * А* 4
3 ф*4ЛЖ — 450 2

4 Ф*4АЖ — ш 2

5 ~ (2 0 *8 038/23 300 /
М2 6 ф (6АШ — 620 2 4 у

7 ф(6АЖ — 90 2

Примечания:

/. Эл ектродуговую  сварку поз. /  с поз. 2 производить электро - 
дама Э 42, Остальную сварку - электродами Э4в<4.

2. Сварку стержней с пластинам и в та в р  вы полнять под  
слоем срлюса.

3- Изеотовление закладных де та ле й  производить в с о о т ­
в е тс тв и и  с л инструкцией по сварке соединении а р ­
м атуры  и закладных деталей железобетонных конст­
рукции " ( сн393 '78) .

4. Марка с та ли  у с та н а в ли в а е тс я  в п р о е к те  кон  -  

кретного  объ екта .

докладны е д е та л и  М /М 2
<979

1420 - (3
выпуск'в

Лист /3
//Р/ГЛ 7 О Л

https://zavodjbi.com/
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Спецификация позиций 
арматурных изделий на 

альбом

гЫ

поз

Ф
мм

Длит

мм

Вес

кгс

Класс
стали
прокат

4 ISAM 2270 8,6 —

2 10АШ 2160 4,5 —

3 40АЖ 1260 0,8 —

4 ЮАШ 770 Об —

5 1ОАШ 545 0,4 —

б 25АМ Z470 9,5 —

7 10АЖ 2360 <5 —

в 10АЖ tU o 0,9 —

9 10АЖ 2270 4,4 —

10 40АЖ 2470 <5 —

Н 561 214-0 0,3 —

12 531 620 0 / —

13 531 2340 0,4 —

/4 36АЖ 2000 16,0 ,. —

15 ЮАЖ 280 0,2 —

16 '60x8 260 4,4 С3в/23

47 36АЖ 2200 17,6 —

Специф икация позиций закладны е  
д е та л е й  н а  альбом Перечень п о з и ц и й  н а  один р и ге ль

л У

nos.
Просриль

Класс
стали
прока­
т а

Алина

мм

Вес

КГС

1 - 230x14 С38/23 290 %3

2 - 150x46 СЗв/23 270 5,4

3 Ф14аж — 450 0,5
4 ф14АШ — 430 0,5

5 -120 кв сзе/га 300 2,3

6 Ф16АШ ~ 510 0,6

7 Ф16АЖ — 90 0,4

Марку стали необходимо принимать 6  
соответствии с указаниями, приве­
денными в рабочих чертежах конк­
р е тн о го  проекта.

Марка

ригеля
HN

П О З.

Кол.
сит-

Арматурные
изделия

1 г
2 г
3 3
4 33
5 /3
9 4
14 10

к 12 30

* /4 3
15 28
16 г

Закладные
детали

1 2
2 г
3 4
4 4
5 4
6 8
7 6

Марка н н Кол.

ригеля поз. шт.

Арматурные
изделия

4 27
5 18
в 2
7 2
8 3
10 1

12 30КV 13 10

$
15 24
16 2
17 3

Закладные
детали

1 2

2 2
3 4
4 4
5 4

6 6
7 8

Марка /У N Кол.
ригеля поз. ш т.

Арматурные
изделия

4 27
5 18
6 2
7 2
8 3

__10 1

к
12 30
13 ю

*$
15 24
16 2
17 2

Закладные
де та ли

4 2
__ 2 2

3 4
4 4
5 4
6 8
7 в

ТК

(979

Спецификация позиций арм атурны х изделий 
и  З а к ла д н ы х д е т а л е й  н а  альбом. 
П еречень пози ции н а  один ригель

/.420-13 
выпуск S

Каст
✓ X' AT s> / /0  ^

Серия 1.420-13

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/
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