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О ОЙСНИТЕ ЛЬНЙЯ записка

/*  6 нестоящем бы паске лены Рабочие чертежи 
стельных Фахверковых колонн и элементов креп­
ления поперечных и продольных перегородок од* 
поэтехных промышленных, здйннй.

2 Мнрои рое ей колонн принято боевом и КС и цифра- 
ми цифрой после букв КС отмечаете* номер мярки 
нижней чисти стильной колонны, вши* цнфрй 
обозначает номер марки верхней части колонны. 
Например, малка КС-1-z Обозначает, что колонна 
состоит из нижней чисти марки Я с-7 и верхней 
части мирки Т2.

3 Стальные рахзерковые колонны и элементы крепле­
ния запроектированы из швеллеров по гост0240-50? 
УГОЛКОВ ПО ГОСТ 8609-57 и ДвНТввРОв ПО ГОСТ0239-56? 
Мйркй шли прииятл бкег-зкп для селриых кон- 
стрнсции по гост 3S0-6C* с рвечетным сопротив­
лением 6-2Ю0 кг/уи*

ч. Изготовление стольных, -ннверкоеых шони и
Элементов крепления производил в соответствии 
с СнИЛ Ш.91S-B2. , Метяллические конструкции.
Прйвилв изготовления, ментпхв и приемки" и 
„Инструкции по изготовлении) стельных констюк- 
ции из углеродистой и ннзколегнроввннон стяпё '

(МСНЭЧ-6±_ )
L ТМСС СССР J-

Условные

-4_ Волг
-f Войт временный

Отверстие

5. Расчет стмытых <Ряхверковых колони и элементов 
КРбппениз произведен по СНиП Й.В. 3-62.

6 Ветров»я нйгрнзкй  принято  гОкг/мг.
7 ДЛЯ ‘РйхвеРКоеых колонн поперечных и  п р о д о л ь н ы х  

перегородок проекты предхсмотрт р п з в н з к й  и х  с  
Кйркйсом  здоння п р и  помощи рп сп оро к  р-/рp - % , a ’}

.  6". Схемы р й з в я з о к  колони смотрите h r  л и с т л х  з 'н5  

Сечение и к о н с т р у к ц и ю  рп с п о ро к  А ].6' выполнять 
Аналогично рвепоркпм P-hP-Ч. Длины ‘их определял 
по мести В зп виси мости от сечения железо бетонных 
колонн цехи и их п р и в я з к и  к  о с я м  зд л н и я . 

в Все заводские соединения сепрные, выполняемые 
потопит ическоЪ или ручной с в п р к о и  э л е ктро д ы  
типе Э~Ч1 по ГОСТ ЭЧ6Ч- 60. Монтяжные ( укрнпнигель • 
ные) стыки сгййыанх Фйхверковых колонн солрные, 

9. Защити от к о р р о зи и  стильных -Рлхлерковых колонн, 
И элементов крепления перегородок производил 
В соответствии С СНИП @-В. 6-62г.

оеознйчения.sassasL
Сварной щ0в 

*  заводской
****** Свм о н п х ^  

Г
SS4S-03 4
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& Л Ю Ч д л я  nOfiROPR СТПЛЬНЫЗС КОЛОНН ПОПЕРЕЧНЫХ ПЕРЕГОРОДОК

“7VfoTfST---ЗДЕНИЯ. М 7 ~ /в 24
Тип СРО&ЛИ Плоскея СКЯТМЯЯ плоски я СЮЙТНЕЯ ! fi 1ШРГ ОСНО&Н. ЕШО/Ш, м 6 6 Т2. 6 /2 6 /г 6 /2ИвИМЕИОЗ.
С.ТРОПИМНГЛ1щ'Г\Т01/1Л/ tudt

БРЛКЙ ПО СЕРИИ, П/Т-О/-0//6Ч ПК-ОН06

Белке ПОСЕРИИ
ПК-О/-Об

ФермеПО СЕРИИ
ПК-0/-/29

Ферме по серии 
ПК-0/-/29

Белкепо СЕРИИ
пп-ош/6ц

ФермеПО СЕРИИ
пи-оног/м

Ферме ПО серии 
пп-о/-ог^

Ферме по серии ПК- Oh /29 Ферме по серии ПК-О/-/29 Ферме
ПО СЕРИИ
п/ьоног/бч

Ферме
по СЕРИИ 
ПП-О/-D2, ̂СТОЙКЕщЕ'Стойка.Б"СТОЙКЕ,8' Стойка̂

\ \

; §
$ь

JUL- /се-/-/ КС-/-/ КС-1-2 КС-/-3 юсч-ч JSBr'-З .Jpc-f-я
/СН

6,0 КС-2.-Г КС-2-/ ЮС-2-9 ЮС-2-3 кс-г-ч КС-2-3 КС-2-*_ Кс-Р- Б ГР-0-С ГГ-Р~ ч 0̂ . д /у» Л ^
7.2 KC-3-L КС-3-/ КС-3-2 КС-3-3 кс-з-ч КС-3-3 -КС~3-Я_ КС-3-5

ь О
кс-з-е

А-С fc "
КС-3-5

ПА* С О
КС-3-6

КС-Е-5
кс-з-з

Ĵ £z. 2~3 _ 
КС-з-з$,ч КС-Ч-/ кс-ч-е КС-Ч-3 кс-ч-ч кс-ч-з КС1*45 КС-Ч-5 ЮС-Ч-6 КС-Ч-5 кс-ч-6 кс-ч-з кс-ч -з'9.6 — КС-5-/ КС-5-& КС-5-3 ЮС-5-Ч КС-5-3 КС-■л=а _ КС-5-5 КС-5- 6 КС-5-5 КС-5-6 КС-5-3

- - .«4
КС- 5-3 i/08 — КС-64 КС-6-0 КС-6-3- КС-6-4 КС-6-Б Кг_ sa кс-е-5 КС-6-6 1KC-6-S кс-6-6 КС-6-3 КС-6-У/г, 6 - КС-7-/ КС-7-2 КС-7-3 КС-7-4 КС- 7-3

——
-КС- 7-3 КС-7-5 лл. 7-г КС-7-5 КС-7-6 7-Е

/чч - ..gg-gr/- JKCz&zZ. КС-8-3 Кс-8-Ч -КС-8-3 Кс-й-ц КС-8-5
/>v • О
КС-8-6 КС-3-5 КС-8-6 kcr-Я-ц

/Vw— /—JT
КС-Я-А

/ег ~ - — — — — a:Jo -5 КС-9 „г КС-Ю о Кс-8 -еКС-Ю 5 Ш=>9_£
Мш* О Ш?
кс-/о-З Кс~/о *

J&A-. - — — — — — — w n
■iW—'г___кс-9 _ л •gz/r-S А»/'-// П з КС-9 Ч~KQ-ft ^ Кь-f/ w iX-lf с.

"7V*ol здпннтг—'Я, М 30
Тип уровни скетнея

ПРИГСЕЧЯНИЕ:
МЕСТОПОЛОЖЕНИЕ стоек ,П"и, 5* увезено 
В ВЫПУСКЕ / ценной серии.

'штттвньея:КОЛОНН, М 6 / г
НвИМЕНОВ.
сгропильн.
КОНСТРУКЦИЙ

ФЕРМЕ ПО СЕРИН 
ПЮ-0/-/29

Ферме по с е р и и  
ПК-Of-/29

Стойкршй*Сто̂ кя,,6"С,ТОЙКА„й'Стойке „5Н

11 $•
| |к гг

1 *

£§
§

ч.в — — — —
6,0 — _ — —

7.2 КС-3-3 К С - 3 - 1 кс-з-з КС-3-7 _
8.4 КС-Ч-3 КС-Ч-7 кс-ч-з КС-Ч-7.
9,6 КС-5-3 КС-5-1 КС-5-3 КС-5-7
/0,8 КС-6-3 КС-6-7 КС-6-3 КС-6-7
/2,6 КС- 7-3 КС-7-7 КС-7-3 КС-7-7
/ЧЧ КС-8-3 КС-8-7 КС-8-3
/6,2 Ш о-3 К С -9  пюс-/о-7.КС-9 ~д~K?-jgz3 КС-3 fj KC-/Q L-

т к КЛЮЧ ДЛЯ ПОДБОРЕ СТЕЛЬНЫОС КОЛОНН 
ПОПЕРЕЧНЫХ, ПЕРЕГОРОДОК.

I V3/- 2 
Выпуск 2

.Л / л ч Г  V
/8 .0 TccrZTКС-// Э Е5-У тт ко-// zZ -

К С -9кс и/ 3 КС-9 _ прс-ц .Z-
99Ё9-03 5
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Ключ для поавоРй стельных, юо<лонн продольных перегородок
ОЛЯ ВесК'РРНОВЫХ~~япа^Л ~

Е _

т т т .» Гё 2И 30
Тип КРОВЛИ с к а т н а я ПЛОСКИЙ СКИТНИй ПЛОСКАЯ СЮИТНИЙw r СТРОПИЛ̂ КОНСТРУКЦ. i6 /2 € /В — 6 11 /2 е /2 8 /2
Нейшенов.
СТРОПИЛЬН 
ко нет РУщ

ВШИ ПС
СЕРИИ
ПК-ОК>6

Ферми 
по серии 
ПК-ОН29

Ферми
ПО СЕРИИ 
1Ж-0РГ29

Вилки по 
серии 

пгмш/м

Ферми
по СЕРИИ
пп-он?г/6ц

Ферми
по СЕРИИ 
ПП-0/-02/6ц

‘РеРМЯ 
по СЕРИИ 
ПК-O/'W

Ферми
ПО СЕРИИ 
ПК-0/'(29

Ферми
по СЕРИИ
nn-0h02/6y

Ферми 
по серии 
пл-орое/м

Ферми
по СЕРИИ 
ПК'ОР/29

Ферми 
по СЕРИИ
ПК-0/-/29

48 /сс-/г-в КСЧ2-27 КС-20-30 КС-/2-2 ко/г-27 кс-е/'Зо — — — —
.1 V§ 1
I I

6,0 КС-/3-27 КС-22-Зо /СС-/3-8 КС-/3'27 КС-23-30 КС-!3-?7 КС-22-30 КС-/3-27 КС-23-Зо ,_„ —
72 К М -1- КС-/Ч-27 КС-2Н-ВО КС-/Ч-2 KC-N-27 КС-25-ЗО СС-/Ч-Й7 КС-24-30 КС-/Ч- 27 КС-25-30 КС-/Ч-27 КС-24 So
8М КС-/5-Й КСЧ5-27 ос-её-зс KC-/5-S ИХ-/5-27 КС-27-30 КС-/5-27 КС'2б~Зо КС-/5-27 КС-87-30 КС-/5-27 КС-26-30

! *
Л & - КС-/6- в КС-/6-28 /СС-28-Зо КС-/6- 8 КС-/6-28 КС-29-3О КС-/6'28 к с - г в - з о КС-/8-2 В КС-29-ЗО КС-(6-28 КС-28-30
/0.8 КС-/7-28 КС-/7-/2 КС-ЗО-Зо КС-/7-29 КС'/7'/Ч КС-3/-30 КС-17-IP КС'ЗО-Зо КС-17'/Ч КС-3/-30 КС-/7-/г ВС-ЗО-ЗО£

й. ч 12.6 КС-/8-29 / х - / е - / г KC-3/-3D к с - ю - г е КС-/8-/4 к с - з г - з о КС-Ш-/2. КС-3/-30 КС-/В-/Ч КС-32'ЗО /СС-/8-/2 КС-3/-3сч с | / ч ч КС 49-29 КСЧ9-/2 tX-32-ЭО КС-/9-28 КС'/9'/Ч &у 1з -з о КС-/9Ч2 КС'32'30 КС-/9- /Ч "JZ-f .-tx- зз- зо КС-/9-/2 КС’32'30
ю . г — — - - — — ~В/£/-/2 1с с Т9-----КС- 33'30 ~Ес^З-----КС-ЗР-/Ч ГО- 36- з п *к£§ч-/г ~КсС9 КС-33-30

l l /8.0 — — — — — —
KC-S —
К с 4 б -/2 Нс-36'30 K.C-S КС-35'/Ч 'eL-9 *КС-37-30 кс-Зе-Зо^  ^  /%>_ _

Тип

СКИТНИЙ Плоский “ “
вилка по
/frJFfis ПК-0/- /29

5 ПЛЮЙ ПО <СЕРИИ ПК-Oh 06 ПК-С/-/29
БИЛКЙ по 
nfffiw/64 * т лnn-0h02/64

вилка по 
п/№ $//,ч

ФЕРМИ ПОЛЙЙЖ*
КРОЕли без под­

стропильных 
БЙЛОК

БЕЗ под­
стропильных 

ферм

С ПОДСТРО­
ПИЛЬНЫМИ 
ФЬРМИМИ

С ПОДСТРО­
ПИЛЬНЫМИ 
ФЕРМАМИ

Без под­
стропильные

БЙЛОК

Без под -
СТРОПИЛЬ­
НЫХ ФЕРМ

С ПОДСТРО­
ПИЛЬНЫМИ 
ВИЛКАМИ

С ПОДСТРО­
ПИЛЬНЫМИ 
ФЕРМИМИ&

III
ч *I I5'

/0.8 — Т/8 Т/5 ТВ/ — Т2Ч Т/5 Т2Ч

/2.6 - Т /9 Т/6 Т22 — 725 т/6 Т25
ЦЧ
/6. г 

JSuL.
- тес — TZ3 — тгб - * Т26

т к
1966

КЛЮЧИ ДЛЯ ПОДВОРИ СТИЛЬНЫХ. КОЛОНИ ПР01
пых перегородок и  стальны х стоек

кнлдколднни-V* йЬУХ&БТВЕВЫХ. колонн-ДЛЯ Щ ш щ ч

2. УЗ/-2
Выпуск s

Лист 2
9 9 4 3 -0 3  $
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ЯЛЯ ПС Д Б  ОРЯ С ТА Л Ь Н Ы Х  КОЛОНН ' ПРОПППьныгг Пеовтоплпг.
Для КрШ овы хЖ АШ и. 'ТТГ'ТУГТ

Схемы  развязок СТАЛЬ НЫ Х. КОЛОНН ПОПЕРЕЧНЫХ ПЕРЕГУРСОО/С

м
&

MX
¥ -р-г 5Л ™
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1

,600cj т ?
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к
. ж t L £zL

\ б т « - // босо
л ш >

г

r-̂ sl
Л s r p чШл

1
8
§ 1

6001-JL I » п бос
-  Ьооа2__

а Н Р-(
Р=?
А

1
1 Нt

м
L j !l2_

I s
8 S

т к
1969

&ЛЮЧ 
НЫСС /
CXEMlречныос п£.рёгороро/с

?. ЧЗ/.-1
&ь/пусс г
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ОРЕХВШШЕ^ТЩльн^/сс. колонн п о п е р б ч ш х  'и П р о д о л ь н ы х  лелегороплк.

М И Р К А
с т а л ь н о й

к о л о н н ы

М А Р К А ,
Н Н Ж Н Е И

ч а с ти
колонны

М А Р К А
ВЕРХНЕЙ
ЧАСТИ

Ш О Н №

М а р к а

с т а л ь н о й
к о л о н н ы

М а р к а ,
ниж наи

ЧАСТИ
колонны

М А Р К А
верхнейЧАСТИ
колонны

ЮС-h i т / КС-6-f т /

к с - ь е КС-1 т е К С - 6 - 2 Т В

К С - / - 3 т з К С - б - 3 Т З

/СС- h H т у К С - 6 - 4 К С - 6 Т Ч

к о е - / т / КС-6-5 -gg.-
к с -е -г Т 2 К С - 6 - б J L L .-_1
к с - е - з Т З КС-6-7 Т 7

К С - 2 - У к с - г Т У КС- 7 -/ Т /

к с -г -5 Т 5 к с- 7 -е -
к с -г -в Т б К С -7-3 .J T 9  J
К С - 3 - / Т / К С - 7 - 4 К С - 7 Т Ч

К С - 3 - 2 т е К С - 7 - 5 Т 5

к с - з - з т з К С - 7 - 6 Т б

К с - з - ч КС-3 т у К С -7 -7 Т 7

К С - 3 - 5 Т  5 КС-8-1 Т 1

К С - 3 - 6 Т б КС-8 -2 т е

К С - 3 - 7 Г  7 К С -8 -3
К С - 8

т з

К С - 4 - 1 77 К С -8 -4
к с - ч - г Т 2 КС-8-5 Т 5

к с - ч - з Т З К С-8 -6 Т б

к с -ч -ч ЮС-Ч т у КС-8 -7 т - 7

К С - Ч - 5 T 5 К 6 ~ 3 „ К С -Ю -З _КС-9
К С -1 0

т з

К С - Ч - 6 Т б -1̂5
К С-Ч -7 Т 7 /&-Ю- 7

то77

/ С С -5 -/ Т / т - Г
К С -9
К С -1 /

т з

К С - 5 - 2 г г *КС-?/-5 Т 5 .

К С - 5 - 3 т з к с - 3  ТКС-П- 7 f f
К С - 5 - 4 Т У К С - / 2 - 2 7 к с-!е_ Т 2 7

К С - 5 - 5 К С - 5 Т 5 К С - ( 3 - 2 7 КС-13 Т 2 7

К С - 5 - 6 т$ К С -/ Ч -2 7 к с - / Ч - Т 2 7

К С -5 - 7 Т 7 К С - ( 5 - 2 7 К С - /5 Т 2 7
К С -/6-28 К С - 1 6 . Т 2 8

М арка

СТАЛЬНОЙ
КОЛОННЫ

Марка
ннжиеи
ЧАСТИ

колонны

Марка
верхней
ЧАСТИ

шоннь
КС-17-/2

/К -/7

Т!2
КС-/7-14 TN
КС-/7-23 TZ9

КС-18-12

КС-/8

т/г
КС-18-14 W ...

КС-/В-89 TZ9

КС-/9-/2

ЮС-19

т/г
КС-19-/Ч т/ч
КС-19-28 тгз

КС-(ч ~1*
ЮС-9
КС-ЗУ

т/г
т/у

ci7 is-/9
КС-9
КС-35

J -J i
ё -Ъ -/ ч Л У

КС-20-3 О к с -го -ТЗо

ЮС-21-30 к с -г/ тзо

к с -ег-зо КС-22 тзо/W  Се Cm

КС-12-8 кс-/г те
КС- /3-8 кс/з г  8
КС-14-8 КС-/V Т8
КС-15-8 КС-/5 Т  8
КС- /6-8 КС-/6 -1 1 __

М арка

стальной
колонны

Марка
нижней

ЧАСТИ
КОЛОННЫ 1

1

Марка

стальной
колонны

МАРКА
нижней
ЧАСТИ

сапонны

Марка
верхней
ЧАСТИ

колонны
КС-23-ЗО КС-23 тзо №Вс~* „  ХС-17-ЗО кс-з тзо

КС-37
к с-гч -зо

кс-гч ТЗО КС-38-3/ тз/
J o -.s e -п 1 КС-38 717

КС-25-30 КС-25 Тзо
КС-39-3/ Т31

КС-26-30
КС-28

тзо КС-39-/7 КС-39 -Г /7

КС-27-30 КС-27 ТЗО КС-ЧО-З/ тз/
• КС- 4 0 -/ 7 кс-чо 7/7

к с -гв -з о КС-28
тзо

к с -н и з/ тз/
КС-29-Эо

КС-29
ТЗО КС-41-/7 КС-41 та

КС-30-30 КС-30 тзо К с -ч г-з / тз/
КС-Ч2-/7 КС-42 777

КС-31-Э0 КС-31 ' тзо
КС-ЧЗ-З/ тз/

к с -з г-зо КС-32 -ТЗО КС-ЧЗ-/7 КС-ЧЗ 777

ксЛз-зо юс-з \тзо КС-ЧЧ-36
КС-ЧЧ тзоКС-33

кК-3 ,
■ КО- 36:30... ЮС-9 ТЗО КС-Ч5-ЗП

КС-45 ТЪпКС-36 /  Z9 U

т к
1966

Сортимент стильных колонн 
поперечных и продольных перегорожу

3949-03 t
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С О Р Т В / И б Н Т  С Т А Л Ь Н Ы Х  7С Ш 0 Н Н
п о п е р е ч н ы х  и  продольных перегород ок

Мнркл 
стельно* ф 
колонны

Марка , ниже ей
ЧАСТИколонны

МАРКА,ветел
Ч9СГНкаюнтты

КС-46-30 КС-46 тзо
КС- 47- 30 КС-4 7 730
КС -¥6 30 КС-48 730
КС- 49-30 КС- 49 730
КС-50-3/) КС -50 730
КС-5 /-30 KC-5f 730
к-зг.ло КС-5& ТЗО
КС-53-Зп КС-53 тзоКС- 54  

-—КС- 55-30 КС-54
КС-55 730

КС-54  
ЕС'&ЬЗО КС-54 

КС-55 730КС-57 
—КС -£8 КС-57 КС-58 7ПКе-57_„
- 4 f c S . f i

КС-5 7 
КС-59 ТЗО

КС- 60-30 КС-57
КС-60 730КС-61 

КС-60-30 КС-67 
КС-60 ТЗОКС- ы ~ес-яя-зо КС-ЫЛ КС-59 730КС-6f /7~

КС-58-П КС-67 
КС 58 777

только дм* ТШо—

Рй с ход с г# л И__НА̂
п о п е  р е  ч н ы  х  и  р  п о д о  л ь н ы  ос.

стальные колонны
ПЕРЕГОРОДОК

МАРКА
ни жнея

ЧАСТИ
колонны

Расход
СГЙЛу

КГ 111
! РАСКОЛ

СТАЛИ
к г

КС-7 Я49 сс-гг 327
КС-2 255 КС-23 406
КС-3 358 -КС-9.4 380
КС- ч -Н И КС-25 475
КС-5 l 573 КС-96

<-г> 
«с

гл 
-с 

'о 
35

КС-6 _97/ КС- Я
■ ■ АГ>7— 659 КС-28 SOZ

КС-8 747 КС-29 584

4* 876 КГ-АО 557КС-у
КС-II— 970 КС-37 645
КС-71 2,14 КС-37 783
КС-8— 27/ КС- я* 9/7
КС-74 3/5 к с -э  

-КС'34 676
КС-Ш- ..J67 ... к£ т -

JCC-35 944
КС-/5^ 435 КС-9КС- X. 7077
КС-77 498 КС-Т

КС- 37 7/76
CC-/S 587 КС-38 40Z

JCCJ.9L- 7// JTC-39 477
КС-20 _Jgg .. КС-40 534
КС-27 аж -JX-4T 566

МйРК/7
нижней

ЧАСТИ
колонны

Расход
стали

КГ

КС-42 659
—КС'43 7  49

КС-44 468
КС-45 544

- / У - У £ , 537
КС-47 620

J lZ iW 595
КС-49 674
КС-50 <Ь4В
КС-57 7/О

_ £ Е : Ж 7 2 7
КС'S3 806

~ КС- 54 КС-55 833vLsi 9/5КС- 57кс-ь8 9/6
КС-Ь* КС-39 982
КС-5  У 

—КС-бо 1062КС- €>КС-59 №Кс-&КС- 5.9 1082
КС- 6/

-К С '60 - Ж .  .

Марка,
верхней

ЧАСТИ
колонны

РАСХОД
СГАЛИ

к г

77 45
72 те
73 83 _
74 so

_ Т5 88
76 99
77 /08
78 42
79 45
тю 47
7U 43

_ 7 / 2 1/3
773 31
774 154
775 753
г/с 760
Г/7 /77
Т/8 /92
7/9 /99
Т20 . QJ4

С осе МЫ РЙЗВЯЗОК СГпланы* КОЛОНН

только ОЛЯ

ПАРКА ,  верхней
ЧАСТИ

колонны

Расход
сгял/f

КГ

727 217
722 2/9

-T V . 233
Т24 226
ТЪ5 758

—  726 2? 3
-  Г27 56

728 52
729 47
ТЗО 34
ТЗ/ 77/

1 1 1 § ш§ •Q

1 $ 1 3 5 JL
* 8 § ’й4 g)

' ^д а /ЗГ УГ
_боа>\

I '

т к
С о и /  я п е н т  И  Р  АС ССОД С-ГАЛИ НА I. 437-2

мл™* - У выпуск 2
/Ш vrvfits*.. ^  д  С mvt

к о л о н н  продольных п е р
гпяолзтж. СТАЛЬНЫХ

е  пород о  тс Лист 5
■ 9949-03 9
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ГЩ Т8

spu
№•15 >В

rlf

ЛГ

ш ж \ Ч.Зп $.0п 7.?п 8.Чн 9.8п Л2*/У

т/г. т/ч. 
тгя ч

u '<и-'

г *•

1
I *

*0.00

КСЧ8

Sind

тгг.т , J
*74

т/г.т/ч т/г. т/ч

1 СС-/9
1 1г г1

|fc0 1

.!
1 IX-34. 
1 tx-з

500, Припечйнил
/ Для э л е м е н т  /срепленил TZ9

у з е л в ы п о л н я т ь  п о  Т И П У

500,

ъ ш ш & \ /г.бп Ш.Чн !6.?п /8. Он

ТК
1966

Сборочные ЧЕРте&н стлльньрс колонн продольных
Т 1зГ1>
бьт сс 2

перегородок для беш нновы х здлнни. Лист 7

3349-03 Ц
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ОДНУ ШТУКУ КАЖДОЙ МАРКИ

Мерка

ке ч

КС-2.

лМ
поз Профиль

Дпиня
мм

К-бо Вес в &
Т н ОДНОЙпозш.Всех

f Е 20 чего / 89 8В
2 его' то ( 89 89
в -200x10 290 / 44 5.0
ч -220x10 300 / 6.8 W
5 420X8 260 /<? 2.0 36
В -200X8 260 2 3.3 7
7 -320 ХЮ .360 / 8.8 9
8 -/ООх/О _Збо / з.о 3
3 -80x10 8о г 0(5 /
Be: НАПЛАВЛЕНного М£ТААПА 3

Th'ВИЦИН В; Ч;6г у ПС KU> / 32
5 -120x8 260 гг 2.0 W
(0 С 20 бога / НО но
(f его _бо_го / НО ПО
&&: НАПЛАВЛЕНного me. \А 3

\Йр>
Меры

НМЕ Чл- 
НИЯ

m

229

Отверстие з  
шайбе а* гг ПРИМЕЧАНИЯ:

I Материал конструкций-сталь марки

Вкст-Зкп.
2, Сварку производить электродами типа 

Э-Ч2 ГОСТ 9467-60.
В. Толщина сварных швов h-вмм.

КС-Г. КС-Q
т к
1966

I  чз/- г

Колонны кс-{;  КС-&
Выпуск. 2 
Лист //

094903 /S
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Марка

Спецификация стали на одни штуки каждой марки
ш

Профиль
йЛИНЙ к -гВО &5С В КГ. ПРИМЕЧР-

№. мм Т н ОДНОЙ
пощ. Всех Мярки низ

/ С20 то / /ге.в /3$
г его 7220 / /32.$ /33
3 -еоох/о 290 / 46 5
ч -29охЮ зоо / 0.8 7 358
5 - 150x8 260 02 2.5 55
6 -200x8 260 2 ¥./ в
7 - Э20Х/О 360 / * / 9
В -ЮОХ/О 380 / 28 .3
9 -804/0 во 2 0.5 /
За 11 wore МЕ‘>'ЯМЯ Ч

Лримечнния-
{ Материал консгрукций-ст/м ь  м а рк и

' йКСТ-Зкп.
е. Сварку производить электродами 

ТИПА 9-ЦЕ ГОСТ 9V67-60.
3  Толщина с в а рн ы х  швов Л *6м м .

КС-3
т к
1966 Колонне КС-3

1 чзне.
ВЫПУСК 2
Лист Л2

J94Z83..JL.
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ш ш я*

(п

__

\ *
ГР

1
1

т*

L

\J L

СпЕци<рикецт отели не одни штуку кеждоР мерки
УУ ПРОФИЛЬ д л т \ I К - в о  1 Ве с  в  jct Примечв-
ПОЗ ММ |! г /У щ и т

поэт Вс е х МЕРКИ //ИИ

/ е г о 9660 \1 / т е /77
2 е г о 9620 / /77.2 17 7
3 -го о х /о 390 / 8 / 6
9 -3 0 0 W 3 9 0 / 9 ,2 9
5 - /5 0 х й 360 30 з .ч /02 5/3
6 - 2 5 0 x 8 3 6 0 2 6 .3 &
7 -ЗбОх/О т t //.8 / г
8 -/00x10 380 / 2.8 3
9 - B o t /о 8Q г 0 ,5 /
/0 - 8 0 x 8 180 г 0 ,9 2
/ / -2 0 0 x 8 390 / V.9 5
З а |11

/ о г о  \\М£, И 5

ПРИ М ЕУЯН Ш :

{  Мртерирл конструкцнА-стель МЯЖИ ВКСГ-ЭКЛ. 
г Сверку производить хвЕКГРодеми типе 5-42 

ГОСТ 9467-60.
3. Толщине сверных швов 0 =6 рш

'X . Отверстие в ш Ш е
СГХ.&7

Колонне юс-5
Выпхзк е

Лист ТУ 
' 9949-03 18
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С п е ц и ф и к а ц и я  ст али н а  одну ш т у к у  к а ж д о й  м арки

KM
поь Рросриль Длина

мм
K-io Вес 6 кг Примечи-

ния.Т Н Однойпозии,. Всех Марна
1 L20 10820 1 193.1 139
г C20 10820 1 139-1 139
3 -2OO*/0 390 1 6.1 6 а
4 -300*10 330 1 9.2 9
5 -150*8 360 зч 34 115
6 -300*8 360 г 6.8 14 5717 -360*10 420 1 ff.& 12
8 -100*/0 380 1 2-8 3
9 -80*10 80 2 0,5 1
10 -80*8 180 2 0.9 2
11 - 200x8 ээо 1 49 5
St с наплаВл<\нногс ме>паило б
Пс Зиции:3\Ч\ of И гк> К С-6 52
5 -150*8 360 40 3.4 136
12 его 12620 1 232.2 232
/3 ПВО 12620 1 232.2 232 659Beс наплабл енног О N imt лла 7

%
Примечания:

{ .М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й -с т а л ь  
м а р к и  ВКС 7-3 К  П .

2. С В а р к у  р р о и з В о д и т ь  элект родам и  
Типа Э -Ч г  ГОСТ 3 4 6 7 -6 0 .

\.Q m 6epcm ufi В шайбе 3. Т о л щ и н а  с В а р н ы х  шВоВ Ь ‘6мна -2.1

КС-6: к с -1 Колонны КС-6', КС-1
I  чз/-2
Выпуск 2

Лист 15 
9943-03 13 i

hpol' Cj~~ &/!-**___Hon- 2о6oPoS>
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Марка

2V

Сп е ц и ф и к а ц и я  с тал и  н а  одну ш т у м  каж до й  м а р ы

ны Профиль \Длинй £ - з о Вес в кг. Примера-
№ 1 мм Т Н ОДНОЙпозни Веек МАРКИ ния

4 ого j т о 1 265.9 266
Z его WZO ( 265.9 S66
з -еоохю 390 / 6./ 6
ч - з о о * ю 390 / 9.2 9
5 -150x8 360 W 39 /5Q
6 - З о о к в 360 % 68 /И
7 -ЗбОкЮ чгс / //.$ /г 74/
8 -toox/o ЗАО / 3
9 -80*Ю во г 0.5 /
40 -8 0  к в /вс г 0.9 г
44 - 2оо*8 390 / 9.9 5
Вв. 1 iНОГО А1ЕТАШ 7

,

Отверстие з шай6Е

{аМ
.'I- г

М ч . Ji.
У |

2оо -600.SL

Пр и м е ч а н и й :

{.Материал конструкции- сталь 
марки дКсг-Зкп,

2. С&АРКУ производить ЭЛЕКТРОДА- 
МИ ТИЛА Э-Ч2 ГОСТ9461-60,

3. Толщина сварных швов Ь*бмм.

2 L 2 .

Колонна сс-в
Z ¥3'- z
Выпуск 2.

Лист /6
99МЗ 20

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/
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Специф икация  стали на одну ш туку калкдоА м а р ки

Марка
УУ
поа, Профиль

ДЛИНЯ
мм

Бол-ьо две в СП Примвчй-
мирт н ОДНОЙ

позиц. Всея МЯРкн

КС-9

1 С2о юзоо г 1899 380

m

2 L НО* 7 Ох В ЧАО г $ г 10
В USOxB 730 28 28 78
4 LSOX5 670 г г, в 5
5 _L50KS 480 28 А8 50
6 С 20 49о / 20 9
7 450X10 360 / чг У
3 -60X10 60 г аз /

За \ нягмп&лв 'НСГО МВ7члл9 5

Жа.

Ё — %
~ * г

30

t=a± ---------Ф

е - 2
ПРИМЕЧЙНИЯ:

4 Материал конструкций- сталь 
марки Вкаг-Зкп.

£ Сварку производить влектрсуути 
типа 9-чг гостs467-6o.

3. ТОлц/ина сварных швов Ь-$мм.

1-1

тк
1966

туз/- г

Колонна к с -9
Выпуск, 2
Лист f7

3949-03 / /

i

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стали на одни штуки каждой марки

МПРКЙ
м
поа.

Профиль
Длина

мм
Гол-Во Ве с  в  к г Примера-

нияТ н одной
позиц. Всея МЛРки

V с2 а 5930 1 Ю9.1 /09
2 с ю 5930 ; 109./ /0 9
3 LSOxS 730 м 2 $ 3 9
4 LSOxS 8-Ю 2 3 J 6

к с - ю
5 LSOkS 480 /6 /,6 2 9
6 -200х*0 490 ( 7.7 8 ЗЗУ
7 -24QX/0 490 / 2 2 9
8 - 80x10 3 2 о 4 2.0 8
3 - /s o x  to 320 8 Я 5 9
Be : НАПЛАВЛЕНЧОГО ) петь АЛ/ ) 3
/3 LSOxS 7/0 & 2 .7 5
Па НИШ 6 + 9  П\ 7 Г С - ю 3 9
3 LSOxS 730 20 2 .8 56
5 LSOxS 480 2 2 /.8 4 0 428

РС-П /0 С 2 о 7730 ! !42.2 /4 2
// 0 2 0 7730 t /42.2 (4 2
щ LSOxS 880 2 2 ,0 5
З е ? НАПЛАВИЛ ИНОГО ML ТА/ ПА 4

ПРИМЕЧАНИЯ:
i Материал констрикциР-сгйль марки 

ВКСТ-Зкл.
2. СВАРКИ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ 

ТИПА Э-Ч2 ГОСТ 0467-60.
3 Толщина сварных, швов П̂ бмм.

Т К
1чз1-г
Выписк 21

1966 Колонны ЮС-Ю;1СС-1!. Лист (6
33*8-03 22

https://zavodjbi.com/
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1,—L.
7 S 8

‘ Ч щ

i
/60

\0

/60

[i2 3

СЛЕЦИЯ>И---->ЦИЯ СТЕЛИ HR ОДНУ ШТУКУ КАЖДОЙ M RPW

м т я

ХС-/2ч(

(ССЧЗ

М
ПОЗ. Профиль Цлимр

мм
К>-во Вес в к г Прим&ча-

мирТ н ОДНОЙ
позиции Всех MPPfW

/ его то / % 76
е его то / 76 76
3 -900ХЮ 290 / М 5.0
9 - 290x10 300 / 6.9 7
S -/го х в 260 /ч ZQ 8 9
6 -200X8  . 26о 2 3.3 7 е й

7 -зе о х /о 360 / А д 9
& -(ООХЮ 3 8 0 , / 3.Q 3
9 -  BOX (О 8о Z 0 5 /
в А * НАПЛАВЛЕН*7ГО Л'emvm 2

! 1 1ч» liW -г 9  п 7 А•С-А > 32
5 -(20x8 2/0 2Q 2.0 40
ю е г о 5320 / 99 98 271
// сох) 5320 / 98
З а ' НАПЛАВЛЕН НОГО маталь А 3

Отверстие в а/рАве 
Ы:ет П р и м е ч а н и й :

4. МАТЕРИАЛ КОНСГРУКЦиЖ-СТЯЛЬ МАРКИ ВКСТ-ЭМ.
2 . С&АРК9 ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э*Ч2

ГОСТ3467-60.
3. Толщина оварнь/х  швов 6 *$ м м ,

KC-fei ЮС-43
т к
1966

Колонны XC-f2;KC-/3
IU3h 2

Bbtnxcro 2
Лист /5

3349-02 23

https://zavodjbi.com/
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СПЕЦИФИКАЦИЯ сгм х  ///? одни илусу КАЖДОЙ ПЯРЮИ

ксчч

ы \'%,J 
Мяр* * \п сз . П ро ф и л ь

Длин л
fifPi

1 К~,р с | Вес $ кг. Ррммечя-
низ1 т 

|
К одно#позиц- Всех №РХИ

кс-н

./ е г о 6520 / 120.0 /20

3 0

2 е г о 6Sbo / 120,0 /20
3■ - 2 0 0 к/с -2SQ / 7,6 S.Q
V - 2 3 0 НС Зоо / 6.8 го
5 - / 2 0 x 8 260 го 2.0 . 40
е -2 0 0 x 8 260 г 3.3 7
7 -э& ох/о 3$0 / #6 9'
3 -100x10 3№ / ф.о з •
9 ео х ю 3Q г 0.5 /

& 2 нрплрвлен ЧОГО *72 W 2

Отверстие  з  шяйве

1. Интерны/ конструкций'- стыв мяркм зкег~зм. \ 
г. Сварку производить ялектродАш тнлв 9-Ч£ I

ГОСТ 9467- SO, I
3. Толщина сварных швов Ъ*6мм.

Т К
I966 I Колония №~ЧЧ

2ШЕИ
Вш е&Ж .
Лист 2 0

З З Ш  2 i

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Ля
г»

 е
ы

т
сл

я 
ос

тя
вр

ь 
ГЖ
&г
 II

т - д > ^ ®
СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НН ОДНУ штуку каж дой МАРКИ

Марка Проф и ль
Длина

мм
f t - в о 8 ес  в кг. Примечя-

ният н одной
ПОЗИЦК Ьсвх марки

/ его 7720 / N2,0 N 2

в его 7720 / /42,0 N 2
3 - гоокю 23Q / М 5

ч - 200* /о 300 / 2.8 7 387
КС-15 5 -1 2 0 x 8 260 2 4 %Q 4 3

S -2 о о х 8 260 2 3 3 7
; 7 -  520хю зео / $ .$ 3

б -/00%  ю 3 3 0 / 3 3
9 -80*10 8 0 в 0,8 /
б£< 1 го  л е т ?ла\ 3

Л Л .

ОТВЕРСТИЕ в Ш8И5Е 
Ы*27

Примечяний:
i  Мрггерим КОНСТРУКЦИЙ- СТАЛЬ МАРКИ ВКСТ-ЗкП, £ Сварку производить электродами типа Э-ЧВ 

ГОСТ0467-60,
Л Толщина сварных швов Л*бмм.

Т К
1966

1чз/~ г .
Ш ю ння КС-{5 ВЫПУСК В

у/ист 2/ |
М У -03 25

https://zavodjbi.com/
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ ИА ОДНУ ШТУКИ КАЖДОЙ ИГАРКИ •Н

aV
поз.

Профиль
Длина
м м

/с - в о Ве с В КГ ПРИМ5ЧА- \
т н ОДНОЙ

т и п . Всех МАРКИ НИР

1 о го (0!2о 2 186,2 Ъ72
2 -  *200*8 2 9  0 1 3,7 У
3 -2Ч0ХЮ г а о / 5 7 6
У - 200КЮ 260 2 Ч / В
5 -/SQX 8 2 6 0 32 2 ,5 8о 438
6 -250X 8 260 2 4.1 8
7 -320Х /0 360  < 1 9 / 9
6 -ЮОхЮ 3 8 Л / ZJB 3
9 -8 0 * /0 8 0 2 as /  ■ . .
10 - 8 0 x 8 J60 2 0 .9 2

д е г НАПЛАВЛШ, н ого МЕ7плл 9 з
Па. МШиЕЗ: 4; 6- тШ ПО к о /7 У '
5 -150x8 г е о 3 8 9 5 9 5
/1 е г о //9 2 0 2 тз. ш га#
г .
В в 1I

1НОГО МВ ТАЛ1А б

^О тверстие в ша̂ ве 
С?*£7

ПРИМЕЧвННЯ:

{  Мйтеринл юогктрмеций-стяпь МЯРКН
ВЮСТ-ЗМ.

е, Сварю*  производит* э л е к т р о д а м и  
типа э-чг ГОСТ9467-60.

3 Толщина сварных швов В*6м м ,

Колоний кс-Л;кс-тв
1 т - г
Выпуск, В
Лист 2Ъ 

SM9-03 £ 7

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стали на ОДНУ ШТУКИ I 1 I

! w _ I
1

1 Длина к-эо 1 Вес в кг. г

Примера-
НИЛМарка \I

iЛ05. Профиль ]\ нм т \ н одной \Вс-„  
ncmpff\G х \ХмрмвИ

/ его 7420\ / /36.5' /37 !
г его 7№ / !m s

\ i
/зе

<

3 -Воохю Z90 / I 4,6 5
н -290ХЮ 300 / П Т Г 7

KC-Z! 5 -t2ox$ 260 ж 1 2.0 ЦЧ 332
в -Boot 8 260 £ [ 3.3 7
7 - 320X10 _ЗЗо,_ / в.в i
В -fOOX/0 330 / 30

1
3

г
i\

9 — 80x10 30 Z 0,5 / !
Вв £15

чого MEПЛУ,А 3 I
j

i
«
S
i i
L__1

i
..i

Отверстие в шайбе 
ot*Z7

ПРИМЕЧЯНИЯ:

1, Материал конструкций-  сталь мирки вкст-Зкг I
S. СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ типи 2-Н2 |

ГОСТ 9467-60. |
3. Толщина сварных и/зов h-бмм.

TfC /СО/к1966 m  & C -2J
УзГ- 

£*£#£LjL  
„ 'м е т  в е

$9*9-05 30

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стили ни одни шп/ки КНЖДС' МИРКИ

МИРКИ ш
поз. Профиль

Длиня
мм

К-Во Вес в кг. Примеяя-
мирт И В < всех. Мирки

кс-гэ

/ его вега / /58.6 /59

чое

г его №<? 1 /58.6 (59 ... —

3 -гсохю 290 / 4.6 5
4 —290X10 зоо / 6.8 7 -j
9 - 120X8 260 £6 2.0 &
6 - 200X3 260 2 3.3 7-
7 -320ХГ0 360 / 66 $
е -tOO*!0 з$о / 3.0 3
9 - 80X10 80 2 аз /
. &Е' НЯПЛИВЛВШ'ОГО МЕ79т • f

ка-гч

Позиции 3; 4; t*9 ГК КС-23 №

380

5 -/20x8 260 24 2.0 <9
/о его 802Q / т е N8
// его 8020 / т е (46
Вес 1 1 1 1ОГО /7ДТ/У?Л/Г 4

КОшрстие в  ШййбЕ 
а%г7 ПРИМЕЧЯНМЯ:

1 Митвриил консткциА- стиль тики Зесг-Зкп.
2 Свирке производить ялвкгроррмн типи .3-42 

ГОСТ 9467-60.
Л  Т а л л и н н  с в р р н ы з с  ш вов О *  б м м .

G C -B3; fCC-24 тк
1966

I  чэн г

Коломны ' КС-23 j КС-24- Выпуск 2 .
Лист 27

ms-оз if

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стали на одну штуку каждой мар^ .
А/а/
поз. Пр о ч и м

Длинь
мм

С '3 0 Вес  в  к г При м е м -
нирТ Н ОДНОЙ

позш. Вс е х  | марки

1 do / (80.7 (87
е его т о / /ВО. 7 /8 /
з -гоомо 230 / Ч б 5
ч -2 9 Ох/с 300 / 8 ,8  \ 7
5 -/5 0 x 8 гео 3 0 2 .5 75 473
$ -250X S гео Ц / 8
7 -320Х/0 ЗАО 8 / 8
$ -Ю Ох/0 з 8 о / А З 3
Я -8 0 x 1 0 8о е а з /

В \
С НАплр вше, i/ZOfV МЕ1 ш 9 §

*
По,ъииии 3 :4 :6 t S  п&\ ЮС- 6 3 3
$ .-№ 0 x 8 2 6 с  |\ 2 8 2 ,5 70 т
ю его гггс\\ / т е 17Q
// его 922о\ т е /70
За ’ НАПРАВЛЕН н о т  \МЕ1 ■/Ш9 f

!

Примечаний: ,**-

1. Материм конструкцию-сталь марки 
вкст -зкл.

& Сварку производить электродами 
типа э-Ч2 госттч-еа.

3. Толщина сварных швов 3-бмм.

Шюнны ЮС-25; ЮС-26
ТШ ЕИ
Лист Её  

39HS-03 32

https://zavodjbi.com/
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т р о и  н й  о д н у  ш т у к у  к а ж д о й  м я р к и

Мрркр
м
поз. Профиль

Длина
м м

/С-во В е с  з  к г ПРимеян-
НИРт М ORMOH

позиц. Всех Мзркь

fZ -Э /

f е г о /зчео / 246.9 247

64S

г е г о /зиго / 246.9 2 М
3 -еоохю 230 1 4.6 5

J L -290ХЮ 300 / 6.8 7 —

6 -/ЗОхв 260 42 2 ,5 /05
6 -250x8 2 6 0 2 Ц / 8
7 - з г о х ю 3 6 0 / 9 / 9 '
8 - /о о х ю 360 / 2.8 3
9 - 80X10 3 0 2 0 .5 /
/0 - 8 0 x 8 /8о 2 0 .9 2

Н -2 0 0 x 8 2 9 0 / 3 .7 Ч ‘
Вес 111 ного Н/Е7, W t 7

ПРИМЕЧАНИЯ 
i  Мртврирл конструкций- стль мзрки В/хт-Зкп.
2. СВПРКУ ПРОИЗВОДИТЬ 9/ВКТРОДЙМИ ТНПП 9~42

ГОСТ $461-60.
3 , Тал ц и н в сзррньтс ш вов Ь *б м м .

Q 1 7ч
п

11 1

Колоний ■ С с -5 {
1 чз/~ г
'ЪыпусК’ 2 
лист 3 / 

3349-03 35

https://zavodjbi.com/
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СЛЕС [ И<*>И С АЦ И Я СТАЛИ НА ОДНУ х'ГУЪ.? КР&СДДЙ ' "*2*. И

МЯРКВ а/а-'

ПОЗ, Профиль Длина
ГП!Г>

Кол-АО Зес з с■Г \ ь***гц£ 
Т---- *I ГИРРК̂\ НИРт н i S &

КС-33

_±
В

его 6730

L_
;_

,_

J23.0_ 
[23.8_ 
2,8

/ее г
его £1301 Ж  _

45

575

3 LS0X5 730
4 L50xS 930 В 3.3 7
5 L80X3 480 /8 /8 ЗВ

86 —ВООХЮ 490 / 77
7 -ВЧОх/О Ч9о / 9.В 9
8 -60*19 ЗВо 9 2.о JL_

99 -/80*10 зво В 4,5
дБ: няпляьле*нога тег мл 7 ¥

10 L50X5 710 2 2.7 5,0

Примечания •
/. Мйтврилл конструкций-  е ш ь  м я к *  а а г -х \
£. С&ЙРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛБКТРОДЯМи ГИПйЭ’Ф. 

ГОСТ 9461-60.
3  Тещ иня СЗЯРИЫХ ШВОВ Ь*$мнг,

/Соломин ПС-33
4i

Выпуск Z
____>Лист 33
9919-03 р

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стпи ни одни штуку каждой марки

Мвркр MW
поз. Профиль Длине

МН7
Ш-во Bsc 3 кг. Примечи-

ни?т М однойпозиц. Всех
5МЯРКИ

К С -3 4

/ еео 5930 в №к 21В

3 3 ¥

£ LSOxS чво /ч /'<? е5
3 LSOxS 73 О 12 2.3 и
Ч LSOxS 7ВО 2 3,0 6
5 -!80*10 ЗВО 2 4.5 9
6 -2Ч0ХЮ Ч9о / 9.Д 9
7 •РЧОхю Чбо е 8.7 П
в -вОх/0 32о 4 2.0 в
и L50 х 5 7/0 г 27 5Н

Вес няпл/ 8 лен*W л? г?егя пляЗ

К С -3 5

№ К 5-гв.йПО А'-34 чв

чое

£ L 50х£ 480 Во (,8 38
3 LSOxS 730 16 £8 50
9 его 7030 2 129, Чi 299
/0 LSOXS 6SO £ 5
Bet 1_±

А ноге- Н1Б\~fw.Я Ч

_______1 :
ПРИМЕЧАНИЯ:

1. МйТЕйияд кснетщий-сгш мтъи шсскаю.
2. С&вРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЗЛЕКГРОДЙМИ тип* 

Э-Ч£ ГОСТ 9467-60.
3. Толщинй с&нрных швов h*6wM.

Т К
I966

Колонны К С -З Ч ; С С -3 5

143!-£
Выпуск- 2
Лист 34

m$-Qi 38

https://zavodjbi.com/
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iCC-36; &С-37

39

СПЕЦИФИ/СЙЦИЯ СТИЛИ НЙ ОДНИ U/THtcy КЙЖДО/̂  «7ЙЙКИ

Мяркя
ш
№. Профиль Длинр

мм
кол-во Вес в кс
т Н ОДГТ0ЙПОЭИЦ. Всех М/рки

1 С2о 6530 / /37/ /57

2 его 8530 / /Я / /57
в L50X.S 730 гг 2,8 $2
н L50KS 760 г 3,0 6
с L50XS 480 гч / 8 чз

КС-36 6 -  гоохю 490 / 7.1 8 t

7 -гчох/о 490 / 9.2 9 469
8 -80х10 320 'i 2.0 В
9 -/80x10 зго г Ч.З 9
15 LSD л5 7/0 г 2.7 sy

Вес няпл Я8ЛВН iOrO гн ТЯАЛЯ 5
По.1НЦИИ 6т9рЛ{ ' КС- /о 39
3 Loots 730 ЗО 2,8 84
S LSOxS 480 26 /.8 so

КС-37 ю его №30 / /9а г /90 567
// его юно / 190. Z /90
/2 L50K5 650 г 25 S
&£ '  няплявлвнчего /г/Е!8</УЯ 6

ПриМЕЧЙНИЯ:
< ПТртериял конструкций-стяль 

М8РКИ ВКСГ-Зк/7.
2. СвйР/ОУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛ&О7Р0ДРМИ 

ТИПЙ Э -Ч 2  Г О С Т  9 4 6 7-6 0 .
Л Тощими СВЯРИЫХ швов h* 6мм.

Т К
196 <Ь

lw - г
Колонны KC-36iKC-37 Вып&с 2

Лист 35
2999-03 39

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



t~ ■

41

Спецификация стали на одни штук/  каждой марки

Марка НИ
поз. Профиль Длина

мм
Кол-во Зое в  К Г . ПРимаяа- 

пИрТ н О Д Н О Й

поз. Всех Мйрки

№-38

/ его 7720 / N1.9 /42

402

2 С2о 3240 / 39,7 60
3 С2о ЧПо / 86,8 87
4 -150x8 210 2 2.0 у
5 -ечохю 240 ! ч.ь 5
6 -/20X8 2/0 8 /,6 /3
7 -иохю 220 / /,6 2
8 —(8OttO 240 / 3,4 3
3 -240ХЮ ЗЧО / 9,4 6
10 -еоох/о 340 / 5,3 S
ff 450X8 ЗЮ /4 3.0 42
12 -зоох/о 3/0 2 7,3 /5
Ф -360X10 370 / Ю.4 /О
14 -80хю во 2 0,3 /
13 -КОХЮ 3SO / 2.6 3
&BZ наплавлвного метълл,? 4

ПйимЕчания:
1. Материал конструкций-сталь марки ЗКСГ-Зкл.
2. Сварку производить электродами типа Э-42гост9467-60.
3. Тол и/ииа сварных швов 3=6мм.
4 Линии разрезов И;2-2;ЗгЗи Ч-Ч смотрите на листе зб

т к(966 Колонна КС-33 '/продолжение/

143/-S__
ЪЫК/ск- £
Лист 57

9949-03 4/

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стили ни одну штуки каждой парки

МРРКА ИИ
поз Профиль Длина

мм
Кол-во Вес в кг. Примбчй-

мнет н О Д Н О Йпоз. Всех Мйрки

КС-39

!

1 его 8920 1 163.3 /64

477

2 его 1 67,0 67
3 С2о 552Q ( ке -

ч -2Ю*8 250 2 З.з 7
5 -гчохю ечо ( 4,6 5
6 -150x8... г/о to 2,0 ?0
7 -160x10 220 ( 2,6 5

JU -130x10 24Q / 3,4 3
Л L- -240*10 390 1 7 .4 7

JSLh -200*10 39о 1 6,/ 6
11 -150x8 360 16 3.4 55
12 -300*10 J60 2 8,9 /7
13 -360*10 чео / П.9 /2

J9U -ЯОхЮ 80 2 0<5 /
15 -100 НО 380 / &д 3
Вес НРПЛРВЛЕННого 1ШГ6 ГКЛР 3

•>

кс-чо

Поз. Z;4~IOi 12+1.у по КС-39 151

S57i f -150x8 3 6 0 ? ( > з ,  ч 66
( 6 С 2 0 10120 / т е 186
17 его .£ 7 2 0 1 123,6 /2 4
Вес. 1 IОГО А е т ТЛЯ S

Т К
1966

/Солонцы К£-39;КС-Ч0 '/.продолжение!
143!-г  
Выпуск, г

Льсг 3 9
9349-03 43

https://zavodjbi.com/
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j СПВЦИФИЪПЦИЯ СТВЛН HR ЩН9 Ш79Л& ЬЙЖфЖ МЙРЛИ

Мярхя
м
поз. Профиль

Длим
MM

/СО/1-80 Вес з zr Примечз-
ЧНЯT H ОДНОЙПОЗии. всех Мйркм

КС-Ч/

/ Срез /0/30 / m e | т

S66

г Г9П -J6&L / 67.9 66
$ его 6730 t /гз.а /24
Ц -гиохю ..gag- / S 3 6
5 -ZSOrt 26CL- в ¥>/ 8
6 ~/S0x8 . _ гео 0 г з 25
7 -200КЮ чю / 64 6
8 ' -290хЮ 690 t /47 76
9 LSOxS 680 /г г.б 3/
Ю L 110x70x8 680- e 7,t/ /5
// LSOxS _ ЮЧО /г 39 47
% LSOxS ///o г че 8
18 -/SOx/O 360 / че ¥
/4 -60xto 60 2 аз /
ф -200x/0 660 / /0*9 //
/6 -/80X/O 290 / ч/ Ч

ь& ЮГО /Т£7?w?/• ф

ко-ve

Псе: Отв: Ю;/Зт '6 no КС -У/1 96

639

9 LSOXS 680 /6 г.б чг
/7 его //930 / 2/9.3 г/9
/8 его 3990 f 73,4 79
/9 его 8930 / /S/.5 /S3
го LSOXS юго. /6 3.9 66
гг LSOXS , /ООО г 3-6 6
Зг - HfifMSBJteAного MBTfiOт 7

т к1966
ZV 3/-Z

• Колонны К С -Ч /;К С -42/.прсяалэсгнив'/
вы луас. 2 Л

(Ли с т  4 /
9343-05 45

https://zavodjbi.com/
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ ИА ОДНУ ШТУКУ КАЖДОЙ МАРКИ

МйРКР
Jff 1

Проф и ль
поз

Длння
мм

Кол-во Вес. s  ст. ПРИМЕЧЕ-
мирг И ОДНОЙ

позиц. Вс е х MRfKP

КС-43

f  ! С 20 /3730 / 252. я 252

749

г  ; е г о ____ 399о / 734 73
з  > е г о ____ Ю030 / /844 №
4 -2И0ХЮ 29о / S .5 G
5 -2 5 0 x 8 26с 4J в ___
G -/so x  а 260 ю -_£5, 25
7 -& Ю * ю т о / G.4 6

J L a -230*  ю 690 / -15*7 /6
-3 —1__1-20*5__ л а в ., . JZL L2 .6 52

to 1.110*70*8 ■Jfiflg... J L Л И /5
// __LSO*S ю го ео 8 8 76

-J L . LSOXS ЮЗО г 3.9 8
J9L- —H'fSOx tO 360 / 4 2 V

/4 -бок/О 6 0 г аз /
t s -1ЙО*Ю 290 / 4U V
tG -Воохю 690 / LIQ9 //

Вес % 1 'ОГО М STA*ЛР В

ПРИМЕЧАНИЯ:
~ P /£̂  §■ * Мйтеривл яонягрукций-стль /онрки Всст-Зяп.позиции 2

JU L

2. C6RPW производить ЭЛЕЫРОДПНГИ типе Э-Ч2 
ГОСТ 9Ч6Т-бо.

3. Линии кр/ЗРЕЭОв Н ; 2-2;3-3 и Ч-Чспогрите , 
ИВ листе 42.

4 Толщини еввриых швов h*Srm.
т и

J.43/-B
Колонии КС-ЧЗ/ПРОДОЛЖЕНИЕ) &ЫП9СК. 2

1966 Лист U3
9943-03 47
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т и л и  н а  о д н и  ш т у м  к а ж д о й  м а р к и

Мгтл У//
поз. Профиль

Длина
м м

/сол-во Вес в кг. Примем
ният н Ш1ой \ поз. Всех. МЯРКН

кочч

1 С20 згго / М А\ по
2 _£Й2___ Ч7ЧО 1 97.6 67

Л - его 4720 / 86,9 87

468

ч -гчеыю 300 / 5.7 S
5 -еоокю_ 240 1 3.Q Н
0 ею м /.6 22
7 -110кЮ 220 / /,$ 2

_£_ -/80*ю гчо / 3,4 3
JL1 — 24ОхЮ 340 / 6,4 6
fo -ЯООхЮ ЗЧо ( 5,3 5 —

JL. -/50x8_ -3/0 N 3,0 42
/г -ЗООхю З/о 2 7,3 /5

-36СЫЮ 370 / /0,4 /О
н -вОхю во 2 0,5 /

J5-, -/О0ХЮ 380 / 8.8 3
3d 1I1

<ИОГО МБАЛ'Я 5

КС-45

По- • Зт5; 7т/5 по кс -к /84

544

j l S -120x8 2/0 во /6 32
его 1Ш 0 / 80Я.Й 203

J3L его 6540 / /20.3 /ро
ш

|i

ЧОГО ляг 8 $

ТК l 4 3 h g

/Солонны КС-ЧЧ;КС-45 '/продолж ение ' /
ВШХХ. S

1966 Лист 4$
3949-03 49 :

https://zavodjbi.com/
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J ^ L

СПЕЦИФИЮРЦИЯ СТРАН HP ОДНУ штуку ЬРЖДОЖ МРРЮИ

Мпрм

КС-46

КС-48

ПХТ 9467-60.
Д ТОАЩИИЙ СВРРНЫОС ШВОВ П*6мм.
4. Линии РРВРЕЗОВ f-f; 2-2; 3-3 и  4 -4  СМОГИТЕ

HP АИСТЕ Чб

тк1966

ыЛ „___ _ ДЛИНА
мм

КОЛ‘30 Вес в кт. Примет-
НИЛпев. ПГи'Г'ГЬПО Г н ОДНО»позиц. Всех МАРКИ

( С20 /0420 / tfl 7 /92
г 020 5/40 / Ш $5
3 С20 5520 / /О/,6 /02
н -#/ОхЙ 250 / 3.6 4
5 -2опхЮ гчо / 3.8 ч
6 ~/5о*В ею Ц 2,0 _ 2$
7 -РО/Ю 22а / 2,Ь 3
8 -/8охю 240 / ЗМ 3
9 -240X10 39о / 7,4 7
10 -2оохю 390 / 61 6 537
11 -/50хй 360 16 3.4 S3
g - зоох/о 36о 2 8.5 /7
гз -ЗбОКЮ 420 / 11.9 /г
14 —Вох/О 80 Z Q5 /
15 -/оохю 380 / Д8 3
За ' НРПАРВЛЕНЧОГО аmmШ S

Роз : 2. 4-г/0; /2 *,5 ПО КС- 46 (83
ff ~/50хв 360 & з,ч &В
16 С2о /1620 / 2/3.8 2/4
/7 о го 6720 ( /23.6 /24 S35
З а

1I /ОГО АЕГ/ МР б

Колонны  К С -4 6 ;К С -4 8  '/прод ол ж ен и е?.
Ш?ок£-
Аист 41

$$48-03 S f

https://zavodjbi.com/
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/1
9

6
6

П
 1Г

и - и
i  Мятериял сонсгрукциА-стпь мярки 8ксг-3к<г
2. СбЯРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ГИПЯ 9- У2

ГОСТ 9461-60.
3. Толщин я святых шве» П=6мм.
4. Линии кяврезов M;2-Z;3-3uV-4

СМОТРИТЕ НЯ ЛИСТЕ 46

55

Спецификецид стрнли не один штуки кйждоА м еры *

МйРВЯ У/
поз.

Профиль Длине
м м

/Can-во Вве 5 ЮГ. Примет-
мнят н ОДНОЙпозиц. Всех М8РЮИ

КС-47

/ С 20 /ггео / № 8 225

$20

г о г о 6940 /, /21.1 /28
в е го 5520 / /о/. В /02 ----- -
ч -8 (0x8 2 5 0 / 3,8 Ч
5 ~ гоо*ю -ЯР / з.е 4

- /5 0 X 8 2Ю Во 2 ,0 40
7 - /б о х /о гоо / 2,8 3
8 -180X10 - гчо J.ц 3 ,4 3

-2Ч0ХЮ .3 2 .0 .„ / 7,4 7
/0 - г о о х ю 39 0 / 6./ 6
// -150X8 360 /£ 94 5 5
/2 -в д о х /о 360 £ 8 (5 /7
/3 -ЗбОХЮ Ч2о / //9 /е

JL. -8охЮ 2 0 ,5 /
/3 -ЮОХ/О 390 / 2,6 3
16 -9 0 X 8 /Во у /О ч'
B>EL

1§

чого / 1578 олп 6

КС-49

/ц \ 2:Ч-г/0: /2т/’ по КС- 47 226
674/( -150X8 ___ 360 2о з ч 68

/7 его /3420 / 246.9 247
/8 его 6720- / /25,6 /24
Вес I 1 1ОНО Mi~т%щ 7

т к
IQ66

I43/-Z
Юолоннь/ , КС-47/кС-49У, продолжение'/. Зя/пзею В

Лист 49 \
m s-оз S3

https://zavodjbi.com/
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ПРИМВ4ПНИЯ:
t  М атериал констн/кц нА-сг/м ь марки д/осг-Зсп.

В. СВАРКИ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПИ
гост$че7-бо>

3 . Л и н и и  разрезов <Н ;& ‘ 2 ;3 -З и  Ц -Ц с м о т г т е

ИР ЛИСТЕ 50.
% Толщина сварных швов fa  6 мм.

&ЩИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ОДНИ ШТУКИ КАЖДОЙ МАРКИ

M/mrn УУ
поз. Профиль Длит

мт
Доп-во &EC 3 КГ. Примера*

НИРТ н ОДНОЙпозш. Всех МАРКИ

КЯ-30

i его надо / г/38 г/ч

бге

£
3

его 5/90 ( 95.S 96
___ggg -6.130 / /836 /24

И __ _________ -Й90 ( 4.6 5
-£50x8 В9п / 0,6 5 —
~/50*8 вес? N В. 5 35

_Z_ - 900X10 ч/о 1 6.4 €
а —j=£9Q№... 890 / /57 /6

L50k5 600 /г 8.6 31
ю L//Ox 70X8 €80 12 7.4 /5

J L ___ (JQ*9 , /040 /г 39 47
J L ___ t-SOxS \ ///О £ 42 8
J3L —/50хЮ 39? / 48 н

- 60X/0 €<? i 03 /
JLi -гоохю €90 ( /0.9 //
Тб __ - 160x10 890 / Ч/ 4

Ве1..направлена,ОГО АfETAШ 6

GC-SI

Поз* 3+5; 7r/5 ПО АХ'-5С 277
JL^ __ г/50*8 £€о во 2,5 50
J jL CEO /ЗЧЗа / 246.9 247 7/0
J L . ___ его 6990 ( /28.6 /29

Вв - НИПЛяалеАЧОГ0 А?£, я 7

т м1966 Колонны KG'50; КС-51 Хп/одолжение’/.
l a s t s .st/ыж г
Лист 5 t

Ь949-05 SS

https://zavodjbi.com/
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57

\  Отвертке а 
ш/мее Jtfr7

М/ш

ВС-6&

У-У

Примечания--
I  Материал конструкций~emnt марки Зкс:-3а>. 
2. Серрсу производить м ектро дам и  тнтэ-ие 

ГОСТ 9467-60. .
А Линии разрезов Н /;2 -2 ;3 -3  и  Ч -Ч см&грите 

на  - ж т е  S2.

Ч Толщина сварных, швов А* бмм.

КС-53

ш \  л___ Р/ЛИНЙ Кол-во ВВС б гг. ПРИПЕ48-

Г№ j
/ iruw w /o

пап г /1 одной ! 
пдзиц. Всех М/№Н ПИЯ

/  j[ е г о /3430 / 246,9 247
2  1i его 5Ч9о / Ю/.о /о/

Т ! е г о 8230 / /5 /2 /5/ ,
tf -го о х ю 290 / 4 .6 5
5 -2 5 0 X 8 290 / 4.6 5  J

6 -/50x8 260 *6 2 .5 40
7 -200*  Ю ' 4 /0 / 6 4 6
9 -2 9 0 Х /0 690 ( /5 .7 /6
9 L50XS 68о *6 2 .6 4 $
Р L//0x70x8 68 0 2 7 4 /5 7 1 4
fi L50XS /020 /$ 3 .8 9/
% , LSOXS .. /ООО г 3 8 9
Я  \j -150ХЮ 360 / . 4 .2 4

Ж | - 60X10 6о г М 3 /
J 5 L  -го о х /о 690 / /0 9 / /
J S  1 -180ХЮ 290 / 4/ Y

}
Вес HfinsmBifiSHH ОГО А 1ЕГ/ /М / 7

:- Зт З:7*/6  п ? /X- 52 3 2 #
JLj -/50X 8 2 6 о ее 2 5 5 5
/7 его /5230 / 280.0 280 $06

__сео 7290 / /34./ /34
Зе\ |I

УЯОЛО АЦ Т ф \ля ъ
__3_______

Т К
1966

Шонны
\ 1431-г

КС-52; КС-53 '/продолжение'/. , .
___________ _____ 1 Лист 53 1

9949-03 5 7

https://zavodjbi.com/
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ст ш  HR ОДНУ ШТУ/С& /СЙЖДоЖ МЯРКМ

Мвркй
//У
пог. Профиль

Длине
мт

Кап-во Вес,'■ В гг. 1 ОРимечй-
г И одно#поз. ВСЕЯ\МЯР&\ НИР

Г сео 9260 2 /70.2 64с
г Lt 10x70* 8 680. $ 7,4 /6
3 1-50x5 680 2Q 2,6 32

КС-54 9 L50xs Ю2о 60 3.0 76 493
5 450x10 36с р

£ 42 4
6 -50x10 60 е аз /

BscЛВПЛЙВЛЕН/ОГО т§1ПЛИ,я f

Отверстие в 
u / М б е  Ы » 2 Т ~

П е ч у е щ т
/М нтериял юнстртриД-егпль

§Г МВРюи ВЮ27- За7.

Р> Сверку производить ьпе&гродв-
МИ ТИПЕ Э-42 ГОСТ 9467-6С.

2 )  Л Толщине сзпрнь/се швов h*6/nm.

IdL

Комнин КС-54
}  ¥з/~е
Выпуск в
(Лист 5 4 

9949-03 SS

https://zavodjbi.com/
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н я  о д н у  ш т уки  к а ж д о й  м а р к и

! Пр о ф и л ь
Олимп
ММ

Кол-ао Вес в кг Примечп-
нияпов.\ г И

11I
t Зс£СС мелки

1 его 5ЧЮ / 100,6 /0 /
г его 4690 / 863 89
3 его /по / 2 / S 22
7 -глох/о 340 / 6.4 6__
5 -2 5 0 x 8 3 /0 2 4 9 ю
6 -/5 0 X 8 3/0 /г 2 .9 3 5
7 LBOxS /400 г 5,3 / /
$ -/80х /0 3 4 0 ( 4 8 5 3 5 /
9 -39ОХ/0 940 ( 28,9 2 9
ю -200X10 9 4 0 ! Н 8 /5
/ / -200X 10 6/0 / 9,5 ю
/9 -  8 0  ХЮ 330 4 2 ,0 9
/3 -/8 0 Х /0 зео г 4.5 9

з а 1 I ого М£7 ? 9

Примечания-.
1. Материал КОНСТРУКЦИЙ- СГ/МЬ /ЧАРКИ

ВКСТ-Эвп.
е. Св а рку  производить электродами 

ТИПА э-че ГОСТ9407-60.
3. Толщина сварны х швов А‘ 6ррм.

КС- 56
тк
1966

1ж -г
Колония козе выпуск г

Лист 37
3349-03 6 i

https://zavodjbi.com/
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Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  одни ш туки каж дой м а р к и

\  с(*п*

£ ^ L

Марка
м
поз. Профиль

Длина

мм
Кол-во Вес в кг Примечи-

НИРт н ОДНОЙ
юзиц. Всех МАРКИ

М

/ 175x6 5600 г зев 77

м
2 —/70x8 /Во 2 8 0 ч
3 -6 0 *8 /60 ч as г

Be 2 НАПЛАВЛЕН/НОРО ме\ ‘АЛ/ А 1

Р -3

ч L9Qx56ak 588о г Ч?./ 80
5 L50*S 460 /Ч /,7 гч

НО6 L 30*5 ЧЧо / / 7 2
7 -SOK8 $80 г /.6 3
В&- ! НАПЛАВЛЕ/ ного Mi ‘ТА 7ЛА t

Jtoo_ Примечания*
t  МАТЕРИАЛ КОНСТРУКЦИЙ-СТАЛЬ 

МАРКИ ЬКСТ-Зкп.

Z Сварку производить электродами 
ТИПА 9-42 ГОСТ 9467-60.

Л Толщина сварных- швов А*бмм.
Ц Де та л и  крепления распорок смотрите 

лист 87 выпуска о.

т к
1966' Ряапор&и Р~4; Р-$

iw -e .
выпуск, г
Аист 59

Ш9-05 £3
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i «t

Ст /иФ исяция стяли hr одну штук.у  спяща* моры

Мтт УУ
поз. Профиль

Длиня
мм

Ш-Во Вес в юг. Примеця-
нияг н одной

\РОЭИШкВсех Мяркн

р-е

1 L 30x56x6 m o в 40,! 30
е L50X5 вер ю ее

I/O
3 LEPx5 680 / е.б 3

Вес. I Iyprv ME'tял 7Я /

Р-Ч

{ L 90x56x6 m o В уа/ 80

//3
ч LSOxS Ю$0 6 ч / е з
5 LSOxS__ tP7C / 40 ч
Вес I 1чего ME 7ЧЛоУЯ /

ПРИМ5ЧЙНЮ:
{ МПТЕРИРЛ КОНСТРУКЦИЙ- СТИЛЬ Р7ЯРКИ 3/ССГ~ЗКЛ,
£ СВЕРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДЯР7И тиля Э-ЧЕ.
3. Толщиня свярнысс швов Ь- 6 мм.
4. Детали крепления ряслорок смотрите лист 37 

ВЫПУСКИ о.

тк1966 Р вспорси P-Д и  Р-Ч
IJBtSL...Вытек, е  
Лист ВО

3349-03 S4
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V-
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Hi

3*
T
4 i*45c !
~u
JN-

£

5-2 3 - 3
i  тьсо №  TS f

£S
СпЕЦИСРМКЛЦиЭ СТАЛИ НА ОДНУ ШТУ/СУ /САЭ/СДОи МАРКИ

Марка
ммлез Просри Л 6 ДЛИНАми

fC-Bo Вес в к г Приме**-
Т н ОДНОЙ

НОВ. Всех Марту?

те
jL
л . .JL.
Л_..
6

2ч
-<20*в

-1/5*tO
" -6 5 * в .

: S0*8

ffVO 
950 
230_  
900 
900

_ / _/_У
1
1

— 30,0
17

30
2

3>
2
f/

93
——

0,8 
3~ 6 “
1,6
A t6S ч

Вес наплавленного металла

T9
J L .
Ж ./3

С/9________ _____

~/оо«/о 
L 75x6

ffOO
soo_
/30

&
А.
ч

QS 
$ 9 "  

12

27
J 2

и
.....7

45
—

Вес наплавленного  металла

по

Познани мм /.2.3У ПО
L..У

11...
_Ч~8
00

38
53
/

47 —  -  -

7 -/3 0 *  в 900
в -3 0 *8 /90

Вес наплавленного металла

77/
Позиции мм /2.3. Ч по Т8

S
93?

—

9 -9 0 *8 900 /
to -50 *6 90 9 _аз_ /

Вес наплавленного металла /

Примечания
f. Все швы i  швв 6  мм
2.Сварные соединения выполните Электронами Э-ч&ПО ГОСТ 3967-60
В,Материал тянетрикцин - стиле марки ВКстЗ кл 
ч Элементы 79 ,Тto, Tti прмменя/отся с Ж Д колонне ми 
5. Положение поз. !3 определяется проектной оргйнизо- 

ЦИЕИ-

T K I
1. HBf't

Элементы крепления тб±тп Выпуск 2
'9661 Лист в г \

3349-0} SS
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МгА
 > 

0A
7??

!sS
>6 

/96
6Ж

a,-ol

£'?&к/*ф/*/99г4т от/?// /&? сэ&гу&угуАу Мф/»>5 /ч&я/г*
/V//
поз.

f?p&ftw6 (Z/7H-
m

Az?/rw 3/ECj з /кг /?Wr#/H9*-
8/р?....Т. 8 Скг/#ятз. Bazz:Ч*чЬ

Т/2
1 С/6 /898 8 /83 37

/ее
е С/6 /997 £ 8/.3 4з *
3 £73*6 /80 9 0.8 3
7 8 75XG 800 6 /7 7
5 -/20X8 580 8 3.9 3/

&V М 9/7/?/?хЗ#^/Г/*0П ? Л/еТ/?/?/?/? /
в 480x8 580 /0 39 39
/ С/6 /<298 8 /8.7 37

тй 6 с/6 8697 8 383 77 /61
3 *75x6 20 7 0.8 3
4 *75X6 800 6 /3 7

/09/?/>/?£tf&Wtt>rZ> А*£7Я/0/2/3 8
Ртлг£У/9//Ш:

/.ScdT <̂/<SS/ ka//*- £/**/X-
саядм е/гня 0б/гк>/?/е?7б s^ A /fo o**// T///V* 3~78  

г?о rvor 9Y67- 60.
В. /У/тт̂ г/у/?// /eAfi&pyfajffH-cr/f/fc лторАн ЗА’стг.ЗАп.
4 Zh/?ac?beff/-f& /203. 4  0/7Ж£2&?*£715*Г /?/0*Аг/у<?А О0ГХ/У//Э<Я- 
2£//&Н,

В. /%SR9̂ r <ъмс£ /*а. 3  '?'в0млзад*7б /**/̂ /Vj79S9ftr.

T f i
z .w -e

S/1&H&чю А/**Г>//£//Н/Г 7У8; Т/7 £>6//?усА8
i?66‘ 8нот 63

9942-03 67
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68

~С П £ Ц У Ф П Г С П Ц И # ~  Н П  О Д Н У  Ш Т У К #  / С Л Ж Д О Й  М Я Р Л Л

Меркл № . П р о ф и л е Д л и н а

х Колин. & Е С  6  К Г

Приме/»-
нивZ

1-----
и. Оцнон

нов. Веек Мирки

Т/5

( Е!4 4 0 9 0 а SO.S кн

/53
£ * -120*8 9 2 0 / 0 зв 32,
& -130*8 9 7 0 & S 6 //
4 -/60*10 Ч Т О / S 3 6

6 L75X6 2 0 0 6 /ч /
ЗЕС не ПЛ А В Л Е Н Н О Г О  М Е Т А Л Л А  &

Т/6

Позиции М*2А* но т/s 43
1605 С / 4 4 5 3 0 в S9.0 /08

6 L i s t  6 2 0 0 6 /ч 1
E E C  Н А П Л А В Л Е Н Н О Г О  М Е Т А Л Л Е  2

Примечаний

/. Зое шш kш& *6т
2 .  С З Я Р Н Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Й  В Ы П О Л Н И Т Е  Э Л Е К Т Р О Д А М И  

Т И П Е  Э ~ Ч В  П О  Г О О Т  9 4 6 7 - 6 0  

d М А Т Е Р И А Л  К О Н С Т Р У К Ц И Й -  стиле меркл ВПСтЗкл 
ч П.оложше /703 6 опрщел/шея л pot к гнои 

орган из//цней

т к СТОИКИ T'Sj Т/6
х  узла

В ы п у с к ,  2

1966 Л и с т

$949-03 S8
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пи
ск
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А
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'3
66

г. 
П

eie
sL

ОпециФиющиа HP о д н у  UITdtOU КЛЭ/СЦОИ MRPfUf 6 5

Мпркя №
ПОЗ. Профиле Ялинп

Копии. З ес, к г Примем-
ииет н одной

поз. всех Мерки

Т/в

1 "TRETS 7WT7V
С/4 5/90 2 63J Ив

/92
---- -

£ -120*6 420 /б 43 за
3 -/9 0 *8 что 2 5,6 1/
4 -/60*/О что / 5,8 6

—

7 ~/С0*6 4Z0 а 3,4. б
&ЕС HF/ПЛЯ ЕЛЕЙНОГО МЕТРЛЛР г

ПОЗИЦИИ /^ 2  3,4. поТ/6 55

m 5 с/у 5430 г 67,5 /35 ! №1
В L1SX6 гво б 1.2 7 ;I

Sec няплр&ленного МЕГНЛЛН 2
позиции № 8,3, У ПО т/в 55::'

тео 6 с/у 6090 г I 75,0 /50 t N
S L 75 кВ /30 6 1 1 2 7

Вес ирплявланного МЕТРЛЛР 2

Примечрни®
/ Все швы А.шь = в мм
З.Свпрные соепинени9 выполните Злеюгроцрми типе Э-Ч2,по гост 9467-60.
З.М р т е р и я л  (оонегр&кции - ст иле m r p c h  6 ftc r . З к л  
У. Попоокениъ поз. 8 определи e tc# проектной оргянизяцией

т к
TW -2 .........

Стояки т/в, т/д, тго Выпуск. 5/
1966 Лист 66

3242-03 S3
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С п е ц и ф и к а ц и я  н а  о д н у  ш т у к у  к а ж д о й  м а р к и  7с 5

Ма р к а
0под. Прсрриж Д л и н а

/болич. З е с ,  к г

П р и м е ч и -НИРт н о д н о й '
п о з .

З С Е Х М а р к и

T2i

1 ties Т22
5 6 9 0 2 7 0 , 0 $о

2/1
2 - 1 2 0 * 8 чго /е 42 3 3

3 - / 9 0 * 8 9 7 0 г 5,6 11
Ч -160'Ю 9 7 0 / 5,9 6
7 ~/ао*& 420 ч 3*2 12

dec н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а г

тгг.

П О З И Ц И И  № 2 , 3 , 9  n o  T 2 i 6SL ш5 с/4 5930 В 73.9 m
В L75 *6 1 8 0 6 I.Z 7

В Е С  Н А П Л А В Л Е Н Н О Г О  М Е Г А  Л  Л Я г

тез

П О З И Ц И И  A T S  2,3,4 П О  Т2{ 6SL
г з6 С / 4 6 S 9 0 & 8 /  0 /62

6 L75*6 / 8 0 6 / 2 7
З е с  н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а г

ПРИМЕЧАНИЯ:
f. 5 СЕ ШВЫ Ь,шв.а6мм
£. СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ ЗЫПОЛНО Тб ЭЛЕКТРОД ИМИ ТИПА Э'92 

пЪ ГОСТ 3467-60.
3. Материал конструкции - сталь марки ЗНстЗ/сл
Ч- Положение, роз, 6 on ре дел ветер проектной оргиннзпцнек

т к Стойкп те/, тег, те&
1 W-B 
Выпуск 2

__________  Лист €6
3343-02 70

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Ля
тп

 в
ып

тс
й 

/зв
бг.

 {[

1

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



\ГУ
Х>.

 ГР
УП

ПЫ
 I /

 /М
Н7

Гт
73

Опецификйция агяди ня одну шгза/ кяждоЖ марки
Шркй М

ПОЗ.
Профиль Длим

mm
Кол-во Вес в кг. Примечи-

низт н ОДНОЙпоэиц. Всея МИРЫ

тз/

/ L (00*8 500 2 6/ /2

/7/

2 -480*30 500 2 565 /(3
3 -зоо* (о 650 / /5,3 '5
4 -100*10 4/0 4 32 /3
5 -  /00X/о 200 2 /,6 3
6 — (00x8 400 4 2,5 /0
0В 1

/НОГО ME ТТЛ/в 2
3 L75*6 чоо 1 2.8 3

Т/7

Па,мции 12Л± г по тз/ /4/

/7/
7 -3 0 0 Х Ю 800 / /$.9 /9
В - (00x8 360 4 &3 9
з& 1 !'ОТО р 'ЕГ/л/м 2

ПйИМЕЧЙНИЯ:
( Мртериял конструкций-апль мирки вмсг-зкп.

Z СВРРКН ПРОИЗВОДИТЬ 9ЛЕКТРОДРМИ типи Э -42  
ПОСТ 9467-60.

3, Т0ЩИНР1 СЗЙРИЫХ ШВОВ 0* 6 ММ.
Ч- Порож ние поз. 9  определяется проектной оргя- 

низяцией-

777

Т К
I966

143!-2.
""

ЭЛЕМЕНТЬ/ КРЕПЛЕНИЙ Tf%T3f
&Ь/П5СК 2
Лист 69

9909-03 73 ,j
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лр
тр

 -
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ги
ск

и 
С/А

ГТ
ТТ

&Л
'О 

' w
r.

\:

Ш М

Примечрнмь
ШСТРУКЦИ/f ~ СГЯЛ6 MRPKA Bkcr Зкл.. „ 8ЫП0ЛН9Т6 ЭЛЕКТрОЪнм/1 тнпн ЭУ2 по гост 39€7-еоа. осе С&ЯРНЫЕ ШВЫ, КРОМЕ ОГОВОРЕННЫХ ВЫПОЛНИТЕ 

4.3 МС~2<3 И МС-30 60АТЫ Ф 40ММ ПРОПУСКАТЬ /САК ПОКА'
я а  и л и л исотрг*е*е л и к л  и го е *  пппиА Н И Н  m ^P D fV rH Q  d> 4 4

в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ШИРИНЫ ВЕРХНЕГО ПОЯСА СТРОИТЕЛЬ­
НОЙ конструкции. Указания Об этом аоахсны соаер- 
Фаться б КОНКРЕТНОМ проекте.

т о
1 </3/-&

Соединитер6ные элементы МС-2Э+ МС-52. Вышел 2
1966 Лист 7J

m s-0 3  77
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СПЕЦИФИКАЦИЙ СТИЛИ НИ

, ш Сечение UtihhpТЬл-зс Вес, кг Приме-
ЭЛЕН поз, Профиле мм ШТУК. Пози­ции &СЕХ Мирки ЧИНИЕ

i МСН 1 1 l <SS*8 60 / / / /

МС'В г L 25 *60 *8 60 / ( / /

мс-з 3 - 60*6 780 / 2 2 г

MCA ч • Ф8И1 250 1 л / /
5 L (00*63*8 300 1 3 3

МС-5 6 L /25*00*6 450 1 6 ' б 9

МС-6 \
5 .L (00*63*8 300 ■ { 3 3 /4,Т | L /(5*60 *6 700 / 9 9г J
з _1 i/00"63'8 Зоо / 3 3

j МС-1 е ; L&s'eo'B 800 /0 Ю i /3
\

т-в
9 1 (60400*3 60 у 1 1

1

мс-з Ж .. L 800*115*® 60 / 2 2 а

//_ -200*8 20С ( 2 2

мс-ю IB • Ф/4А1 /30 а 1 / 5
б - 200*8 200 1 2 2

мс-п /ч • Ф25АТ 600 1 2 2 2
(5 L 90'56*6 420 / Ч Ч

Мс-/2 У
(6 L 75*50*8 Зоо f 2 2
17 1 /25*80*8 ТОО 1 9 9 11

одну ШТУКУ каждой мирка 7S

Мирки
ЭЛЕМ.

м
ПОЗ.

Сечение
Профиле

Цлин% 
мм .

Опт-ас
ШТУК

Вес, кг Приме-
ЧИННЕпози­ции Всех Мирки

18014
f€ (.75*50*8 ЗОО 1 2 2
18 1/25*60*6 /зго 1 /6 16 (в

MC-/S /9 •pes/tz его 1 5 /Гц/ JT0

/8016

20 -120*8 550 В 4 8
258/ -120*/0 500 а 5 9

22, -/60'8 260 / 3 3
23 -120*10 260 в 2 5 .

МОИ
24 -120*8 750 1 6 6 1025 С/00*63*8 460 1 4 Ч

мене .5 С.Ю0*6Ь*В 300 1 3 3 3

МС~!9
25 1100*63*6 </60 1 4 ч

1026 -/го *8 790 / 6 6

мс-го 2S L 100*63*6 460 1 4 4 /г
г? -(20*8 830 / 6 6

мог/

28 -Ю0*8 600 / Ч Ч
/5геи -100*6 боо / ч Ч

29 1/00*8 550 1 7 7
с гялкбн, Н Щ*чш30 болт d= 20 80 а / / '

Примечание

ПР$40АЖ£НИЕ ОПЕДИфиЮЩИИ СМОТРИТЕ НИ АИСТЕ 7б

т к
>966

Спецификаций стили ни соедините л6ные 
ЭЛЕМЕНТЫ /ИС-/+ А/С'2/

TtihSL
Выпуск 2
Лист 79

ЗЗШ З 78
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СлЕциФи/сяциа сгУ$ЬЛм&£$ие >. мжцди' терм
~г-Э

Миры?
Элеи-

У*
'поз

1
Сечение
ПРОФИЛЕ

Цлинн
ММ

fajh$t
ШТУК

Вес, кг Приме-
чпниепози­ции Всех МрРки

№22

23 L ЮО*б 550 / 7 7

ft
30 болт Ф2о 80 г / /

С ГРИКО*, и шялЕО*
3/ -/00*8 575 / Ч Ц
№ -100*8 575 ( Ч ч

№•23

во болт (/’20 80 % / t

12

С ГМ PM,И ШМ50Я
зг -(00*8 450 2 3* 6t
33 1(00*63*8 550 ( 5 ' 5

new
во болт </л20 во 2 I /

/3

'ТПШШГ 
и шп/боН

зч L (00*8 600 ( 7 7
35 -/00*8 4S0 2 3 ' 6

МС~25

30 болт (/*20 во г ( . /

/5зч 1 f00*8 600 / 7 7
36 -(00*8 ses ( Ч 4 Ч
36 и -/00*8 585 / ч Ч

№’26

Зо бОЛТ /-20 во 2 / (

и
зч i. /00*8 600 f 7 7
37 ” /00*8 6Э0 / ч Ч
37R -/00*8 630 / ч Ч

30 < болт (/*20 60 / / г „ ;

8 .

38 -60*8 № / /
зэ бОЛТ Ф20 2/0 г ( /\

40 -so*tt 50 / г t
ч/ косил шн/Зй

GM ШВЕЛЛЕРЕ /0*46 2 / /
42 L 200*/85*/6 /50 / 6 г 6

Мрркя

ЭЛЕМ.

П Р
поз.

Се ч е н и е

п р о ф и л е

Цл/тР
мм

Юм-бо
шш

8 ЕС, КГ Пр и м е -
ЧЯМ*ЕПОЛИ­ЦИИ Вс е х Ниш

№’26

ПОЗИЦИИ 30, 38,

д
39t 40, 41 —

СМОТРИТЕ по №’27
43 L 200*(25*/6 (50 ( 6 6

йога
30 бОЛТ Ф20 во 2 / !

15чч L /00*8 5(0 1 6 6
45 -/20*8 540 2 Ч Q

■ ис-зо
30 болт Ф20 80 г ' / /

/VЧЧ L /00*8 5(0 / 6 6 '
</в -  /20*6 480 2 ч 7

MC'3f

30 болт / 9 20 во 2 / /
/чiy С А00*8 5/0 / 6 6

47 -  № 6 480 2 ч п

№'32
че 1140*30*/0 S30 1 4 4

б49 -80*Ю /30 2 / а

коза 43 L (40*90*/0 230 / 4 ч ч

__ i

TK I
<Q661

Спецификиц*$ стили ни соеъинитемные
элементы MC-BZ + Ш -34

TWT
8ь*мс/с 2

Лист 75
3349-03 79
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